TYPENBLATT

T 8547
Schnellentliftungsventil Typ 3711

Anwendung

Das Schnellentliftungsventil Typ 3711 wird zwischen
Stellungsregler bzw. Magnetventil und Antrieb angebaut und
dient dazu, die Entliftungszeit pneumatischer Antriebe zu
verkirzen.

Das Schnellentliftungsventil Typ 3711 funktioniert nach dem
Prinzip eines 3/2-Wegeventils mit Entliftungsoffnung. Um
eine beschleunigte Entliftung zu erreichen, wird das Schnel-
lentliftungsventil so nah wie mdglich am pneumatischen An-
trieb angebracht.

Merkmale

¢ Kompakte Bauweise

e Durchflusswert: K, 10,0

® Temperaturbereich —40 bis +80 °C

e SchlieBhysterese des Riickschlagventils < 0,02 bar
e Gehduse aus Aluminium oder Edelstahl

* Integrierte Drossel zur Einstellung des Ansprechverhaltens

Ausfihrungen

- Typ 3711-0: Schnellentliftungsventil mit einstellbarer
Drossel

Verschaltungshinweis

Das Schnellentliftungsventil Typ 3711 ist nicht fir die Kombi-
nation mit einem Volumenstromverstdrker geeignet.

Bild 1:  Schnellentliftungsventil Typ 3711
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Aufbau und Wirkungsweise (vgl. Bild 2)

Das Schnellentliftungsventil wird zwischen Stellungsregler
bzw. Magnetventil und Antrieb angebaut und dient dazu, die
Entliftungszeit pneumatischer Antriebe zu verkiirzen. Bei Auf-
bringen eines Steuerdrucks (SIG) setzt sich der Membranteller
(1) auf den Sitz (2) und verschlief3t somit das Ventil. Solange
der Steuerdruck steigt, ldsst das Rickschlagventil den Aus-
gang (OUT) zum Antrieb frei. Es findet keine Entliftung statt.

Bei fallendem Steuerdruck schlief3t das Rickschlagventil (3),
und bei Erreichen eines geniigend grofden Differenzdrucks
zwischen Antriebsdruck und Steverdruck gibt der Membran-
teller (1) den Sitz der Entliiftung (EXH) frei, wodurch der An-
trieb zigig entliftet wird.

Zur Verhinderung der Schnellentliftung bei normalem Regel-
verhalten sowie zum Einstellen der Entliftungscharakteristik
dient die verstellbare Drosselschraube (4). Der Zugang zur
Drosselschraube wird durch einen in die Bohrung (5) einge-
setzten Splint gesichert.

i Info
Zur Reduzierung des Gerduschpegels sollte ein Schalldémpfer
mit ausreichenden Werten fiir Festigkeit und Durchfluss mon-
tiert werden.

Gewindeanschlisse:

Membranteller

Sitz SIG G
Riickschlagventil OUT G%
Drosselschraube EXH G 3%
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Bohrung fir Splint

Bild 2: Aufbau des Schnellentliiftungsventils Typ 3711

Standardverschaltung:
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Anschlisse:
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Bild 3: Verschaltungen und Anschlisse

Verschaltung mit Feder-
raumbeschleierung:
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! 4 Schnellentliftungsventil
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SIG Steverdruck
out Ausgang
EXH Entliiftung
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Tabelle 1: Technische Daten

Typ 3711
Betriebsdruck 0 bis 7 bar
Differenzdruck zwischen Luftfdrdern und Entlijften 55 % vom Steuerdruck
Zuldssige Leckage bei 6 bar <251 /h
Zuldssiger Umgebungstemperaturbereich —40 bis +80 °C
Schliefhysterese des Rickschlagventils < 0,02 bar
Konformitéit [H[
Gewicht ca. kg 05"
Luftqualitét nach 1SO 8573-1
Maximale Teilchengrof3e und -dichte Klasse 4
Olgehalt Klasse 3
Drucktaupunkt Klasse 3 oder min. 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden Umgebungstemperatur
Durchflusswerte
Kys Entliften (Exhaust) 10,07
K.« Belifien (Riickschlagventil 1,3 (Drosselschraube gesctﬂossen)
1,9 (Drosselschraube gedffnet)
Kys Bypass (Drosselschraube) max. 0,75
Werkstoffe
o A o™ i, 1440
Drossel, Verschraubung, Splint Edelstahl
Rickschlagventil VMQ
Membran VMQ
Membranteller Aluminium mit Korrosionsschutz | Edelstahl, 1.4404
Dichtungen VMQ
Zubehor
Schalldémpfer Bestellnummer: 1402-1148
) ohne Schalldémpfer
Tabelle 2: Artikelcode
Schnellentliftungsventil Typ3711-  x x x x x x X
Ausfishrung
Standardausfihrung 0
Gehdusewerkstoff
Aluminium 0
Edelstahl 1

Pneumatischer Anschluss
G ¥4 (EXH, OUT) - G ¥ (SIG)

Schalldémpfer
mit Schalldémpfer
ohne Schalldémpfer

Lackvertrdglichkeit
Standard

Umgebungstemperatur
—40 bis +80 °C

Zulassungen

ohne

Sonderausfihrungen

ohne
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MaBe in mm

57

85

SW 32

SW 24

SW 32
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Technische Anderungen vorbehalten.

T 8547

2020-04-24 - German/Deutsch



