FICHE TECHNIQUE
T 8097 FR

Vanne hygiénique a passage équerre type 3347

ce gl
Cn certified
Application
Vanne de régulation pour applications hygiéniques dans I'in-

dustrie pharmaceutique et agroalimentaire

Diamétre nominal DN 6 a DN 150 - NPS 2 aNPS 6
Pression max. 63 bar - 914 psi
Température du fluide -10 a 150 °C - 14 a 300 °F

Vanne & passage équerre type 3347 avec

e servomoteur pneumatique type 3271

® servomoteur pneumatique type 3277 pour le montage
d'un positionneur intégré

e servomoteur & piston pneumatique type 3379

* servomoteur pneumatique type 3372 (cf. B T 8097-1)
Caractéristiques

¢ Corps de vanne sans zone de rétention en inox

e Conformité FDA et CE 1935/2004 pour les matériaux

d’étanchéité en contact avec le fluide
¢ Clapet & étanchéité souple ou métallique

e Fixation clamp entre corps et chapeau de vanne pour faci-
liter le démontage

¢ Adapté au nettoyage en place selon le procédé CIP (Clea-
ning-In-Place) ou & la stérilisation en place selon le procé-
dé SIP (Sterilization-In-Place)

e Finition de la surface interne (rugosité) Ra < 0,8 pm Fig. 1 1: Vanne de régulation type 3347 moulée avec servomo-

e Conformité 3-A avec servomoteur pneumatique type 3277 feur pneumafique type 3277 et positionneur fype 3725

modifié et accessoires autorisés (cf. Tableau 1.3)

Les vannes de régulation peuvent étre équipées de différents
accessoires tels que des positionneurs en montage direct ou
des positionneurs, électrovannes, contacts de position montés
selon DIN EN 60534-6 " ou la recommandation NAMUR,

cf. » T 8350.

Associée au positionneur type 3724, la vanne de régulation
type 3347/3379 constitue une solution compléte compacte et
automatisée.

Exécutions

- Vanne & passage équerre avec embouts & souder, rac-
cord clamp, raccords filetés ou brides i"

- Corps moulé ou usiné dans la masse

— Trois systémes d'étanchéité du clapet : PTFE (pour la plu-
part des exécutions standard), PEEK et étanchéité an-

ti-cristallisation (centreur métallique avec joint torique et
tige de clapet durcie, cf. Fig. 1 11)

Fig. 1 2: Vanne microdébit 3347 avec servomoteur & piston pneu-

matique type 3379 et positionneur type 3724

11 Pour les accessoires nécessaires, se reporter & la documentation
du servomoteur correspondant
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Autres exécutions
- Corps de vanne poli (surfaces internes et/ou externes)

— Clapet V-Port & la place du clapet parabolique pour un
meilleur guidage du clapet

- Barriére vapeur pour de plus hautes exigences en matiére
de nettoyage, cf. Fig. 1 10

- Autres matériaux du corps sur demande, par ex. 1.4435
- Exécution haute pression disponible

- Chemise de réchauffage - Informations détaillées sur de-
mande

- Siége stellité®
- Exécution haute température - 160 °C (sur demande)

Fonctionnement (Fig. 1 3 a Fig. 1 11)

Le fluide traverse la vanne dans le sens indiqué par la fleche,
en s'opposant & la fermeture du clapet.

La Fig. 1 3 présente |'exécution avec guidage en PTFE. L'étan-
chéité de la tige de clapet dans le corps est assurée par un
joint de corps et de tige en PTFE. La Fig. 1 5 présente |'exécu-
tion avec guidage en PEEK. La tige de clapet est guidée et
étanchée par une doville supplémentaire. La Fig. 1 10 pré-
sente |'exécution avec barriére vapeur. La barriére vapeur est
prévue en cas de stérilisation de la tige de clapet par de la
vapeur ou par un liquide stérile.

Le chapeau de vanne est fixé au corps au moyen d'un raccord
clamp. Sur les exécutions prévues pour des pressions supé-
rieures & 16 bar, le chapeau de vanne peut étre fixé en option
au moyen d’une bride & quatre vis.

Position de montage

SAMSON recommande de monter la vanne de régulation &
la verticale avec le servomoteur orienté vers le haut. D'autres
positions de montage sont possibles, mais elles ne permettent
pas de purger entiérement la canalisation.

Position de sécurité

Selon la disposition des ressorts & I'intérieur du servomoteur
pneumatique, deux positions de sécurité sont possibles en cas
de coupure de I'alimentation dair :

- Tige sort par manque d’air (TS) : la vanne se ferme en cas
de coupure de I'alimentation d'air.

- Tige de servomoteur entre par manque d‘air (TE) : la
vanne s'ouvre en cas de coupure de l'alimentation d'air.

Légende des Fig. 1 3 a Fig. 1 10
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Fig. 1 4:

guidage en PTFE
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Fig. 1 3: Vanne type 3347, corps moulé, exécution avec
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Détails de I'exécution
avec guidage en PTFE

Fig. 1 5: Vanne type 3347, corps moulé, exécution avec

guidage en PEEK
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Fig. 1 6: Détails de I'exécution
avec guidage en PEEK
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Fig. 1 7: Vanne type 3347, corps usiné  Fig. 1 9: Vanne type 3347,
microdébit, exécution
avec guidage en PTFE
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Fig. 1 8: Détails du systéme d'étanchéité
anti-cristallisation

Fig. 1 10: Vanne type 3347 en combinaison avec le servomo-
teur type 3271, corps moulé avec barriére vapeur
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Tableau 1: Caractéristiques techniques

Tableau 1.1: Vanne type 3347

Matériau du corps

Exécutions

Finition de surface
(intérieur)

certifiées 3-A

Etanchéité siege-
clapet

Guidage de la tige
de clapet

Divers

Commentaires

Exécution corps " Microvanne Moulé Usiné dans la masse
B . DN 6...25 .
Diamétre nominal (NPS Va...1) DN 25...100 (NPS 1...4) DN 15...150 (NPS Y-...6)
Raccord corps-chapeau Chupea:éboubn- Raccord clamp Raccord clamp Chupea:éboubn-
Pression max. : q q 4 3)
(Limitations, cf. Tableau 1.3) 16 bar (230 psi) 16 bar (230 psi) 16 bar (230 psi) | 63 bar (914 psi)
Etanchéité siege-clapet Etanchéité métallique - Etanchéité souple
Caractéristique Exponentielle ou linéaire
Rapport de réglage Voir Tableau 3.1 et Tableau 3.2
Température du fluide admissible . ° o
(Limitations, cf. Tableau 1.3) 10..150 °C {14...300 °F)
Classe de fuite selon  Etanchéité métallique v
DIN EN 60534-4 ou
ANSI|/FCI 70-2 Etanchéité souple - VI
Microbillé verre
Externe -
Ra=0,6 pm - poli
Ra<0,8 pm - usiné fi
Finition de surface Sl usme. o
Ra < 0,6 pm - poli
Interne S
Ra = 0,4 pm - poli satiné
Ra < 0,4 pm - poli miroir
Diamétre nominal
DN/NPS 25..100 /1.4 15...125/Y...4
Kys/Cy 0,4...200/0,5...190 0,4...200/0,5...190
cf. Tableau 1.3
Raccordement

Tous les raccordements énumérés sont conformes 3-A (sauf SMS 1146).

1.4404/316L - 1.4435/316L
généralement AISI 300
(sauf 301, 302, 303)

1.4409/CF3M

Ra<0,8 pm

Etanchéité métallique - Etanchéité souple

Systéme d'étanchéité en PTFE, PEEK et anti-cristallisation

Servomoteur et accessoires avec montage 3-A.

L'opérateur doit utiliser des joints conformes 3-A.

Exécutions agréées par I'EHEDG
(Type EL Class 1)

sur demande, selon |'exécution

Autres réglementations applicables

CFR Title 21 FDA
Reéglement (CE) n° 1935/2004
Reéglement (UE) n° 10/2011
Réglement (CE) n° 2023/2006
USP-VI 121 °C
ADI-free

Conformité 2

Ce- &Il

1 Adapté aux fluides du groupe 2 selon la directive européenne relative aux équipements sous pression 2014/68/UE
2 Conformité CE uniquement pour les exécutions & partir du DN 32 & 40 bar ou NPS 14 & 580 psi ; pour les autres exécutions, appliquer l'ar-
ticle 3/alinéa 3 de la directive relative aux équipements sous pression.

3)  Pression maximale en fonction des raccordements de la vanne
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Tableau 1.2: Servomoteur type 3379

Diameétre du
piston

mm

63

90

150"

Surface
active

cm?

31

63

176

Température
ambiante
admissible

°C(F)

-10...60 (14...140)

Pression
d’alimenta-
tion maxi-
male

bar (psi)

7(102)2

Position de sécurité

TS

TE

TS

TS

TE

Pression de
commande

bar (psi)

4 (58)

6(87)

4,5 (65)

6(87)

4 (58)

4(58) |4,5(65)

4(58) | 6(87)

Plage de
pression
nominale

bar (psi)

23..37
(33,4...53,7)

23..37

(33,4...53,7)

2,5..40
(36...58)

3,3..5,6
(48...81)

1,0...2,3
(15...34)

1,4..3,0
(20...44)

2,1..4,6
(30...67)

1,0...2,3
(15...34)

1,0...2,3
(15...34)

Course
nominale

7,5

15

751 15

15

15

15 15

15 15

Force de
réglage

N 710

680

1510

2260 1320

1760

2280 3520

2990 6500

1
2)

uniquement avec raccord clamp
8 bar sans positionneur

Servomoteurs pneumatiques type 3271 et type 3277, cf. fiche technique » T 8310-1

Tableau 1.3: Raccordements, pressions maximales et conformité EHEDG et 3A

Des informations sur les raccordements conformes aux directives EHEDG sont disponibles sur le lien suivant : B https://www.
ehedg.org/guidelines-working-groups/guidelines/guidelines/detail /ehedg-position-paper

P,... en bar a 20 °C (68 °F)
Diameétres Exécutions Exécutions
nominaux jusqu’a 16 bar jusqu’a 40 bar
Connexion Standard DN/OD/NPS (230 psi) (232 psi) ! Conformité 3A
Série A DN 6...125 16 40 .
DIN 11866 Série B 0D 10,2...139,7 16 40 .
Série C NPS Vi...4 16 40 .
ISO 1127 0D 10,2...114,3 16 40 .
ISO 2037 OD 17,2...114,3 16 40 .
Embouts & souder
ASME-BPE NPS Vs...4 16 40 .
JIS G3347 NPS 1...4 16 40 .
JIS G3459 NPS s...5 16 40 .
BS 4825-1 OD 17,2...114,3 16 40 o
SMS 3008 DN 10...100 16 40 .
) DN 10...40 16 40 .
Série A
DIN 11864-1 DN 50...10 16 16 °
Form A ) OD 13,5...33,7 16 40 .
Série B
OD 42,4...88,9 16 16 .
Raccords filetés SMS 1146 DN 25...100 6 6 -
OD 33,7...48,3 16 40 o2
ISO 2853
OD 60,3...88,9 16 16 o2
EN 11851 . DN 10...40 16 40 o2
Série A
Forme C DN 50...100 16 16 o2
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P,..x en bar a 20 °C (68 °F)

Diamétres Exécutions Exécutions
nominaux jusqu’a 16 bar jusqu’a 40 bar
Connexion Standard DN/OD/NPS (230 psi) (232 psi) " Conformité 3A
DIN 1092-1, B1 DN 10...125 16 40 -
. DIN 11864-2 Série A DN 10...100 16 16 °
Brides :
Form A Série B OD 13,5...88,9 16 16 .
ASME B16.5, RF NPS V2...4 16 16 -
Série A DN 6...65 16 16 °
DIN 32676 Série B OD 10.2...76,1 16 40 o
Série C NPS V4...2%2 16 40 o
Raccords clamp ISO 2852 OD 33,7...88,9 16 16 D
BS 4825-3 NPS 1...3 16 16 °
ASME BPE NPS Va...4 14 14 °
OSS NPS 1...3 16 16 °

1) uniquement avec dessus boulonné et joint de tige PEEK ou systéme d’étanchéité de la tige anti-cristallisation
2 Conforme 3-A, uniquement si le fond de la rainure présente un rayon R 0,43 (si nécessaire) et si I'opérateur utilise des joints conformes 3-A.

Tableauv 2: Matériaux

Tableau 2.1: Vanne type 3347

Matériau
Composants Exécution DIN ANSI AFNOR
Moulé 1.4409 CF3M Z2 CND 17-12
Exécution de ﬁf}”s‘fed“”s lo 1.4404/1.4435" 316L" Z2CND 17-12
corps avec
siége vissé Microdébit
(usinée dans la 1.4435 316L Z2CND 17-12
masse)
Chapeau 1.4404/1.4409 316L Z2 CND 17-12
. . Z2CND 17-12 -
0. ® 0. ®
Clapet 1.4404" - Couche en Stellite 316L" - Couche en Stellite Couche en Stellite®

1 Autres matériaux disponibles sur demande

Tableau 2.2: Servomoteur pneumatique type 3379

Matériau
Acier inoxydable 1.4409/A351 CF3M
Acier inoxydable 1.4404/A182 F316L

Polyamide renforcé fibres de verre

Composants

Corps et couvercle

Tige de servomoteur

Piston
Acier inoxydable 1.4409/A351 CF3M ") - Servomoteurs pneumatiques type 3271
Palier Polymére et type 3277, f. fiche
technique > T 8310-1
Ressort Acier a ressort - Servomoteur pneumatique type 3372,
Joints NBR cf. fiche technique > T 8313

1) pour servomoteur avec surface de 176 cm?
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Tableau 3: K et diamétres nominaux correspondants

Tableau 3.1: Exécution standard

Kys 04 [063] 10 |16 | 25| 4 |63 | 10| 16 | 25 | 40 | 60 | 80 | 100 | 160 | 200
c, 05 (075 12| 2 | 3 | 5 | 75| 12| 20 | 30 | 47 | 70 | 95 | 120 | 190 | 240
R‘:zgl‘(’;;ede 50:1 50:1 50:1 2556}]” 50:1

@ sisge| mm 6 6 12 2]42” 24 31 | 38 | 48 | 63 80 100 | 110
Course | mm 15 30

DN | NPS

15 A . . . . . .

20 3 ° ° ° ° ° °

25 1 ° ° ° ° ° ° ° .

32 ]'IA ° ° ° [ ° [ ° ) ()

40 | 1% . . . . . . . . . .

50 | 2 e | o | o | o | « | |« [

65 | 2% e | o | o« | o |

80 3 . o . . .

100 | 4 2 | o2 | o |

125 | 5 N

11 SAMSON recommande un clapet V-Port pour des diamétres nominaux DN 40 & 65 & partir de 10 bar et pour des diamétres nominaux
DN 80 & 125 & partir de 6 bar. Pour des diamétres nominaux inférieurs & DN 40, aucun clapet V-Port n'est nécessaire.
Pour I'exécution avec clapet V-Port :

Percage du siége SB 3...6 | SB 12...31 | SB 38...63 | SB 80...110
Clapet pcrobolique standard
Clapet V-port - | En option

2} Course 30 mm

Tableau 3.2: Vanne microdébit

Kys 0,01 0,016 0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25
Cy 0,012 0,02 0,03 0,05 0,075 0,12 0,21 0,3
Rapport de 15:1 20:1 25:1 35:1 45:1 50:1
réglage
sige " 3
Course| mm 7,5
DN | NPS
6 - . . B . . B . .
8 Va . . o o . B . .
10 Ya o . o o o o o .
15 Vy o . o o o o o o
20 3% . . o . . o o o
25 1 . o B . . B . .

Tableau 3.3: Compatibilité du servomoteur

Kys 0,01 (0,016/0,025| 0,04 (0,063 0,1 |0,16(0,25| 0,4 0,63 1,0 |16 (25| 4 |63 | 10 | 16 | 25 | 40 | 60 | 80 | 100 | 160 | 200
Cy 0,01{0,020,03|0,05(0,075/ 0,1 | 0,2 0,3|0,5|075(10| 2 3 5 17512 |20 | 30 | 47 | 70 | 95 [ 120 | 190 | 240
Servo-
moteur
type
3379 . ° . . . . . . ° ° . . . . . ° ° ° o (o1l | el -
3271/

. . ° ° ° ° ° . . ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° . .
3277
3372 - ° . . . . . ° ° ° . . . . . ° °

11 uniquement avec raccord Clamp
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Tableau 4: Pressions différentielles admissibles Ap pour la vanne & passage équerre type 3347 avec servomoteur pneumatique
type 3379

La pression maximale admissible et les pressions différentielles Ap admissibles dépendent du type de raccordement utilis¢,
cf. Tableau 1.3.

Tableau 4.1: Etanchéité métallique pour la classe de fuite IV

Position de sécurité Tige sort (TS)
sesr:;f:li‘:ect’:: it/ = = - - -
e | 4.5
Plage de foncho.nne- Surface du 2,5..4,0 3,3..5,6
ment en bar (psi) servomoteur - (36...58) (48...81) - - -
avec servomoteur 63 cm?
Surface du ) ) _ 10.23 | 14.30 | 21..46
176 cm2 1 (15...34) (20...44) (30...67)
:::i;smn d'alimentation requise en bar 4 45 6 4 4 45
quand la vanne est ouverte (58) (e8] 871 28 = .
Sur-
face
Course | du
DN | NPS | Kys | nomi- | servo- Ap avec p2 = 0 en bar (psi)
nale mo-
teur
en cm?
6... | ¥8...10,01... 40 _ _ _ _ _
25 1 0,25 7.5 31 (580)
15...| Ya... | 0,4... 40 _ _ _ _ _
25 | 1 | 10 | 13 (580)
15... | Va... | 1,6... 30 _ _ _ _ _
50 2 4,0 15 31 (435)
15 | v | 16... B 40 _ _ _ _
50| 2 | 40 | 1| € (580)
5. 1..]63.. B 15 30 B _ _
50 2 10 15 63 (218) (435)
32... | a... 10 20
50 | 2 | 16 15| 63 ) (145) (290) } ) -
40... | 1a... 7 13
s0 | 2| 2| 1|8 ) (102) (189) j . B
40... [ 1., ) B B B 9 13 21
o |2 25 | 15 178 (131) (189) (305)
8
50 2 40 15 63 - - (116) - - -
50... | 2... . _ _ _ 5 8 13
o | 5| 40 15 | 176 (73) (116) (189)
65... | 2. ) j B B 3 4 7
g0 | 3 | O | 15|17 (44) (58) (102)
80 3 80 15 1761 - - - - (434) (548)

11 uniquement avec raccord Clamp
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Position de sécurité Tige entre (TE)
Sudacedy |5 3 37(23..37(23.37|  _ ) _ ) ) )
31 em? (34...54) | (34...54) | (34...54)
Plage de fonctionne- Surface du
ment en bar (psi) servomoteur - - - ],O...;,‘) ]’0"';’9 I,O...;,? - - -
avec servomoteur 63 cm? (15...28) | (15...28) | (15...28)
Surfacedy | ) ) ) ) | 10.23]10.23(10..23
176 cm2 1 (15...34) | (15...34) | (15...34)
:’r:ijslon d’alimentation requise en bar 4 5 6 4 5 6 4 5 6
q':mnd la vanne est fermée (58) (73) (87) (58) (73) (87) (58) (73) (87)
Sur-
face
Course | du
DN | NPS | Kys | nomi- | servo- Ap avec p2 = 0 en bar (psi)
nale mo-
teur
en cm?
6... | Vo... |0,01... 17 40 B B B ] B B B
25 | 1 |o25| 7| 3| 247 | (580)
15... | Va... | 0,4... ~ 1 23 ~ ~ ] ~ ~ ~
25 | 1 | 10| 1] 3 (160) | (334)
15.. [ Vo [ 16... R 22,5 ~ ~ ~ ~ ~ ~
50 | 2 | 40 | 10| 3 - (160) | (326)
15...| Va... | 1,6... 40
50| 2 | 40 | 15| 63 - - ) (580) ) ) } ] )
5.1 63| 5 | ] ] . 17,5 28 33 ] . .
50 2 10 (254) (406) (479)
32... | VWa... 10 16 22,5
50 | 2 | 6| 15| 83 - - - (145) | (232) | (326) - - -
40... | 1Va... 6 10 15
0| 2| B | 15| 8 - - - ®7) | (145 | (218) - - -
40... | 1., ) B ~ ~ ~ ~ 17,5 29 40
g | 3 | ¥ | 15|17 (254) | (421) | (580)
3 6 9
50 2 40 15 63 - - - (44) (87) (131) - - -
50... | 2... ) B ~ ~ ~ ~ 1 18 25
go | 3 | 4 | 15 |17 (160) | (261) | (363)
65... | 20... ) B B B ~ ~ 6 10 14
go | 3 | 0 | 15 |17¢ ®7) | (145 | (203)
3 6 9
1) — - — — -
80 3 80 15 176 (44) (87) (131)

1} uniquement avec raccord Clamp
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Tableau 4.2: Etanchéité souple avec PEEK pour la classe de fuite VI

Position de sécurité Tige sort (TS)
sesr:;f:li‘:eil: 2,3...3,7 - - - - -
e | (34...54)
Plage de fonctionne- Surface du
ment en bar (psi) servomoteur - (2:;2151(3 ‘agg’]é) - - -
avec servomoteur 63 cm?
Surface du ) ) ) 1,0..2,3 14.30 | 21..46
176 cm2 1 (13...32) (22...39) (32...58)
:’r:i;slon d’alimentation requise en bar 4 45 6 4 4 45
q‘:u:nd la vanne est ouverte (58] (65) (87) (58] (58] (65)
Sur-
face
Course | du
DN | NPS | Kys | nomi- | servo- Ap avec p2 = 0 en bar (psi)
nale mo-
teur
en cm?
15... | Va... | 0,4... 40 B B . B B
25 1 1,0 15 3l (580)
15 | V. | 16... 23 B ] ~ ~ B
50| 2 | 40 | 15 |3 (334)
15... Va... | 1,6... 40
5 | 2 4,0 15 63 N (580) N - - -
25.. | 1... | 63... B 18 32 ~ ~ B
50| 2 | 10 | 15| 63 (261) (464)
32... | Wa... 10 18
so | 2 | 6 15| e - (145) (261) - - -
40... [ 1a... 6 12
50| 2 | 2 | 15| 63 - (87) (174) - - -
40... [1%... ) ~ ~ B 7,5 12 20
g | 3 | B | 15|17 (109) (174) (290)
3 7
50 2 40 15 63 - (44) (102) - - -
50... | 2... ) B B B 5 7 12
g0 | 3 | 40 | 15 |17 73) (102) (174)
65... | 20... ) ~ B B ~ 3 7
go | 3 | 60 | 15 |17 (44) (102)
3
) _ _ _ _ _
80 3 80 15 176 (44)

) uniquement avec raccord Clamp
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Position de sécurité Tige entre (TE)
sef:::i‘je‘i‘: 23.37 | 23.37 | _ ) ) _ )
molev | (34...54) | (34...5)
e oo s [ 1 aong [10g aas| ||
avec servomoteur 63 cm?
sef:f:ﬁe‘i‘: _ ) ) _ o [10.23 ] 1,0.23 | 10..23
176 cm2 ) (13...32) | (13...32) | (13...32)
:’;:is).slon d’alimentation requise en bar 5 6 4 5 6 4 5 6
quand la vanne est fermée 73) (87) (58) 73) (87) (58) 73) (87)
Sur-
face
Course | du
DN | NPS | Kys [ nomi- | servo- Ap avec p2 = 0 en bar (psi)
nale mo-
teur
en cm?
15... | Vo... | 0,4... 1 40 ~ ] ~ ~ ] ~
a1 |10 | P3| e | (580
15| Vo | 1,6... 8 225 ~ ] ~ ~ ] ~
50 [ 2 | 40 | 3| e | (320)
15... [ Vo [ 16... ] B 33 ] B ~ ] B
50| 2 | 40 | 10| € (479)
5. 11163 s | 4 ] ~ 15 26 40 ~ ] ~
50 2 10 (218) (377) (580)
32... |14 8 14 21
so | 2 | 16| 15| e - - (116) | (203) (305 - - -
40... |1 5 9 13
0 | 2 | B | 15| 8 - - (73) (131) | (189) - - -
40... |1 N ~ ~ ] ~ 16 27,5 40
go | 3 | B | 15|17 (232) | (399) | (580)
5 8
5 | 2 40 15 63 - - - (73) (11¢) N B N
50... | 2 N ~ ~ ] ] 9 17 24
go | 3 | 4 | 15 |17 131) | (247) | (348)
65... | 2. N ~ ~ ] ~ 5 9 13
go | 3 | O | 15 |17 (73) 131 | (189)
80 | 3 | 80 | 15 [1760] - - - - - - (753) “?6)
11 uniquement avec raccord Clamp
12 T 8097 FR



Tableau 5: Plages de fonctionnement et pressions d’alimentation requises pour une vanne & passage équerre type 3347 avec ser-

vomoteur pneumatique type 3271 ou type 3277 pour un clapet & étanchéité métallique ou souple

Tableau 5.1: Vanne avec position de sécurité « Tige sort » - Vanne fermée sous pression de commande nulle

La pression d’alimentation nécessaire se trouve 0,2 bar au-dela de la fin de la plage de fonctionnement.

Diamétre nominal Surface du Plage de fonctionnement en bar pour Ap (vanne fermée)
Kys servomo-
DN NPS T ) @ 5bar 10 bar 16 bar
120 0,4...2,0 04..20 04...20
15 y 0,4/0,63/1,0
2 175v2 0,2...1,0 0,2...1,0 0,2...1,0
20 %
25 ] 120 0,4..2,0 0,4..2,0 1,4..2,3
1,6/4
175v2 0,4...1,2 04...1,2 04...1,2
120 14..2,3 14...2,3 1,4...2,3

25 1 6,3/10
175v2 08..2,4 08...2,4 08...2,4

32 " 120 1,4..2,3 1,4..2,3 2,1..3,3

0 | v 16

2 175v2 08...2,4 08...2,4 1,3..2,9
120 1,4..2,3 2,1..33 -

40 1% 25 175v2 0,8...2,4 1,3..29 1,7..3,3
350v2 04...1,2 08...2,4 08...2,4
175v2 13...29 1,7...3,3 -

50 2 40
350v2 08...2,4 08...2,4 1,4..23

65 22 60 350v2 08...2,4 14...2,3 2,1..33
350v2 1,4..2,3 2,1...3,3 -

80 3 80
355v2 1,6...2,4 2,35...2,95 2,95...3,65

100 08...2,4 1,4..2,4 14..2,4

100 4 750v2

160 08...2,4 14..2,4 2,1..38
125 5 200 750v2 14..2,4 1,65...2,65 2,5..4,2

1) Sélectionner un servomoteur plus petit pour une pression de commande plus faible.

Tableau 5.2: Plages de fonctionnement et pression d‘alimentation requises pour I'exécution microdébit avec position de sécurité

« Tige sort par manque d'air »

Surface du servomoteur
en cm? Course en mm 5 bar 10 bar

Plage de fonctionnement en bar en fonction de Ap (vanne fermée)

16 bar

120 7,5 08...1,6 0,8...1,6

0,8...1,6

T 8097 FR
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Tableau 5.3: Vanne avec position de sécurité « Tige entre » - Vanne fermée sous pression d’alimentation requise

Diameétre nominal Surface du Pression d'alimentation nécessaire en bar pour Ap
K. Course Plage de
e servomo- foncti
DN NPS teur en cm? en mm nctionnement 5 bar 10 bar 16 bar
6 1z
8 va 0,01..0,.25 120 7,5 08..1,6 1,2 1,2 12
'I 0 3/8 7 e r 7 ’ e ’ r 7 ’
15 2
120 0,4...2,0 2,4 2,4 2,4
s g 0,4/0,63/1,0 15
2 175v2 0,2...1,0 1,2 1,2 1,2
20 Y4
25 1 120 0,4...2,0 2,4 2,4 3,4
1,6/4 15
175v2 0,2..1,0 1,4 1,4 1,4
120 0,4...2,0 3,4 3,4 3,4
25 1 6,3/10 15
175v2 0,2...1,0 1,5 1,6 1,8
32 e 120 0,4...2,0 3,4 3,4 4,1
1 16 15
40 172 175v2 0,2..1,0 1,6 18 2,1
120 0,4...2,0 3,4 4,1 -
40 1% 25 175v2 15 0,2...1,0 1,8 2,1 2,5
350v2 0,2...1,0 1,4 1,8 1,8
175v2 0,2...1,0 2,0 2,6 3,3
50 2 40 15
350v2 0,2...1,0 1,8 1,8 2,4
65 22 60 350v2 15 0,2...1,0 1,8 2,4 3,1
350v2 0,2...1,0 2,4 3,1 4,0
80 3 80 15
355v2 0,6...1,0 2,1 29 3,8
100 0,2...1,0 2,1 2,9 3,8
355v2 15
160 0,2...1,0 2,6 3,8 5,3
100 4
100 0,2...1,0 1,6 1,9 2,4
750v2 30
160 0,2...1,0 1,8 2,4 3,1
355v2 15 0,2...1,0 29 4,4 -
125 5 200
750v2 30 0,2...1,0 1,9 2,6 3,5

1)

Sélectionner un servomoteur plus petit pour une pression de commande plus faible.

Tableau 5.4: Pression d'alimentation requise pour I'exécution microdébit avec position de sécurité « Tige entre par manque dair »

Surface du C Pression d’alimentation nécessaire en bar pour Ap
ourse en .
servomoteur Plage de fonctionnement
an @il i 5 bar 10 bar 16 bar
120 7,5 08...1,6 1,2 1,2 1,2
14 T 8097 FR



Tableau 6: Tableau comparatif : plages de fonctionnement et de pression nominale pour la position de sécurité « Tige sort »

Servomoteur Surface du Course
servomoteur Plage de fonctionnement en bar (plage de pression nominale, si différente)
type en cm? en mm
120 7,5 0,8...1,6 - - - -
120 15 0,4..2,0 1,4..2,3 2,1...3,3 - -
04..1,2 0,8..2,4 17..3,3 ~ ~
175v2 15 0.2...1,0) (0,4...2,0) (1.3..2,9)
3271/3277 0,4..1,2 0,8...2,4
350v2 15 (0.2..1.0) (0.4...2.0) 1,4..2,3 1,6..2,4 2,1...3,3
16..2,4 2,35...2,95 2,95...3,65
355v2 15 - (0,4...2,0) (1,4..2,6) (1,9..3,3)
0,8...2,4 _ 1,65...2,65 2,5...4,2
7502 30 - 0,4..2,0) (1,4..2.4) (2.1..38)
2,3..3,7 ~ B
3 75 - - (34...54)
23..37 ] ]
31 15 - - (34...54)
3379 2,5..4,0 3,3..5,6
63 15 - - - (36...58) (48...81)
1,0...2,3 1,4...3,0 2,1..4,6
'|) ’ ’ r 7 ’ ’ —_ —
176 15 (15...34) (20...44) (30...67)

11 uniquement avec raccord Clamp
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Tableau 7: Dimensions et poids - Dimensions en mm, poids en kg

Tableau 7.1: Embouts & souder

DN DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Vanne oD OoD| 10,2 |13,5(17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 [{114,3|139,7|168,3
N Nes| - | % | % | e | w |1 [ 2 2| 3| 4] -6

L") moulé - - - - - 502 | 56 67 72 85 98 | 110 -
DIN 11866 L") usiné masse - - - 70 70 70 70 70 85 | 105 | 105 | 130 | 130
série A DN L us. masse 50 50 50 50 - - - - - - - - - sur
(DIN 11850 micro dde
série 2) @d2 8 | 10 | 13 |19 | 23| 29 | 35 | 41 | 53 | 70 | 85 | 104 | 129

t 1011015 (15|15 (1515|1515 2 2 2 2

L") moulé - - - - - 55, 66 70 82 | 105 | 110 | 110 -

L") usiné masse - - - 70 70 70 70 70 85 | 105 | 105 | 130 | 130
DIN 11866 oD L us. masse 50 50 50 50 - - - - - - - - - sur
série B micro dde

@d2 10,2 | 13,5 (17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,92 |114,3(139,7

t 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,3 2,3 2,6

L") moulé - - - - - 55 - 70 82 | 105 | 110 | 150 -

L usiné masse - - - 70 70 70 - 70 85 | 105 | 105 | 130 | 130
D,"\.l ]C] 866 NPS L us. masse 40 - 50 50 - - - - - - - - - sur
,s:gllj\E BPE micro dde

@d2 635| - 953|127 (1905254 | - |[38,1|508]635]|762]|101,6| -

t 089| - [089|1,65[165|1,65| - 1,65 | 1,65|1,65|1,65]| 2,11 -

L") moulé - - - - - 55) 66 70 82 | 105 | 110 | 150 -

L1 usiné masse - - - - - 70 70 70 85 | 105 | 105 | 130 | 130

L us. masse — — 50 50 — — — — — — — — — sur
ISO 2037 oD micro dde

@d2 - - 12 | 172 (21,3 | 25 [ 33,7 | 38 51 | 63,5|76,1|101,6(139,7

t - | - 1 1 1T 1212012012116 16] 2| 2

LY moulé - - - - - 55 66 70 82 105 | 110 | 150 -

L") usiné masse - - - - - 70 70 70 85 | 105 | 105 | 130 -
IS G 3447  Nps LU masse - - - - - - - - - - - - I

micro dde

@d2 - - - - - | 2541]31,8|38,1|508]|635]|763|[101,6| -

t - - - - - 121212 1,5 2 2 2 -

L") moulé - - - - - 55 66 70 82 | 105 | 110 | 150 -

L") usiné masse - - - 70 70 70 70 70 85 | 105 | 105 | 130 | 130

L us. masse 50 50 50 50 - - - - - - - - - sur
JISG 3459  NPS micro dde

@d2 10,5 | 138 | 17,3 (21,7 | 27,2 | 34 | 42,7 | 48,6 | 60,5 | 76,3 | 89,1 |114,3|139,8

t 1 1,2 | 1,2 | 1,65(1,65|1,65(1,65]|1,65|1,65| 2,1 2,1 2,1 2,8

11 Les dimensions ne sont pas standardisées
2 Lselon DIN 11852
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Tableau 7.2: Raccords clamp

Longueurs entre raccords des exécutions spéciales sur demande

DN DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Vanne oD OoD| 10,2 | 135 |17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 [114,3(139,7|168,3
N NPs| - | w | % | e | w1 [ 22| 3| a] -6
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,9 |88,2|953|114,3| -
L3 usiné masse - - - 60,3 160,3|603[603| 70 |88,2|88,2|953|114,3| -
DIN 11864-3 13 _ _ _ _
forme A DN - Us- masse - - 50 50 - - - - - j;r
série A micro ©
aC3 - - 34 34 | 50,5(505(505| 64 |77,5| 91 106 | 130 -
@d1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 -
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,2 | 88,2 | 95,3 - -
L3 usiné masse - - - 60,3 | 60,3|60,3|60,3| 70 | 88,9 (88,9 | 953 = =
DIN 11864-3 13 _ _ _ _
forme A QoD -3 Us-masse - - 50 50 = = = = = j:jr
série B micro ©
aC3 - - 34 34 | 50,5 | 50,5 | 64 64 91 106 | 119 - -
@d1 - - 10,3 | 18,1 | 23,7 | 29,7 | 38,4 | 44,3 | 56,3 | 72,1 | 84,3 - -
L3 moulé - - - - - 603 - 70 | 88,9|88,9|953(1143| -
L3 usiné masse - - - 60,3 | 60,3 | 60,3 - 70 | 88,2 |88,9|953|1143| -
DIN 11864-3 13 _ _ _ _
forme A Nps > US-masse - - -l -|-1-1-1- o
série C micro dde
aC3 - - - 34 34 | 50,5 - 64 | 77,5 | 91 106 | 130 -
@d1 - - - 94 |15,75| 22,1 - 348 | 47,5 60,2 | 72,9 |97,38| -
L3 moulé - - - - - 603 66 70 | 88,9 |88,9|953(1143| -
L3 usiné masse - - - 60,3 | 60,3 | 60,3 | 60,3 | 70 | 88,92 | 88,2 | 95,3 |114,3| 130
D’II\.I 32676 DN L3. Us. masse 50 50 50 50 _ _ _ _ _ - - - - sur
série A micro dde
@C3 25 25 34 34 34 | 50,5 | 50,5 | 50,5 | 64 91 106 | 119 | 155
@d1 6 8 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 | 125
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,9 (88,9 |953|1143| -
L3 usiné masse - - 60,3 1 60,3 |60,3|603|603| 70 |88,2|88,2|953|114,3| 130
D,II\.I 32676 oD L3. Us. masse 50 50 50 50 _ _ _ _ _ - - - - sur
série B micro dde
aC3 25 25 25 [ 50,5]505|505| 64 64 | 77,5| 91 106 | 130 | 155
ad1 70 | 10,3 |140| 18,1 | 23,7 | 29,7 | 38,4 | 44,3 | 56,3 | 72,1 | 84,3 |109,7|134,5
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,2889 |953|1143| -
L3 usiné masse - - - 60,3 | 60,3 | 60,3 - 70 | 88,9 88,2 |953|114,3| -
DIN 32676 L3 us. masse - - - - sur
série C INES micro e - au ey - - - - - dde
aC3 25 - 25 25 25 | 50,5 - 505| 64 | 77,5 | 91 119 -
@d1 4,57 = 775 | 9,4 |15,75| 22,1 = 348 | 47,5 | 60,2 | 72,9 |97,38| -
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,2 |88,2|953|114,3| -
L3 usiné masse - - - 60,3 160,3|603|603| 70 |88,2 88,2953 |114,3| 130
SO 2852 DN L3 Us masse -l -] || -|-|-|-1-1"1"1"1" ¥
micro dde
aC3 - - 34 34 34 | 50,5| 505|505 64 |77,5| 91 119 | 155
@d1 - - 10 (152193226 |31,3| 35,6 | 48,6 | 60,3 |729 | 97,6 11357
L3 moulé - - - - - 603 | - 70 | 88,9|88,9|953(1143| -
L3 usiné masse - - - 60,3 | 60,3 | 60,3 - 70 | 88,9 |88,92|953|1143| -
ASMEBPE NP |3 Us- masse 35| -5 |5 -|-|-|1-1-1"1"1"1"/13&
micro dde
aC3 25 - 25 25 25 | 50,5 - 50,5 | 64 |77,5| 91 119 -
ad1 4,57 - 775 | 9,4 |1575| 22,1 - 348 | 47,5 | 60,2 | 72,9 |97,38| -
T 8097 FR 17




DN DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Vanne oD OoD| 10,2 | 13,5 |17,2| 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3|139,7|168,3
e NeS| - | % | % | % | % | 1 [ w|w| 2 |2.] 3] 4a]-16
L3 moulé - - - - - 60,3 - 70 | 88,9 |88,92|953|1143| -
BS 4825 NPS L3 usiné masse - - - - - 603 - 70 88,9889 |953|1143] 130 |
Part 3 @C3 - = | = | =] - |55| - |55 64 |775] 91 | 119 | 155 | dde
ad1 - - - - - 22,2 - 34,9 | 47,6 | 60,3 | 73 | 97,6 |135,7
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,2 | 88,2 | 95,3 - -
L3 usiné masse - - - - - 60,3 |1 60,3 | 70 | 88,9 | 88,92 | 95,3 - -
OSS pour oD sur
tube selon @C3 - - - - - [50,5(505|505| 64 |77,5| 91 119 | - Y
IS G 3447 NPS dde
@d1 (OD) - - - - - 30,7 | 39,4 | 453 | 57,2 | 72,1 | 84,9 [110,1 -
@d1 (NPS) - - - - - 23 | 29,4 | 357 | 47,8 | 59,5 | 723 | 97,6 -
L3 moulé - - - - - 60,3 | 66 70 | 88,9 | 88,9 | 95,3 - -
OSS pour Businémasse | - | - | - | - | - 603|603 | 70 |88,9889[953| - | - | wr
tubes selon  NPS dd
1S G 3459 2C3 - - | - | - | - |505[505|505| 64 |775] 91 | 119 | - e
ad1 - - - - - 30,7 | 39,4 | 453 | 57,2 | 72,1 | 84,9 |110,1 -
Tableau 7.3: Raccords filetés
Longueurs entre raccords des exécutions spéciales sur demande
DN DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Vanne oD OoD| 10,2 (135172 (21,3 (269|337 |42,4 |48,3|60,3|76,1|889 (114,3(139,7(168,3
W NS - | v | % | w | % |1 [ w|wmw| 2223 a]-1G%
L1 moulé - - - - - 64 70 80 85 100 | 115 | 130 -
DIN 11864-1 L1 usiné masse - - - 64 64 64 70 80 85 100 | 115 | 130 -
forme A L1 us. masse - - - -
série A et DN micro - - 50 50 - - - - - sur
DIN 11887 dde
rie 1 acl _ _ RD RD RD RD RD RD RD RD RD RD _
sene 28xVs | 34x Vs | A4xVe | 52xVs | 58xVs | 65x Ve | 78xVe | 95x Vs |110xV4|130xV4
@d1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 -
L1 moulé - - - - - 64 70 80 85 | 100 | 115 | 130 -
L1 usiné masse - - - 64 64 64 70 80 85 100 | 115 | 130 -
DIN 11864-1 L1 us. masse _ _ _ 50 _ _ _ _ _ - - - -
forme A OD micro cj::jlre
série B oco | | _|RO|RD|RD|[RD|RD|RD|[RD|RD | - [ -
44X Ve | 52x Ve | 58x Ve | 65x Ve | 78x Ve | 95x Ve |110xV4|130x V4|
@d1 - - - 18,1 | 23,7 | 29,7 | 38,4 | 44,3 | 56,3 | 72,1 | 84,3 - -
L1 moulé - - - - - 64 - 80 85 100 | 115 | 130 -
DIN 11864-1 L1 usiné masse - - - - - 64 - 80 85 | 100 | 115 | 130 | -
forme A NPS RD Ro | RD | RD | RD | RD | - | g
série C @C3 - - - - T 52«1 - 1 1 1 1 1 e
x V6 65xV6 | 78xV6 | 95x V6 |110x"/4(130x "4
@d1 - - - - - 22,1 - 348 | 47,5 | 60,2 | 72,9 |97,38| -
L1 moulé - - - - - 55 66 70 82 105 | 110 | 150 -
ISO 2853 B L1 usiné masse = = = = = 64 | 70 | 80 | 85 | 100 | 115 | 130 | - S
(IDF) @C2 = = = = — |37,1xVs| 45,9x6|50,6xV4 |64, 1x6|77 66|91, 1xV4| - - | dde
@d1 - - - - - 22,6 | 31,3 | 356 | 48,6 | 60,3 | 72,9 - -
L1 moulé - - - - - 55 66 70 82 105 | 110 | 150 -
L1 usiné masse - - - - - 55 66 70 82 105 | 110 | 150 -
sur
SM51146 DN | | _ | _ | _|Ro | RO|RD|RD[RD|RD|RD | - | dde
A0x Ve | 48x Ve | 60x Ve | 70x Vs | 85x s | 98x Vs |125x V4
@ad1 - - - - - 22,6 | 29,6 | 35,6 | 48,6 | 60,3 | 72,9 | 100 -
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Tableau 7.4: Brides

Longueurs entre raccords des exécutions spéciales sur demande

Embout & souder

Barriére vapeur, raccords G V4

S

Raccords filetés DIN 11887
(11851) ou IDF (en haut) et

raccords filetés selon la
norme SMS (en bas)

Raccord clamp selon

ISO 2852

Raccord & bride selon

DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Vanne OoD| 10,2 (135|172 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3|139,7|168,3
NPS| - Va Y8 Va /! 1 14 | 12 2 2Y2 3 4 - 6

L4 moulé - - - - - 100 | 105 | 115 | 125 | 145 | 155 | 175 -
DIN 11864-2 L4 usiné masse - - - 90 95 | 100 | 105 | 115 | 125 | 145 | 155 | 175 | 200
forme A L4 us. masse - - - - ol
série A micro i A AV (N I A A I dde

@d1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 | 125

L4 moulé - - - - - 100 | 105 | 115 | 125 | 145 | 155 | 175 -
DIN 11864-2 L4 usiné masse = = = 90 95 | 100 | 115 | 115 | 125 | 145 | 155 | 175 =
forme A L4 us. masse = = = = e
série B micro i IR AV AU (VA e R s

ad1 - 10,3 | 14,0 | 18,1 | 23,7 | 29,7 | 38,4 | 44,3 | 56,3 | 72,1 | 84,3 |109,7| -

L4 moulé - - - - - 100 - 115 | 125 | 145 | 155 | 175 -
DIN 11864-2 L4 usiné masse - - - 90 95 | 100 - 115 | 125 | 145 | 155 | 175 -
forme A L4 us. masse - - - - ol
série C micro - - - 90 - - - - - dde

@d1 - - - 9.4 (1575] 22,1 - | 348 |475| - - - -
Plans cotés des variantes de raccordements

138
S L = 9
Bk 5
' =l O L3
E 18§
L1

DIN EN 1092-1
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Tableau 8: Dimensions et poids des vannes avec servomoteurs pneumatiques type 3271 et type 3277

Tableau 8.1: Dimensions en fonction de la taille du servomoteur

Surface du servomoteur  cm? 120 175v2 350v2 355v2 750v2
& membrane mm 168 215 280 280 394
) Type 3271 mm 69 78 92 131 236
Type 3277  mm 69 78 82 121 236
H32 mm 110 110 110 110 190
H5 Type 3277  mm 88 101 101 101 101
Type 3271 M30x 1,5
Taraudage
Type 3277 M30 x 1,5
a Type 3271 G Ve (V8 NPT) G Va (Va NPT) G ¥ (¥8 NPT) G ¥ (¥ NPT) G ¥ (¥ NPT)
a2 Type 3277 - G % G ¥ G % G %

11 Hauteur avec anneau de levage soudé ou hauteur de I'anneau selon DIN 580. La hauteur du crochet de levage peut varier ; servomoteurs
jusqu’a 355v2 cm? sans anneau de levage.
2 Hauteur de dégagement minimale requise pour le démontage du servomoteur.

Tableau 8.2: Poids des servomoteurs pneumatiques types 3271 et 3277 - Avec et sans commande manuelle

Surface du servomoteur cm? 120 175v2 350v2 355v2 750v2
sans commande manvuelle kg (approx.) 2,5 6 1,5 15 36
Type 3271
avec commande manuelle kg (approx.) 4 10 16,5 20 41
Poids !
sans commande manuelle kg (approx.) 3,2 10 15 19 40
Type 3277
avec commande manuelle kg (approx.) 4,5 14 20 24 45

1l Les poids indiqués correspondent & une variante standard spécifique de I'appareil. Le poids des appareils entierement configurés peut varier
en fonction du modéle (matériau, nombre de ressorts, etc.).

Tableau 8.3: Dimensions générales et poids

DN| 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125

Vanne
NPS| - Va % Va % 1 % | 1% 2 2 3 4 5
Dimensions générales
Moulé| - - - - - 70 80 80 9 | 100 | 110 | 130 -
A .,
Usiné| _ - - 80 | 80 80 | 80 80 | 90 | 110 | 110 | 130 | 130
masse
Hauteur H1 - - - 234 | 231 | 227 | 229 | 234 | 240 | 266 | 274 | 306 | 314
Moulé| - - - - - 162 | 164 | 164 | 164 | 192 | 203 | 178 -
E (barriére vapeur A
( peur) ;‘J:'SZZ - - - 164 | 164 | 164 | 164 | 164 | 164 | 187 | 187 | 212 | 212

Poids de la vanne en kg (approx.)

Avec embouts & Mouls| - - _ - - 5 5,5 6 7 11 14 19 -

souder, raccords

filetés, raccords Usiné

c|amp pour masse - - - 7 7 7 7,5 8 10 19 19 27 33
Moulé| - - - - - 7,5 9 10 12 17 21 29 -

Avec brides pour
exécution de corps Usiné
masse
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Tableau 9: Dimensions et poids pour vannes avec servomoteur pneumatique type 3379, positionneur type 3724 inclus

Tableau 9.1: Dimensions et poids en fonction de la taille du servomoteur

Diamétre du piston mm 63 90 150
Surface active cm? 31 63 176
Hauteur H mm 285 285 310
Hauteur H3 1 mm 150 150 150
Longueur Al mm 30 30 30

Diamétre @D mm 108 108 108
Diamétre &d mm 69 94 160
Poids kg 3,7 4,9 10,7

(env.)

11 Hauteur de dégagement minimale requise pour le démontage du servomoteur.

Tableau 9.2: Dimensions générales et poids

DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80
Vanne OoD| 10,2 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 73 88,9
NPS - Va s Va b 1 1 12 2 22 3
Moulé Clampé - 70 80 80 90 100 110
IUS'”é dans Clampé - 80 80 80 80 80 9 | 110 | 110
a masse
A Usinédans o1 nne - 47 47 47 47 47 54 -
la masse
Microvanne
usinée dans  Boulonné 27 -
la masse
Moulé Clampé - 72 69 79 87 124 132
Usinédans  Clampé 81 | 78 | 73 | 75 | 80 | 87 | 124 | 132
Houteor M1 1@MESse  Boulonné 81 | 78 | 73 | 75 | s | ss -
Microvanne
usinée dans  Boulonné| 66 66 64 61 -
|0 masse
E - barriére Moulé - 162 164 164 164 -
VOpeur  Usiné dans la masse - | 164 | 164 | 164 | 164 | 164 | 164 -
Poids de la vanne - Corps avec embouts & souder
Moulé Clampé - 1,5 2 2,5 4 7.5 10,5
Usiné dans ~ Clampé ou B 3 3 3 3 3 4 13 13
. la masse boulonné
Poids
Microvanne
usinée dans  Boulonné| 0,9 0,9 0,9 0,9 -
|C| masse
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Plans cotés de la vanne type 3347 avec servomoteur pneumatique type 3379, positionneur type 3724 inclus
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Texte de commande
Vanne de régulation
pneumatique
Matériaux selon

Raccords selon le
Tableau 1.3

Débit

Caractéristique
Etanchéité siége-clapet
Barriere vapeur

Surface du corps

Servomoteur

DN .../NPS .../OD ...

DIN/ANSI/AFNOR

Embouts & souder
Raccord:s filetés
Raccords clamp
Brides

Kys .../Cy ...
Exponentielle/linéaire
Métallique ou souple

Sans ou avec

poli intérieur et/ou extérieur
R, selon Tableau 1.1.

Type 3271/3277 (cf. » T 8310-1),
type 3372 (cf. > T 8313) ou
type 3379

Surface du servomoteur/ ... cm?2

Surface active

Plage de pression nomi-
nale

Position de sécurité

Equipement
supplémentaire

.. bar

vanne FERMEE ou vanne OUVERTE
par manque d'air

Positionneur type 3724
(cf. > T 8395)

Positionneur et/ou contact de posi-
tion (cf. B T 8350)

Sous réserve de modifications des dimensions et des types.
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8310-1&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
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