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Hinweise zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur sicheren Montage und Bedienung an.
Die Hinweise und Anweisungen dieser EB sind verbindlich fir den Umgang mit SAMSON-
Gerdten. Die bildlichen Darstellungen und lllustrationen in dieser EB sind beispielhaft und
daher als Prinzipdarstellungen aufzufassen.

= Fir die sichere und sachgerechte Anwendung diese EB vor Gebrauch sorgfdltig lesen
und fir spdteres Nachschlagen aufbewahren.

= Bei Fragen, die Gber den Inhalt dieser EB hinausgehen, After Sales Service von SAMSON
kontaktieren (aftersalesservice@samsongroup.com).

Gerdtebezogene Dokumente, wie beispielsweise die Einbau- und Bedie-
nungsanleitungen, stehen im Internet unter www.samsongroup.com >
Downloads > Dokumentation zur Verfigung.

Hinweise und ihre Bedeutung

A\ GEFAHR © HINWEIS

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zuv  Sachschéden und Fehlfunktionen
schweren Verletzungen fihren

i Info

Informative Er/duferungen
Situationen, die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fishren kénnen

X Tipp
Praktische Empfehlungen
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

1 Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

BestimmungsgemdBe Verwendung

Das Dreiwegeventil Typ 3535 ist in Kombination mit einem Antrieb je nach Kegelanordnung
als Misch- oder Verteilventil fir Warmeiibertragungsanlagen mit organischen Warmetragern
nach DIN 4745 vorgesehen.
Das Ventil und seine Antriebe sind fir genau definierte Bedingungen ausgelegt (z. B. Be-
triebsdruck, eingesetztes Medium, Temperatur). Daher muss der Betreiber sicherstellen, dass
das Stellventil nur dort zum Einsatz kommt, wo die Einsatzbedingungen den bei der Bestel-
lung zugrundegelegten Auslegungskriterien entsprechen. Falls der Betreiber das Stellventil in
anderen Anwendungen oder Umgebungen einsetzen mdchte, muss er hierfir Ricksprache
mit SAMSON halten.
SAMSON haftet nicht fiir Schaden, die aus Nichtbeachtung der bestimmungsgemdf3en Ver-
wendung resultieren sowie fir Schaden, die durch duflere Krdfte oder andere duf3ere Einwir-
kungen entstehen.
= Einsatzgrenzen, -gebiete und -moglichkeiten den technischen Daten und dem Typenschild
entnehmen.

Verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung
Das Stellventil ist nicht fir die folgenden Einsatzgebiete geeignet:

- Einsatz aufBerhalb der durch die technischen Daten und durch die bei Auslegung defi-
nierten Grenzen

- Einsatz auBBerhalb der durch die am Stellventil angeschlossenen Anbaugerdte definierten
Grenzen

Ferner entsprechen folgende Tatigkeiten nicht der bestimmungsgemédf3en Verwendung:
- Verwendung von Ersatzteilen, die von Dritten stammen

- Ausfishrung von nicht beschriebenen Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten

Quadlifikation des Bedienungspersonals

Das Stellventil darf nur durch Fachpersonal unter Beachtung anerkannter Regeln der Technik
eingebaut, in Betrieb genommen, instand gehalten und repariert werden. Fachpersonal im
Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanleitung sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen sowie der Kenntnis der einschlagigen Normen
die ihnen Ubertragenen Arbeiten beurteilen und magliche Gefahren erkennen konnen.

Arbeiten an elektrischen Installationen dirfen nur von einschldgig ausgebildeten Elekirofach-
kraften unter Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Bei Gerdten in explosionsgeschiitzter Ausfihrung missen die Personen eine Ausbildung oder
Unterweisung bzw. eine Berechtigung zum Arbeiten an explosionsgeschitzten Gerdten in ex-
plosionsgefihrdeten Anlagen haben.

Personliche Schutzausristung

SAMSON empfiehlt, sich Gber die vom eingesetzten Medium ausgehenden Gefahren zu in-
formieren, z. B. anhand der > GESTIS-Stoffdatenbank. Je nach eingesetztem Medium und/
oder der jeweiligen Tatigkeit ist unter anderem folgende Schutzausriistung erforderlich:

- Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Atemschutz und Augenschutz beim Einsatz heif3er,
kalter, aggressiver und/oder dtzender Medien

- Geharschutz bei Arbeiten in Ventilnche

- Industrieschutzhelm

- Auffanggurt, sofern Absturzgefahr besteht (z. B. bei Arbeiten in ungesicherten Hohen)

- Sicherheitsschuhe, ggf. mit Schutz vor statischer Entladung

> Weitere Schutzausriistung beim Anlagenbetreiber erfragen.

Anderungen und sonstige Modifikationen

Anderungen, Umbauten und sonstige Modifikationen des Produkts sind durch SAMSON
nicht autorisiert. Sie erfolgen ausschlief3lich auf eigene Gefahr und kdnnen unter anderem zu
Sicherheitsrisiken fihren sowie dazu, dass das Produkt nicht mehr den fir seine Verwendung
erforderlichen Voraussetzungen entspricht.

Schutzeinrichtungen

Ob das Stellventil eine definierte Sicherheitsstellung bei Ausfall der Hilfsenergie einnimmt
und ggf. welche, ist abhdngig vom eingesetzten Antrieb (vgl. zugehdrige Antriebsdokumen-
tation). Die Sicherheitsstellung entspricht der Wirkrichtung und ist bei SAMSON-Antrieben
auf dem Typenschild des Antriebs eingetragen.

Warnung vor Restgefahren

Um Personen- oder Sachschéden vorzubeugen, miissen Betreiber und Bedienungspersonal
Gefdhrdungen, die am Stellventil vom Durchflussmedium und Betriebsdruck sowie vom Stell-
druck und von beweglichen Teilen ausgehen kdnnen, durch geeignete Maf3nahmen verhin-
dern. Dazu missen Betreiber und Bedienungspersonal alle Gefahrenhinweise, Warnhinweise
und Hinweise dieser Einbau- und Bedienungsanleitung befolgen.

Gefahren, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Einsatzort des Ventils erge-
ben, missen in einer individuellen Gefahrdungsbeurteilung ermittelt werden und durch ent-
sprechende Betriebsanweisungen des Betreibers vermeidbar gemacht werden.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist fir den einwandfreien Betrieb sowie fiir die Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften verantwortlich. Der Betreiber ist verpflichtet, dem Bedienungspersonal diese Einbau-
und Bedienungsanleitung und die mitgeltenden Dokumente zur Verfigung zu stellen und das
Bedienungspersonal in der sachgerechten Bedienung zu unterweisen. Weiterhin muss der
Betreiber sicherstellen, dass das Bedienungspersonal oder Dritte nicht geféhrdet werden.

Der Betreiber ist auBerdem dafir verantwortlich, dass die in den technischen Daten definier-
ten Grenzwerte fir das Produkt nicht Gber- oder unterschritten werden. Das gilt auch fir An-
und Abfahrprozesse. An- und Abfahrprozesse sind Teil der Betreiberprozesse und als solche
nicht Bestandteil der vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitungen. SAMSON kann zu
diesen Prozessen keine Aussagen treffen, da die operativen Details (z. B. Differenzdriicke
und Temperaturen) individuell unterschiedlich und nur dem Betreiber bekannt sind.

Sorgfaltspflicht des Bedienungspersonals

Das Bedienungspersonal muss mit der vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung und
mit den mitgeltenden Dokumenten vertraut sein und sich an die darin aufgefihrten Gefah-
renhinweise, Warnhinweise und Hinweise halten. Dariiber hinaus muss das Bedienungsper-
sonal mit den geltenden Vorschriften beziglich Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
sein und diese einhalten.

Mitgeltende Normen und Richtlinien

Die Stellventile erfiillen die Anforderungen der europdischen Druckgerditerichtlinie
2014/68/EU. Bei Ventilen, die mit der CE-Kennzeichnung versehen sind, gibt die Konformi-
tatserkldrung Auskunft Gber das angewandte Konformitdtsbewertungsverfahren. Die entspre-
chende Konformitdtserkldrung steht im Kapitel ,Zertifikate” zur Verfigung.

Die nichtelektrischen Stellventilausfihrungen haben nach der Zindgefahrenbewertung, ent-

sprechend der DIN EN ISO 80079-36 Absatz 5.2, auch bei selten auftretenden Betriebssto-

rungen keine eigene potentielle Zindquelle und fallen somit nicht unter die Richtlinie

2014/34/EU.

= Fir den Anschluss an den Potentialausgleich Absatz 6.4 der EN 60079-14, VDE 0165-1
beachten.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Mitgeltende Dokumente
Folgende Dokumente gelten in Ergdnzung zu dieser Einbau- und Bedienungsanleitung:
— EBs fir angebauten Antrieb, z. B.:
P EB 8317 fir pneumatischen SAMSON-Antrieb Typ 3371
» EB 8313 fir pneumatische und elektropneumatische SAMSON-Antriebe Typ 3372
P EB 8331-X fiir elektrische SAMSON-Antriebe Typ 3374
> EB 5827-X fir elektrische SAMSON-Antriebe Typ 5827

- EBs fir angeschlossene Anbaugerdte (Stellungsregler, Magnetventil usw.)

1.1 Hinweise zu mdglichen schweren Personenschdden

Berstgefahr des Druckgerdits!

Stellventile und Rohrleitungen sind Druckgerdite. Unzuldssige Druckbeaufschlagung
oder unsachgemdf3es Offnen kann zum Zerbersten von Stellventil-Bauteilen fihren.

= Maximal zuldssigen Druck fir Ventil und Anlage beachten.
= Vor Arbeiten am Stellventil betroffene Anlagenteile und Ventil drucklos setzen.

= Medium aus betroffenen Anlagenteilen und Ventil entleeren.

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag!
= Bei Einstellarbeiten an spannungsfihrenden Teilen Abdeckungen nicht entfernen.

2 Bei Arbeiten am Gerét und vor dem Offnen des Geriits Versorgungsspannung ab-
stellen und gegen Wiedereinschalten sichern.

= Nur Ausschaltgerdte einsetzen, die gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten ge-
sichert sind.

> Weitere Sicherheitshinweise in der jeweiligen Dokumentation des elektrischen Ge-
rats (z. B. elektrischer Antrieb) beachten.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

1.2 Hinweise zu méglichen Personenschéden

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohrleitungen!

Je nach eingesetztem Medium konnen Ventilbauteile und Rohrleitungen sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Berihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen lassen oder erwdrmen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Gehorschaden und Taubheit durch hohen Schallpegel!

Die Gerduschemissionen sind abhdngig von der Ausfihrung des Ventils, der Ausstat-
tung der Anlage sowie dem eingesetzten Medium.

= Bei Arbeiten in Ventilndhe Gehorschutz tragen.
Verletzungsgefahr durch austretende Abluft an pneumatisch betriebenen Komponen-
ten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und SchlieBen des Ventils Abluft
aus, z. B. am pneumatischen Antrieb.

= Stellventil so einbauen, dass auf der Bedienerebene keine Entliftungsoffnungen in
Augenhdhe liegen oder in Richtung der Augen entliften.

= Geeignete Schalldémpfer und Stopfen verwenden.
= Bei Arbeiten in Stellventilndhe Augenschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn in pneumatischen Antrieben!

Stellventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aussgestattet sind, ste-
hen unter mechanischer Spannung. Diese Stellventile sind bei Kombination mit pneuma-
tischen SAMSON-Antrieben erkennbar an den verldngerten Schrauben an der Unter-
seite des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufheben, vgl. zugehérige
Antriebsdokumentation.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

A\ WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Teile!

Das Stellventil enthalt bewegliche Teile (Antriebs- und Kegelstange), die beim Hinein-
greifen zu Quetschungen fihren kénnen.

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfsenergie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elekirische Versorgungsspannung freischalten und gegen Wie-
dereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstange (z. B. durch ,Festfressen” bei lcingerer
Nichtbetatigung) Restenergien des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blocka-
de abbauen, vgl. zugehorige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil konnen Mediumsreste austreten und abhdngig von den Medi-
umseigenschaften zu Verletzungen (z. B. Verbrishungen, Verdtzungen) fihren.

2 Wenn méglich, Medium aus betroffenen Anlagenteilen und Ventil entleeren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Atemschutz und Augenschutz tragen.
Verletzungsgefahr aufgrund fehlerhafter Bedienung, Verwendung oder Installation
bedingt durch unlesbare Informationen am Stellventil!

Im Laufe der Zeit kdnnen Einprigungen oder Aufpragungen am Stellventil, Aufkleber
und Schilder verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden, sodass Gefah-
ren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden kénnen. Da-
durch besteht Verletzungsgefahr.

= Alle relevanten Beschriftungen am Gerdt in stets gut lesbarem Zustand halten.

= Beschddigte, fehlende oder fehlerhafte Schilder oder Aufkleber sofort erneuern.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

1.3 Hinweise zu méglichen Sachschaden

O HINWEIS

Beschddigung des elekirischen Stellventils durch Uberschreitung der zuléssigen Tole-
ranzen der Versorgungsspannung!

Die elektrischen Stellventile sind fir den Einsatz nach Niederspannungsrichtlinie vorge-
sehen.

= Die zuldssigen Toleranzen der Versorgungsspannung einhalten, vgl. zugehdrige
Antriebsdokumentation.

Beschédigung des Ventils durch Verunreinigungen (z. B. Feststoffteilchen) in den

Rohrleitungen!

Die Reinigung der Rohrleitungen in der Anlage liegt in der Verantwortung des Anla-
genbetreibers.

= Rohrleitungen vor Inbetriebnahme durchspilen.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Mediumseigenschaften!

Das Ventil ist fir ein Medium mit bestimmten Eigenschaften ausgelegt.

= Nur Medium verwenden, das den Auslegungskriterien entspricht.

Beschddigung des Ventils und Leckagen durch zu hohe oder zu niedrige Anzugsmo-
mente!

Die Bauteile des Stellventils missen mit bestimmten Drehmomenten angezogen werden.
Zu fest angezogene Bauteile unterliegen Gbermdfligem Verschleif3. Zu leicht angezoge-
ne Bauteile konnen Leckagen verursachen.

2 Anzugsmomente einhalten.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Werkzeuge!
Fir Arbeiten am Ventil werden bestimmte Werkzeuge benatigt.

= Nur von SAMSON zugelassene Werkzeuge verwenden.

Beschédigung des Ventils durch ungeeignete Schmiermittel!

Der Werkstoff des Ventils erfordert bestimmte Schmiermittel. Ungeeignete Schmiermittel
konnen die Oberfléche angreifen und beschadigen.

= Nur von SAMSON zugelassene Schmiermittel verwenden.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

O HINWEIS

Verunreinigung des Mediums durch ungeeignete Schmiermittel und verunreinigte
Werkzeuge und Bauteile!

= Falls erforderlich, Ventil und verwendete Werkzeuge frei von Losungsmitteln und Fet-
ten halten.

= Sicherstellen, dass nur geeignete Schmiermittel verwendet werden.

1.4 Warnhinweise am Gerdt

Darstellung
Warnhinweis

Bedeutung Warnhinweis

Position am Gerdat

Warnung vor beweglichen Teilen

Es besteht die Gefahr von Quetschungen durch die Hub-

bewegungen der Antriebs- und Kegelstange, wenn ins
Joch gegriffen wird, solange die Hilfsenergie (pneuma-

tisch/elektrisch) des Antriebs wirksam cngesch|ossen ist.

A
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2 Kennzeichnungen am Gerdat

Das abgebildete Typenschild entspricht dem
aktuell giltigen Typenschild bei Drucklegung
des vorliegenden Dokuments. Das Typen-
schild auf dem Gerdt kann von dieser Dar-
stellung abweichen.

Kennzeichnungen am Gerét

2.1 Typenschild des Ventils

Die Angaben auf den Typenschildern unter-
scheiden sich je nach DIN- oder ANSI-Aus-
fihrung.

DIN-Ausfiihrung
2 3 1 4 5
| [/ /
swson. 7 i i —" D
O T DNI_,__IPNL,_J Y — Tl__\_k
8 9 ] 1 1 2
1 Ventiltyp 9 Nenndruck
2 Erzeugnisnummer 11 Zulassige Temperatur (°C)
3 Erzeugnisnummer-Index 12 Gehdusewerkstoff
4 Kommissionsnummer oder Datum
5 Kys-Wert
8 Nennweite
ANSI-Ausfishrung
2 3 1 4 5
/ | | / |
SAMSON [ T ' L Il e[ ]
|—,|,J|“ Apl_,psiTl_/_,'F // dl ; gldem;ermr)
[ / \
9 10 11 12
1 Ventiltyp 10 Gehdusewerkstoff
2 Erzeugnisnummer 11 Cy-Wert
3 Erzeugnisnummer-Index 12 Nenndruck (Class)
4 Kommissionsnummer oder Datum
5 Nennweite
9 Zuldssige Temperatur (°F)
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Kennzeichnungen am Gerét

2.2 Typenschild des Antriebs

Vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.
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3 Aufbau und Wirkungsweise

Das Dreiwegeventil arbeitet je nach Kegel-
anordnung als Misch- oder Verteilventil.

Bei Mischventilen werden die zu mischenden
Medien bei A und B zugefihrt. Der Ge-
samtstrom flie3t bei AB ab.

Bei Verteilventilen wird das Medium bei AB
zugefiihrt und die Teilstrome flief3en bei A
und B ab.

Der Durchfluss von A oder B nach AB und
umgekehrt ist von der freigegebenen Fléche
zwischen den Sitzen und Kegeln abhdngig.
Die Verstellung der Kegel (3, 3.1, 3.2) er-
folgt durch Anderung des auf den Antrieb
wirkenden Stellsignals.

Die Kegelstange ist durch einen Metallbalg
und eine zusdtzliche Packung (4.2) abge-
dichtet und Gber die Kupplung (7) mit der
Antriebsstange (8.1) verbunden.

3.1

Antriebe

Varianten

Das Dreiwegeventil Typ 3535 ist nach dem
Baukastenprinzip aufgebaut und lasst sich
mit pneumatischen oder elektrischen Antrie-
ben wie folgt kombinieren:

Stellventil Antrieb Typ

3535-P | pneumatisch 3371-01xx

3535-IP | elektropneumatisch | 3372-03xx

3535-E1 5827-N3
elektrisch

3535-E3 3374

Aufbau und Wirkungsweise

3.2 Zusatzliche Einbauten

Schmutzfanger

SAMSON empfiehlt, vor dem Ventilgehcuse
(bei Mischventilen vor beiden Eingdngen) ei-
nen SAMSON-Schmutzfénger einzubauen.
Ein Schmutzfénger verhindert, dass Fest-
stoffanteile im Medium das Stellventil be-
schadigen.

Bypass und Absperrventile

SAMSON empfiehlt, vor dem Schmutzfénger
und hinter dem Stellventil je ein Absperrven-
til einzubauen und einen Bypass anzulegen.
Durch einen Bypass muss bei Instandhal-
tungs- und Reparaturarbeiten am Ventil nicht
die gesamte Anlage auf3er Betrieb genom-
men werden.

Greifschutz

Fir Einsatzbedingungen, in denen ein er-
hohtes Maf3 an Sicherheit notwendig ist

(z. B. wenn das Stellventil auch fir nicht ge-
schultes Fachpersonal frei zugdnglich ist), ist
ein Greifschutz vorzusehen, um eine Quet-
schgefahr durch bewegliche Teile (Antriebs-
und Kegelstange) auszuschlie3en. Die Ent-
scheidung Gber die Verwendung eines
Greifsschutz obliegt dem Anlagenbetreiber
und ist abhdngig vom Gefdhrdungspotential
der individuellen Anlage und ihren jeweili-
gen Bedingungen.
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Aufbau und Wirkungsweise
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Bild 3-1: Schnittbild DN 32 bis 50, Kegelanordnung links als Mischventil, rechts als Verteilventil
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Aufbau und Wirkungsweise

1.1
1.2
2.1
2.2
3.1
3.2

4.1
4.2

Ventilgehduse
Muttern
Dichtring

Sitz oben

Sitz unten
Kegel oben
Kegel unten
Gewindebuchse
Buchse

Packung, ab DN 65
federbelastet

5.1
52
53
5.4

6.1
6.2

Scheibe

Balgteil mit Kegel-
stange
Uberwurfmutter
Balggehduse
Dichtring

Flansch
Kegelstange
Kupplungsmutter
Kontermutter

Kupplung

8.1
8.2

10.1
10.2
10.3
12

12.1
12.2

Antriebsstange
Saulenjoch

Mutter

Hilse

Hilse (kurz)

Hilse

Mutter

Scheibe
Sicherungsscheiben
Ansatz Maulschlissel
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Aufbau und Wirkungsweise

3.3 Technische Daten

Die Typenschi|der von Ventil und Antrieb
bieten Informationen zur Ausfihrung des

Stellventils, vgl. Kap. ,Kennzeichn
Gerat”.

ungen am

Gerduschemissionen

SAMSON kann keine allgemeingiiltige Aus-
sage Uber die Gerduschentwicklung treffen.

Die Gerduschemissionen sind abhdngig von
der Ausfihrung des Ventils, der Ausstattung
der Anlage sowie dem eingesetzten Medi-

um.
Tabelle 3-1: Technische Daten Typ 3535
Nennweite DN 15...80 NPS 2...3
Werkstoff Sphdroguss | Stahlguss | Edelstahl Stahlguss Edelstahl A 351
rele EN-/S1049| 1.0619 | 1.4408 | A216WCC CF8M
Nenndruck PN 16 - PN 25 Class 150 - Class 300
EN 1092-1 Form BT,
Anschluss  Flansche Ra 3,2...12,5 pm Raised Face
EN 1092-1, Nut Form D
Sitz-Kegel-Dichtung metallisch dichtend
Kennlinienform linear
Stellverhdltnis 30: 1 bis DN 25/NPS 1 -50: 1 ab DN 32/NPS 1
Temperaturbereich -10...+350 °C 14...660 °F
Leckage-Klasse DIN EN 1349: 0,05 % von Ky ANSI/FCI 70-2: 0,05 % von C,
Konformitcit Ce [H[
Tabelle 3-2: Werkstoffe
Nennweite DN 15...80 NPS %...3
Ventilaeh Sphdroguss | Stahlguss | Edelstahl Stahlguss Edelstahl A 351
=i EN-S1049| 1.0619 | 1.4408 | A216WCC CF8M
Ventiloberteil Stahlguss S235R (5t37)|  1.4408 5*"“?;:53%235JR 1.4408
Sitz <DN 25: 1.4305 - =DN 32: 1.4104 | <NPS 1: 1.4305 - =NPS 1%2: 1.4104
Kegel 1.4305
Balgteil 1.4541 - 1.4301
Stopfbuchspackung PTFE
Gehdusedichtung Graphit mit metallischem Trager
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Tabelle 3-3: Ks- und C,-Werte, Sitz-& und Hub

Aufbau und Wirkungsweise

. DN 15 20 25 32 40 50 65 80
Nennweite
NPS Y2 Y% - 12 2 2> 3
Kys-Werte 4 6,3 8 16 20 32 50 80
Cy-Werte 5 7,5 9,4 - 23 37 60 94
Sitz-&J mm/in 24/0,94 40/1,57 65/2,56
Hub mm/in 15/0,59 15/0,59 15/0,59
Tabelle 3-4: Mafe in mm und inch
DIN-Ausfihrung
DN L (mm) H (mm) H2 (mm)
15 130 70
20 150 235 80
25 160 85
32 180 100
40 200 245 105
50 230 120
65 290 130
350
80 310 140
ANSI-Ausfihrung
L (in H2 (in
NPS fnf H (in) fn}
Class 150 Class 300 Class 150 Class 300
1) 7,50 3,76
9,25
Y4 7,25 7,62 3,62 3,82
2 7,75 3,88
12 8,75 9,25 9,65 4,37 4,63
2 10,00 10,50 5,00 5,26
2> 10,78 11,50 5,43 5,75
13,78
3 11,75 12,50 5,87 6,26
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Aufbau und Wirkungsweise

MaBbild

MafB gilt fir einge-
schobene Kegelstange

50(1.96)

Bild 3-2: MaBbild fir Typ 3535

i Info
Weitere Informationen kénnen den folgenden Typenbldttern entnommen werden:
» T78135und > T 8136
Fir Antriebe gilt die zugehérige Antriebsdokumentation, z. B. fir SAMSON-Antriebe:
» T 8317 fiir pneumatischen SAMSON-Antrieb Typ 3371
» T 8313 fiir pneumatische und elektropneumatische SAMSON-Antriebe Typ 3372
» T 8331 fiir elektrische SAMSON-Antriebe Typ 3374
» T 5827 fiir elektrische SAMSON-Antriebe Typ 5827
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8135&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8136&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=3371&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5&tx_solr%5Bfilter%5D%5B2%5D=productGroup%3Atx_samsoncatalog_domain_model_actuation
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8313&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5&tx_solr%5Bfilter%5D%5B2%5D=productGroup%3Atx_samsoncatalog_domain_model_actuation
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8331&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5&tx_solr%5Bfilter%5D%5B2%5D=productGroup%3Atx_samsoncatalog_domain_model_actuation
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=5827&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5&tx_solr%5Bfilter%5D%5B2%5D=productGroup%3Atx_samsoncatalog_domain_model_actuation

4 Llieferung und innerbetrieb-
licher Transport

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten dirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

4.1

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte
durchfihren:

1. Lieferumfang kontrollieren. Angaben auf
dem Typenschild des Ventils mit Liefer-
schein abgleichen. Einzelheiten zum Ty-
penschild vgl. Kap. ,Kennzeichnungen
am Gerat”.

Lieferung annehmen

2. Lieferung auf Schaden durch Transport
prisfen. Transportschdden an SAMSON
und Transportunternehmen (vgl. Liefer-
schein) melden.

3. Gewicht und Abmaf3e der zu transpor-
tierenden und zu hebenden Einheiten er-
mitteln, um entsprechende Hebezeuge
und Lastaufnahmemittel auszuwdhlen,
falls erforderlich. Vgl. Transportdoku-
mente und Kap. ,Technische Daten”.

4.2 Ventil auspacken

Folgende Ablgufe einhalten:

= Stellventil erst unmittelbar vor dem Anhe-
ben zum Einbau in die Rohrleitung aus-
packen.

= Fir den innerbetrieblichen Transport das
Stellventil auf der Palette oder im Trans-
portbehdlter lassen.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

= Die Schutzkappen am Ein- und Ausgang
des Ventils erst direkt vor dem Einbau in
die Rohrleitung entfernen. Sie schiitzen
das Ventil vor Beschadigungen durch
eindringende Fremdkorper.

= Verpackung sachgemdf entsprechend
den lokalen Vorschriften entsorgen. Da-
bei Verpackungsmaterialien nach Sorten
trennen und dem Recycling zufiihren.

4.3 Ventil transportieren und

heben

Gefahr durch Herunterfallen schwebender

Lasten!

= Nicht unter schwebenden Lasten aufhal-
ten.

= Transportwege absichern.

A WARNUNG

Umkippen der Hebezeuge und Beschédi-

gung der Lastaufnahmeeinrichtungen durch

Uberschreiten der Hebekapazitéit!

= Nur zugelassene Hebezeuge und Last-
aufnahmeeinrichfungen verwenden, de-
ren Hebekapazitét mindestens dem Ge-
wicht des Ventils entspricht, ggf. ein-
schliefllich des Antriebs und der Verpa-
ckung.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Kippen des Stell-

ventils!

= Schwerpunkt des Stellventils beachten.

= Stellventil gegen Umkippen und Verdre-
hen sichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

ohne Hebezeuge!

Beim Heben des Stellventils ohne Hebezeuge

kann es je nach Gewicht des Stellventils zu

Verletzungen vor allem im Rumpfbereich

kommen.

= Die am Installationsort giiltigen Vorschrif-
ten zum Arbeitsschutz beachten.

O HINWEIS

Beschédigung des Stellventils durch unsach-

gemdBe Befestigung der Anschlagmittel!

= Beim Anheben des Stellventils sicherstel-
len, dass die gesamte Last von den An-
schlagmitteln getragen wird, die am Ven-
tilgehduse befestigt sind.

= lasttragende Anschlagmittel nicht an An-
trieb oder Anbauteilen befestigen.

= Anschlagmittel, die nicht am Ventilge-
héuse befestigt sind, nur zur Sicherung
gegen ein Umschlagen beim Heben nut-
zen.

= Bedingungen fiir das Heben beachten,
vgl. Kap. 4.3.2.

1t Tipp

Auf Anfrage stellt der After Sales Service ei-
ne umfassende Transport- und Hebeanwei-
sung zur Verfigung.

4.3.1

Das Stellventil kann mithilfe von Hebezeugen
wie z. B. einem Kran oder Gabelstapler
transportiert werden.

Ventil transportieren

= Stellventil fir den Transport auf der Palet-
te oder im Transportbehdlter lassen.

= Transportbedingungen einhalten.

Transportbedingungen

- Stellventil vor duf3eren Einflissen wie
z. B. Stdf3en schijtzen.

- Korrosionsschutz (Lackierung, Oberfla-
chenbeschichtung) nicht beschadigen.
Auftretende Beschadigungen sofort be-
seitigen.

—  Verrohrungen und eventuell vorhandene
Anbaugerdte vor Beschadigungen schit-
zen.

- Stellventil vor Nésse und Schmutz schit-
zen.

Bei Stellventilen in der Normalausfih-
rung betragt die zuldssige Transporttem-
peratur —20 bis +65 °C.

i Info
Die Transporttemperaturen fir andere Aus-
fihrungen sind auf Anfrage beim After Sales
Service erhdltlich.
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4.3.2 Ventil heben

Fur den Einbau des Stellventils in die Rohrlei-

tung kdnnen grof3ere Ventile mithilfe von He-
bezeugen wie z. B. einem Kran oder Gabel-
stapler angehoben werden.

Bedingungen fir das Heben

- Als Tragmittel einen Haken mit Sicher-

heitsverschluss verwenden, damit die An-

schlagmittel beim Heben und Transpor-
tieren nicht vom Haken rutschen kdnnen.

- Anschlagmittel gegen Verrutschen und
Abrutschen sichern.

- Anschlagmittel so befestigen, dass sie
nach dem Einbau in die Rohrleitung wie-
der entfernt werden kdnnen.

- Schwingen und Kippen des Stellventils
vermeiden.

- Bei Arbeitsunterbrechungen Last nicht
Uber ldngeren Zeitraum am Hebezeug in
der Luft schweben lassen.

Stellventil heben

1. Je eine Hebeschlinge an den Flanschen
des Gehduses und am Tragmittel (z. B.
Haken) des Krans oder Gabelstaplers
anschlagen.

2. Gegebenenfalls weitere Hebeschlingen
am Stellventil und am Tragmittel anschla-
gen, um die Lage des Stellventils beim
Heben zu sichern.

3. Stellventil vorsichtig anheben. Priifen, ob
Lastaufnahmeeinrichtungen halten.

4. Stellventil mit gleichmdfBiger Geschwin-
digkeit zum Einbauort bewegen.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

5. Stellventil in die Rohrleitung einbauen,
vgl. Kap. ,Montage”.

6. Nach Einbau in die Rohrleitung: Prijfen,
ob die Flansche fest verschraubt sind und
das Ventil in der Rohrleitung halt.

7. Hebeschlingen entfernen.

4.4 Ventil lagern

O HINWEIS

Beschédigungen am Ventil durch unsachge-

mdBe Lagerung!

= Llagerbedingungen einhalten.

= Ldngere Lagerung vermeiden.

= Bei abweichenden Lagerbedingungen
und langerer Lagerung Riicksprache mit
SAMSON halten.

i Info
SAMSON emptfiehlt, bei Iéingerer Lagerung
das Stellventil und die Lagerbedingungen re-
gelmaBig zu priifen.

Lagerbedingungen

- Stellventil vor @uf3eren Einflissen wie
z. B. Stdf3en schijtzen.

- Korrosionsschutz (Lackierung, Oberflg-
chenbeschichtung) nicht beschadigen.
Auftretende Beschddigungen sofort be-
seitigen.

- Stellventil vor Nésse und Schmutz schiit-
zen und bei einer relativen Luftfeuchte
von <75 % lagern. In feuchten Rdumen
Kondenswasserbildung verhindern. Ggf.
Trockenmittel oder Heizung einsetzen.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Sicherstellen, dass die umgebende Luft
frei von Sduren oder anderen korrosiven
und aggressiven Medien ist.

Bei Stellventilen in der Normalausfih-
rung betragt die zuldssige Lagertempe-
ratur —20 bis +65 °C. Lagertemperaturen
for andere Ausfihrungen sind auf Anfra-
ge beim After Sales Service erhdltlich.

Keine Gegenstinde auf das Stellventil le-
gen.

Besondere Lagerbedingungen fiir
Elastomere

Beispiel fur Elastomere: Antriebsmembran

Um die Form zu erhalten und Rissbildung
zu vermeiden, Elastomere nicht aufhdn-
gen oder knicken.

SAMSON empfiehlt fir Elastomere eine
Lagertemperatur von 15 °C.

Elastomere getrennt von Schmiermitteln,
Chemikalien, Lésungen und Brennstoffen
lagern.

Xt Tipp

Auf Anfrage stellt der After Sales Service ei-
ne umfassende Anweisung zur Lagerung zur
Verfiigung.
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5 Montage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

5.1 Einbaubedingungen

Bedienerebene

Die Bedienerebene fir das Stellventil ist die
frontale Ansicht auf alle Bedienelemente des
Stellventils inklusive Anbaugerdten aus Pers-
pektive des Bedienungspersonals.

Der Anlagenbetreiber muss sicherstellen,
dass das Bedienungspersonal nach Einbau
des Gerdits alle notwendigen Arbeiten ge-
fahrlos und leicht zuganglich von der Bedie-
nerebene aus ausfihren kann.

Rohrleitungsfiihrung

Fir eine einwandfreie Funktion des Stellven-
tils die Rohrleitung vor und hinter dem Ventil
auf einer Lénge von mindestens 6 x DN ge-
rade, unverzweigt und ungestdrt ausfihren.

Folgende Bedingungen sicherstellen:

- Bei signifikanter Unterschreitung dieser
von SAMSON empfohlenen ungestorten
Einbauldngen sowie bei abweichenden
Ventilbedingungen und Mediumszustdn-
den Ricksprache mit SAMSON halten.

- Stellventil schwingungsarm und ohne
mechanische Spannungen einbauen. Ab-
sdtze ,Einbaulage” und ,Abstitzung und
Aufhdngung” in diesem Kapitel beach-
ten.

Montage

- Stellventil so einbauen, dass ausreichend
Platz zum Auswechseln von Antrieb und
Ventil sowie fir Instandhaltungs- und Re-
paraturarbeiten vorhanden ist.

Einbaulage

Die Einbaulage ist beliebig.

= Einschrankungen beachten, die sich
durch den verwendeten Antrieb ergeben.

Abstiitzung und Aufhéngung

i Info
Auswahl und Umsetzung einer geeigneten
Abstiitzung oder Aufhdngung der Rohrlei-
tung liegen in der Verantwortung des Anla-
genbauvers.

Je nach Ausfihrung und Einbaulage des
Stellventils ist eine Abstitzung oder Aufhdn-
gung der Rohrleitung in der Néhe der An-
schlisse erforderlich.

Abstiitzungen nicht an Ventil oder Antrieb
anbringen.

Anbaugerate

Beim Anschlieflen von Anbaugerdten sicher-
stellen, dass diese von der Bedienerebene
aus gefahrlos und leicht zugdnglich bedient
werden kdnnen.

Entliftung

Entliftungen werden in die Abluftanschlisse
pneumatischer und elektropneumatischer
Gerdte geschraubt, um zu gewdhrleisten,
dass entstehende Abluft nach auBen abge-
geben werden kann (Schutz vor Uberdruck
im Gerdi). Des Weiteren ermdglichen Entlif-
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Montage

tungen das Ansaugen von Luft (Schutz vor
Unterdruck im Gerat).

= Entliftung auf die Seite fihren, die der
Bedienerebene abgewendet ist.

5.2 Montage vorbereiten

Vor der Montage folgende Bedingungen si-
cherstellen:

— Das Ventil ist sauber.

— Das Ventil und alle Anbaugerate inklusi-
ve Verrohrungen sind unbeschadigt.

— Die Ventildaten auf dem Typenschild
(Typ, Nennweite, Material, Nenndruck
und Temperaturbereich) stimmen mit den
Anlagenbedingungen Gberein (Nennwei-
te und Nenndruck der Rohrleitung, Medi-
umstemperatur usw.). Einzelheiten zum
Typenschild vgl. Kap. ,Kennzeichnungen
am Gerdt”.

- Gewiinschte oder erforderliche zusdtzli-
che Einbauten (vgl. Abschnitt. ,Zusétzli-
che Einbauten” im Kap. ,Aufbau und
Wirkungsweise”) sind installiert oder so-
weit vorbereitet, wie es vor der Montage
des Ventils erforderlich ist.

Folgende vorbereitende Schritte durchfihren:

= Fir die Montage erforderliches Material
und Werkzeug bereitlegen.

= Rohrleitungen durchspilen.

i Info
Die Reinigung der Rohrleitungen in der An-
lage liegt in der Verantwortung des Anla-
genbetreibers.

= Bei Dampfanwendungen die Leitungen
trocknen. Feuchtigkeit beschddigt die
Ventilinnenteile.

= Ggf. vorhandenes Manometer auf fehler-
freie Funktion prifen.

= Wenn Ventil und Antrieb bereits zusam-
mengebaut sind, Schraubverbindungen
auf korrekte Anzugsmomente priifen.
Durch den Transport konnen sich Bauteile
6sen.

5.3 Gerat montieren

Im Folgenden werden die Tatigkeiten aufge-
fihrt, die fir die Montage und vor der Inbe-
triecbnahme des Ventils notwendig sind.

O HINWEIS

Beschddigung des Stellventils durch zu
hohe oder zu niedrige Anzugsmomente!
Die Bauteile des Stellventils missen mit be-
stimmten Drehmomenten angezogen wer-
den. Zu fest angezogene Bauteile unterliegen
Gberméfligem Verschleif3. Zu leicht angezo-
gene Bauteile konnen Leckagen verursachen.
= Anzugsmomente einhalten.

O HINWEIS

Beschddigung des Stellventils durch unge-

eignete Werkzeuge!

= Nur von SAMSON zugelassene Werk-
zeuge verwenden.
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Montage

Mischbetrieb

Temperaturregelung Q = konstant

Sicherheitsstellung: FA = Antriebsstange ausfahrend; FE = Antriebsstange einfahrend

Verteilbetrieb
Temperaturregelung Q = 0 bis 100 %

Einbau im Vorlauf

Heizen mit Mischventil FA oder Kishlen mit Mischventil FE

Einbau im Ricklauf

Vorlauf -»——

A

Ricklauf —e—

Vorlauf

Ricklauf

Vorlauf

Ricklauf

Vorlauf #———1
\
AB A

Ricklauf <—|Q§]:
B

Einbau im Ricklauf

Heizen mit Verteilventil FA oder Kihlen mit Verteilventil FE

Einbau im Vorlauf

Vorlauf

Ricklauf

Vorlauf —

A

Ricklauf —e——

Bild 5-1: Einbaubeispiele

AB A

Vorlauf *—Qg
B

\ ) (%)
Ricklauf —e—————

Vorlauf AB

e
B
©
Ricklauf
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Montage

Ventil und Antrieb
zusammenbauen

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Fe-

dern in pneumatischen Antrieben!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern

stehen unter Druck. Diese Antriebe sind er-

kennbar an den verléngerten Schrauben an

der Unferseite des Antriebs.

= Kraft der Federvorspannung vor Arbeiten
am Antrieb abbauen, vgl zugehdrige
Antriebsdokumentation.

Lebensgefahr durch elekirischen Schlag!

= Bei Einstellarbeiten an spannungsfiihren-
den Teilen Abdeckungen nicht entfernen.

2 Bei Arbeiten am Gerdt und vor dem Off-
nen des Gerdts Versorgungsspannung
abstellen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

= Nur Ausschaltgerdte einsetzen, die ge-
gen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
gesichert sind.

53.1

SAMSON:-Stellventile werden je nach Aus-
fihrung mit bereits am Ventil montiertem An-
trieb geliefert oder Ventil und Antrieb wer-
den separat geliefert. Bei separater Lieferung
mussen Ventil und Antrieb am Einbauort zu-
sammengebaut werden.

Antrieb anbauen

= Zur Montage des Antriebs vorgehen wie
in der zugehorige Antriebsdokumentati-
on beschrieben.

5.3.2 Ventil in die Rohrleitung
einbauen

© HINWEIS

Vorzeitiger VerschleiB und Leckagen durch

unzureichende Abstiitzung oder Aufhén-

gung!

= Ausreichende Abstiitzungen oder Auf-
hangungen an geeigneten Punkten ver-
wenden.

1. Absperrventile am Ein- und Ausgang des
betroffenen Anlagenteils in der Rohrlei-
tung fir die Daver des Einbaus schlie-

f3en.

2. Rohrleitungsabschnitt im betroffenen An-
lagenteil fir den Einbau des Ventils pra-
parieren.

3. Schutzkappen auf Ventilsffnungen vor
dem Einbau entfernen.

4. Ventil mit geeignetem Hebezeug an den
Einbauort heben, vgl. Abschnitt ,Ventil
heben” im Kap. , Lieferung und innerbe-
trieblicher Transport”.

5. Das Stellventil entsprechend seiner Auf-
gabenstellung nach Bild 5-1 anordnen.

Die Kegelanordnung fir Misch- oder
Verteilventil ist mit einem Schild auf dem
Ventilkdrper gekennzeichnet.
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Sicherheitsstellung: Ventil sperrt Heiz-
oder offnet Kihimedium.

6. Sicherstellen, dass die korrekten Flansch-
dichtungen verwendet werden.

7. Rohrleitung spannungsfrei mit Ventil ver-
schrauben.

8. Ggf. Abstitzungen oder Aufhdngungen
installieren.

5.4 Montiertes Ventil prifen

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen

von druckbeaufschlagten Gerdten und Bau-

teilen!

Stellventile und Rohrleitungen sind Druckge-

réite, die bei falscher Handhabung bersten

kénnen. Geschossartig herumfliegende Bau-

teile, Bruchstiicke und mit Druck freigesetztes

Medium kénnen schwere Verletzungen bis

hin zum Tod verursachen.

Vor Arbeiten am Stellventil:

= Betroffene Anlagenteile und Ventil inklu-
sive Antrieb drucklos setzen. Auch Rest-
energien sind zu entladen.

2 Medium aus betroffenen Anlagenteilen
und Ventil entleeren.

A\ WARNUNG

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!

Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusétzlich kénnen kurzfristige

Montage

hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein

pneumatischer Antrieb oder pneumatische

Anbaugerdte ohne schallreduzierende Ele-

mente schlagartig entliften. Beides kann das

Gehér schédigen.

= Bei Arbeiten in Ventilnghe Gehérschutz
fragen

A\ WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei léingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der
Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft
an pneumatischen Geréten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.
beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-
luft aus, z. B. an pneumatischen Antrieben.

EB 8135/8136



Montage

= Bei Arbeiten in Stellventilnche Augen-
schutz tragen.

Um die Funktion des Ventils vor der Inbe-
triecbnahme oder Wiederinbetriebnahme zu
testen, folgende Prisfungen durchfihren:

5.4.1 Dichtheit

Die Durchfihrung der Dichtheitsprifung und
die Auswahl des Prisfverfahrens liegt in der
Verantwortung des Anlagenbetreibers. Die
Dichtheitsprifung muss den am Aufstellort
giltigen nationalen und internationalen Nor-
men und Vorschriften entsprechen!

15 Tipp

Auf Anfrage unterstiitzt Sie der After Sales
Service bei der Planung und Durchfihrung
einer auf lhre Anlage abgestimmten Dicht-
heitspriifung.

1. Ventil schlieBen.

2. Eingangsraum des Ventils langsam mit
Prifmedium beaufschlagen. Schlagartige
Drucksteigerung und resultierende hohe
Stromungsgeschwindigkeiten konnen das
Ventil beschadigen.

Ventil &ffnen.

Erforderlichen Prifdruck beaufschlagen.

Ventil auf GuBere Leckagen priifen.

S O

Rohrleitungsabschnitt und Ventil wieder
drucklos setzen.

7. Falls erforderlich, undichte Stellen nach-
arbeiten und anschlieflend die Dicht-
heitsprifung wiederholen.

= Falls Metallbalg und Stopfbuchspackung
der Kegelstange nicht korrekt abdichten,
After Sales Service kontaktieren oder
beides austauschen, vgl. Kap. ,Instand-
haltung”.

5.4.2 Hubbewegung

Die Hubbewegung der Antriebsstange muss

linear sein und ohne ruckartige Bewegungen

erfolgen.

= Nacheinander maximales und minimales
Stellsignal einstellen, um die Endlagen
des Ventils zu priffen. Dabei die Bewe-
gung der Antriebsstange beobachten.

= Anzeige am Hubschild prifen.

5.4.3 Sicherheitsstellung

Sicherheitsstellung bei pneumatischen An-
trieben

= Stelldruckleitung schlief3en.

= Priffen, ob das Ventil die vorgesehene Si-
cherheitsstellung einnimmt, vgl. zugehs-
rige Antriebsdokumentation.

Sicherheitsstellung bei elektrischen Antrie-
ben mit Sicherheitsfunktion
= Versorgungsspannung abschalten.

= Prifen, ob das Ventil die vorgesehene Si-
cherheitsstellung einnimmt, vgl. zugehs-
rige Antriebsdokumentation.

5.4.4 Druckprobe

Die Durchfihrung der Druckprobe liegt in
der Verantwortung des Anlagenbetreibers.
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Montage

3 Tipp

Auf Anfrage unterstiitzt Sie der After Sales
Service bei der Planung und Durchfihrung
einer auf lhre Anlage abgestimmten Druck-
probe.

Bei der Druckprobe folgende Bedingungen
sicherstellen:

- Kegel einfahren, um das Ventil zu &ffnen.

- Maximal zulassigen Druck fir Ventil und
Anlage einhalten.
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6 Inbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
fragen.

A\ WARNUNG

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!
Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusétzlich kénnen kurzfristige
hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein
pneumatischer Antrieb oder pneumatische
Anbaugeréte ohne schallreduzierende Ele-
mente schlagartig entliften. Beides kann das
Gehér schédigen.
= Bei Arbeiten in Ventilnghe Gehérschutz
fragen

Inbetriebnahme

A WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei lingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der
Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft

an pneumatischen Geréten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.

beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-

luft aus, z. B. an pneumatischen Antrieben.

= Bei Arbeiten in Stellventilnghe Augen-
schutz tragen.

Vor der Inbetriebnahme/Wiederinbetrieb-
nahme folgende Bedingungen sicherstellen:

- Stellventil ist vorschriftsmaBig in die
Rohrleitung eingebaut, vgl. Kap. ,Monta-

“

ge”.
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Inbetriebnahme

— Dichtheit und Funktion sind mit positivem

Ergebnis auf Fehlerlosigkeit geprift, vgl.
Abschnitt ,Montiertes Ventil prifen” im
Kap. ,Montage”.

Die herrschenden Bedingungen im be-
troffenen An|qgentei| entsprechen der
Auslegung des Stellventils, vgl. Absatz
,Bestimmungsgemdf3e Verwendung” im
Kap. ,Sicherheitshinweise und Schutz-
maf3nahmen”.

Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme

1.

Bei grof3en Differenzen zwischen Umge-
bungs- und Mediumstemperatur oder
wenn die Mediumseigenschaften es er-
fordern, das Ventil vor Inbetriebnahme
abkihlen oder aufwdrmen.

Absperrventile in der Rohrleitung lang-
sam Sffnen. Langsames Offnen verhin-
dert, dass schlagartige Drucksteigerung
und resultierende hohe Stromungsge-
schwindigkeiten das Ventil beschadigen.

3. Ventil auf korrekte Funktion priifen.
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7 Betrieb

Sobald die Tatigkeiten zur Inbetriebnahme/
Wiederinbetriebnahme abgeschlossen sind,
ist das Ventil betriebsbereit.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
fragen.

A\ WARNUNG

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!
Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusétzlich kénnen kurzfristige
hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein
pneumatischer Antrieb oder pneumatische
Anbaugeréte ohne schallreduzierende Ele-
mente schlagartig entliften. Beides kann das
Gehér schédigen.
= Bei Arbeiten in Ventilnghe Gehérschutz
fragen

Betrieb

A WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei lingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der
Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft

an pneumatischen Geréten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.

beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-

luft aus, z. B. an pneumatischen Antrieben.

= Bei Arbeiten in Stellventilnghe Augen-
schutz tragen.

Bedienung

Bedienungshinweise ergeben sich nur in Ver-
bindung mit dem Antrieb und sind der ent-
sprechenden Bedienungsanleitung zu ent-
nehmen.
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8 Storungen

Storungen

Gefahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise vgl. Kap. ,Sicherheitshinweise und

SchutzmaBnahmen”

8.1

Fehler erkennen und beheben

Fehler

Méagliche Ursache

Abhilfe

Antriebs- und Kegel-
stange bewegt sich
trotz Anforderung
nicht.

Antrieb ist mechanisch
blockiert.

Stellventil auBer Betrieb nehmen, vgl. Kap. ,Auf3er-
befriebnahme” und anschlief3end Blockierung auf-
heben.

WARNUNG! Eine blockierte Antriebs- und Kegel-
stange (z. B. durch ,Festfressen” bei ldngerer Nicht-
betdtigung) kann sich unerwartet [6sen und unkont-
rolliert bewegen. Dies kann beim Hineingreifen zu
Quetschungen fihren.

Vor dem Versuch eine Blockade der Antriebs- und
Kegelstange zu ldsen pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln. Restener-
gien des Antriebs (Federspannung) vor Losung der
Blockade abbauen, vgl. zugehdrige Antriebsdoku-
mentation.

bei pneumatischen An-
trieben: Membran im

Antrieb defekt

vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation

bei pneumatischen An-
trieben: Stelldruck zu

gering

Stelldruck prifen.
Stelldruckleitung auf Dichtheit priifen.

bei elektrischen Antrie-
ben: keine oder falsche
Versorgungsspannung

Versorgungsspannung und Anschlijsse prifen.

Antriebs- und Kegel-
stange fdhrt nicht den
gesamten Hub.

bei pneumatischen An-
trieben: Stelldruck zu

gering

Stelldruck prisfen.
Stelldruckleitung auf Dichtheit prifen.

bei elekirischen Antrie-
ben: keine oder falsche
Versorgungsspannung

Versorgungsspannung und Anschlisse prifen.
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Stérungen

Fehler Mégliche Ursache Abhilfe

Erhchter Mediums- Zwischen Sitz und Ke- | Anlagenteil absperren und Ventil durchspilen.
durchfluss bei geschlos- | gel haben sich Schmutz
senem Ventil (innere Le- | oder andere Fremdkér-

ckage) per abgelagert.
Ventilgarnitur ist ver- | Sitz und Kegel austauschen, vgl. Kap. ,Instandhal-
schlissen. tung”.

Ventil ist nach auBen | Metallbalg und Stopf- | Metallbalg und Stopfbuchspackung der Kegelstange
undicht (GuBere Lecka- | buchspackung defekt | austauschen, vgl. Kap. ,Instandhaltung”.

gel. Flanschverbindung ge- | Flanschverbindung priifen.

[6st oder Flachdichtung | Flachdichtung an Flanschverbindung austauschen.
verschlissen

i Info

Bei Storungen, die nicht in der Tabelle aufgefihrt sind, hilft hnen der After Sales Service
weiter.

8.2 NotfallmaBnahmen durch- leitungen behebbar sind. Fir dartber hi-
fihren naus gehende Fehler After Sales Service

kontaktieren.
Wenn das Ventil mit einem Antrieb mit Si-
cherheitsfunktion kombiniert wurde, nimmt
das Ventil bei Ausfall der Hilfsenergie (Ver- Vgl. Kap. “Inbetriebnahme.
sorgungsspannung, Stelldruck) selbsttctig die
gerdtespezifische Sicherheitsstellung ein, vgl.
zugeharige Antriebsdokumentation.

Wiederinbetriebnahme nach Stérungen

NotfallmaBnahmen der Anlage obliegen
dem Anlagenbetreiber.

Im Fall einer Storung am Ventil:

1. Absperrventile vor und hinter dem Ventil
schlieBen, sodass kein Medium mehr
durch das Ventil flief3t.

2. Fehler diagnostizieren, vgl. Kap. 8.1.

3. Fehler beheben, die im Rahmen der in
dieser EB beschriebenen Handlungsan-
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9 Instandhaltung

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

Folgende Dokumente werden zusdtzlich fir
die Instandhaltung des Stellventils bendtigt:

- EB fir angebauten Antrieb, z. B.
» EB 8317 fir pneumatischen
SAMSON-Antrieb Typ 3371

» EB 8313 fir pneumatische und elek-
tropneumatische SAMSON-Antriebe
Typ 3372

» EB 8331-X fir elekirische SAMSON-
Antriebe Typ 3374

» EB 5827-X fir elekirische SAMSON-
Antriebe Typ 5827

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen

von druckbeaufschlagten Gerdten und Bau-

teilen!

Stellventile und Rohrleitungen sind Druckge-

réite, die bei falscher Handhabung bersten

kénnen. Geschossartig herumfliegende Bau-

teile, Bruchstiicke und mit Druck freigesetztes

Medium kénnen schwere Verletzungen bis

hin zum Tod verursachen.

Vor Arbeiten am Stellventil:

= Betroffene Anlagenteile und Ventil inklu-
sive Antrieb drucklos setzen. Auch Rest-
energien sind zu entladen.

> Medium aus betroffenen Anlagenteilen
und Ventil entleeren.

Instandhaltung

Lebensgefahr durch elekirischen Schlag!

= Bei Einstellarbeiten an spannungsfiihren-
den Teilen Abdeckungen nicht entfernen.

2 Bei Arbeiten am Gerét und vor dem OF-
nen des Gerdts Versorgungsspannung
abstellen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

= Nur Ausschaltgerdte einsetzen, die ge-
gen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
gesichert sind.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Berihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
tragen.

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!

Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusdtzlich kénnen kurzfristige
hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein
pneumatischer Antrieb oder pneumatische
Anbaugerdte ohne schallreduzierende Ele-
mente schlagartig entliften. Beides kann das
Gehér schédigen.
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Instandhaltung

= Bei Arbeiten in Ventilndhe Gehérschutz
tragen.

A\ WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei Iéingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der
Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft

an pneumatischen Gerdten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.

beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-

luft aus, z. B. an pneumatischen Antrieben.

= Bei Arbeiten in Stellventilnihe Augen-
schutz tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Fe-

dern in pneumatischen Antrieben!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern

stehen unter Druck. Diese Antriebe sind er-

kennbar an den verléngerten Schrauben an

der Unterseite des Antriebs.

= Kraft der Federvorspannung vor Arbeiten
am Antrieb abbauen, vgl zugehérige
Antriebsdokumentation.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im

Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kénnen Mediumsreste

austreten und abhéingig von den Mediumsei-

genschaften zu Verletzungen (z. B. Verbri-

hungen, Veréitzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Atemschutz und Augenschutz tragen.

© HINWEIS

Beschddigung des Stellventils durch zu
hohe oder zu niedrige Anzugsmomente!
Die Bauteile des Stellventils missen mit be-
stimmten Drehmomenten angezogen wer-
den. Zu fest angezogene Bauteile unterliegen
Gbermdfligem Verschleif3. Zu leicht angezo-
gene Bauteile konnen Leckagen verursachen.
= Anzugsmomente einhalten.
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O HINWEIS

Beschédigung des Stellventils durch unge-
eignete Werkzeuge!

> Nur von SAMSON zugelassene Werk-

zeuge verwenden.

O HINWEIS

Beschédigung des Stellventils durch unge-
eignete Schmiermittel!

> Nur von SAMSON zugelassene Schmier-

mittel verwenden.

i Info

Das Stellventil wurde von SAMSON vor Aus-

lieferung gepriift.

— Durch Offnen des Ventils verlieren be-
stimmte von SAMSON bescheinigte Priffer-
gebnisse ihre Giiltigkeit. Davon betroffen
sind z. B. die Priifung der Sitzleckage und
die Dichtheitspriifung (Guf3ere Dichtheit).

- Mit der Durchfihrung nicht beschriebener
Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten
ohne Zustimmung des After Sales Service
von SAMSON erlischt die Produktgewdhr-
leistung.

— Als Ersatzteile nur Originalteile von
SAMSON verwenden, die der Ursprungs-
spezifikation entsprechen.

Instandhaltung

9.1

Abhdngig von den Einsatzbedingungen
muss das Stellventil in bestimmten Intervallen
geprift werden, um bereits vor mdglichen
Storungen Abhilfe schaffen zu kénnen. Die
Erstellung eines entsprechenden Prifplans
obliegt dem Anlagenbetreiber.

Periodische Prifungen

Xk Tipp

Der After Sales Service unterstiitzt Sie bei
der Erstellung eines auf Ihre Anlage abge-
stimmten Prifolans.

9.2 Instandhaltungsarbeiten
vorbereiten

1. Fir die Instandhaltungsarbeiten erforder-
liches Material und Werkzeug bereitle-
gen.

2. Stellventil auBer Betrieb nehmen, vgl.
Kap. ,Auferbetriebnahme”.

3. Antrieb vom Ventil demontieren. Dazu
die Schrauben der Kupplung (7) und die
Mutter (9) entfernen und Antrieb vom
Ventil abheben.

Xk Tipp

SAMSON empfiehlt, das Ventil zu Instand-
haltungsarbeiten aus der Rohrleitung auszu-
baven, vgl. Kap. ,Demontage”.

Nach der Vorbereitung kénnen folgende In-
standhaltungsarbeiten durch gefiihrt werden:

- Metallbalg austauschen, vgl. Kap. 9.4.1
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Instandhaltung

12.1
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Bild 9-1: Schnittbild DN 32 bis 50, Kegelanordnung links als Mischventil, rechts als Verteilventil

1 Ventilgehduse 4.3 Scheibe 8.1  Antriebsstange
1.1 Muttern 5 Balgteil mit Kegel- 8.2  Saulenjoch
1.2 Dichtring stange 9 Mutter
2.1 Sitz oben 51  Uberwurfmutter 10.1  Hilse
2.2 Sitzunfen 52  Balggehduse 10.2  Hulse (kurz)
3.1 Kegel oben 5.3  Dichtring 10.3  Hiulse
3.2 Kegel unten 54  Flansch 12 Mutter
4 Gewindebuchse 6 Kegelstange 12.1  Scheibe
4.1  Buchse 6.1 Kupplungsmutter 12.2  Sicherungsscheiben
42 Packung, ab DN 65 6.2 Kontermutter X Ansatz Maulschlissel
’ federbelastet 7 Kupplung
9-4 EB 8135/8136



- Sitz und Kegel austauschen, vgl.
Kap. 9.4.2

9.3 Ventil nach Instandhal-
tungsarbeiten montieren

1. Antrieb montieren, vgl. zugehdrige An-
triebsdokumentation und Kap. ,Monta-

”

ge”.

2. Signalbereichsanfang oder -ende einstel-
len, vgl. zugehdrige Antriebsdokumenta-
tion.

3. Falls das Ventil demontiert wurde, Ventil
wieder in die Rohrleitung einbauen, vgl.
Kap. ,Montage”.

4. Stellventil wieder in Betrieb nehmen, vgl.
Kap. ,Inbetriebnahme”. Voraussetzungen
und Bedingungen zur Inbetriebnahme/
Wiederinbetriebnahme beachten!

9.4 Instandhaltungsarbeiten

= Vor dllen Instandhaltungsarbeiten muss
das Stellventil vorbereitet werden, vgl.
Kap. 9.2.

> SAMSON empfiehlt, ausgebaute Teile
grundlich zu reinigen und wenn nétig
auszutauschen.

= Nach dllen Instandhaltungsarbeiten ist
das Stellventil vor der Wiederinbetrieb-
nahme zu priifen, vgl. Abschnitt ,Mon-
tiertes Ventil prifen” im Kap. ,Montage”.

Instandhaltung

9.4.1

Wenn das Ventil an der Stopfbuchspackung
undicht ist, ist der Metallbalg defekt. In die-
sem Fall muss das komplette Balgteil zusam-
men mit der Stopfbuchspackung (4.2) ausge-
tauscht werden.

SAMSON empfiehlt, auch die Dichtringe
oben (5.3) und unten (1.2) am Balggehduse

ZU erneuern.

Metallbalg austauschen

Misch- und Verteilventil unterscheiden sich
bei DN 32 bis 80 durch die Anordnung der
Kegel und Hilsen (vgl. Bild 9-1), bei DN 15
bis 25 besteht kein Unterschied.

Demontage

1. Bei Ventilen <DN 50 Kupplungs- und
Kontermutter (6.1 und 6.2) von der Ke-
gelstange abschrauben.

2. Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehéuse
abschrauben.

3. Muttern (1.1) entfernen und Flansch (5.4)
abheben.

4. Balggehduse (5.2) und Balgteil bis zum
Anschlag herausziehen. Seitlich einen
Maulschlissel SW 10 (<DN 50) oder
SW 13 (=DN 65) am Sechskant (X) oder
der abgeflachten Stelle der Kegelstange
zum Gegenhalten ansetzen. Mutter (12)
[6sen und Maulschlissel entfernen.

5. Mutter (12) abschrauben. Zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

6. DN 15 bis 25
- Kegelstange (6) mit Balgteil (5) und
Balggehduse (5.2) vorsichtig nach
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Instandhaltung

oben aus dem Gehduse herauszie-
hen.

DN 32 bis 80

Unteren Kegel beim Verteilventil oder
untere Hilse beim Mischventil noch
auf der Kegelstange festhalten. Als
Hilfswerkzeug eine lange Schraube
(M8 bei DN 32 bis 50 und M12 bei
DN 65/80) zum Fixieren der Kegel
(3.x) und Hilsen (10.x) bereithalten.

Kegelstange mit Balgteil (5) und
Balggehduse (5.2) vorsichtig nach
oben aus dem Gehduse herauszie-
hen.

Schraube zur Sicherung der Kegel
und Hilsen entsprechend in das Ven-
tilgehduse nachfihren. Kegel und

Hilsen missen auf die Schraube glei-

ten.

7. Alle Teile grindlich reinigen und auf Be-
schadigung Uberprifen. Kegelstange mit
Metallbalg und Stopfbuchspackung kom-
plett austauschen.

i1
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Bild 9-3: Mischventil DN 15 bis 25
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Instandhaltung

6. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen
nach auflen und grober Sperrverzah-
nung zueinander auf die Kegelstange
stecken. Mutter (12) von Hand auf-
schrauben.

Bild 9-4: Mischventil DN 32 bis 50

Montage

1. Dichtring (5.3) und Gewinde am Balgge-
hduse mit einem geeigneten Schmiermit-
tel bestreichen.

2. Dichtring (5.3) auf Balggehduse (5.2) le-
gen.

3. Balgteil (5) mit der Kegelstange in Balg-
gehduse schieben. Uberwurfmutter (5.1)
zundchst nur handfest verschrauben.

4. Dichtring (1.2) in Ventilgehduse legen.

5. DN 15 bis 25
- Vormontiertes Balgteil auf Ventilge-

hduse setzten, dabei Kegelstange
durch Bohrungen des Kegels fihren.
DN 32 bis 80
- Kegelstange des vormontierten Balg-
teils (5) nach und nach in das Ventil-
gehduse einfihren, so dass die Kegel

i Info
Fir die Nennweiten DN 15 bis 50 kann ein
spezielles Werkzeug zum Halten der Schei-
ben (12.1 und 12.2) beim After Sales Ser-
vice angefragt werden (vgl. Kap. , Werkzeu-
ge und Anzugsmomente” im ,Anhang”). Be-
sonders bei DN 15 bis 25 ist die Montage
der Scheiben auf der Kegelstange aus Platz-
griinden erschwert.

7. Balggehduse (5.2) mit Balgteil etwas her-
ausziehen. Seitlich einen Maulschlissel
am Sechskant oder der abgeflachten
Stelle (X) der Kegelstange zum Gegen-
halten ansetzen.

O HINWEIS

Undichtigkeit durch Beschddigung des Me-

tallbalgs!

= Bei der Montage sicherstellen, dass kein
Drehmoment auf den Metallbalg ibertra-
gen wird.

8. Mutter (12) zum Befestigen der Kegel
und Hilsen anziehen:

und Hilsen von der als Hilfswerk- Nennweite 15...50 65...80
zeug eingesetzten Schraube auf die Mutter (12) 15 Nm 25Nm
Kegelstange geschoben werden kon-
nen. 9. Maulschlissel entfernen.
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Instandhaltung

10. Flansch (5.4) auflegen und mit Balgge-
hduse (5.2) ausrichten, dabei korrekte
Position der Dichtung (1.2) beachten.

11. Muttern (1.1) montieren:

a) Mischventil

Demontage

Nennweite | 15...25 | 32...50 | 65...80

Muttern (1.1)]  M10 M12 M16
T0Nm | 30 Nm | 90 Nm

Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver-
schrauben.

12.Bei DN 15 bis 50 Kupplungs- und Kon-

termutter (6.1 und 6.2) wieder am Kegel-

stangenende aufschrauben. Kupplungs-
mutter so einstellen, dass das Maf3

50 mm von Oberkante Balgteil (5) bis
Oberkante Kupplungsmutter (6.1) einge-
halten wird, wenn die Kegelstange ganz
in das Ventil geschoben ist (vgl. Maf3bild
in Kap. ,Aufbau und Wirkungsweise”).

9.4.2 Sitz und Kegel austau-
schen

i Info
SAMSON empfiehlt, bei der Erneverung von
Sitz und/oder Kegel auch die Dichtringe
(5.3, 1.2) oben und unten am Balggehdéuse

auszutauschen.

i
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Bild 9-6: Mischventil DN 15 bis 25
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Bild 9-7: Mischventil DN 65 und 80

1. Bei Ventilen <DN 50 Kupplungs- und
Kontermutter (6.1 und 6.2) von der Ke-
gelstange abschrauben.

2. Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehéuse
abschrauben. Muttern (1.1) entfernen
und Flansch (5.4) abheben.

3. Balggehduse (5.2) und Balgteil bis zum
Anschlag herausziehen. Seitlich einen
Maulschlissel SW 10 (<DN 50) oder
SW 13 (=DN 65) am Sechskant (X) oder
der abgeflachten Stelle der Kegelstange
zum Gegenhalten ansetzen. Mutter (12)
[6sen und Maulschlissel entfernen.

4. Mutter (12) abschrauben. Zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

Mischventile DN 32 bis 80:
Untere Hiilse (10.3 oder 11.4) von der
Kegelstange abziehen.

5. Balggehduse (5.2) mit Balgteil (5) anhe-

ben und Kegelstange (6) vorsichtig aus
dem Ventilgehduse herausziehen.

Instandhaltung

. Balgteil (5) aus dem Balggehduse ziehen

und Dichtring (1.2) abnehmen.

. Alle Teile grindlich reinigen und auf Be-

schadigung Uberprifen. Defekte Teile
austauschen.

. Ventile =DN 32:

— Hilse (10.1 oder 11.1) entfernen.

— Oberen Sitz (2.1) mit passenden
SitzschlUssel (vgl. Kap. ,Werkzeuge
und Anzugsmomente” im ,Anhang”)
herausschrauben.

. DN 15 bis 25

- Kegel (3) aus dem Gehduse nehmen.

DN 32 bis 50

— Oberen Kegel (3.1), Hilse (10.2)
und unteren Kegel (3.2) aus dem Ge-
hduse nehmen.

DN 65/80

- Oberen Kegel (3.1), Hilsen (11.2
und 11.3) und unteren Kegel (3.2)
aus dem Gehduse nehmen.

10.Unteren Sitz (2.2) aus dem Ventilgehduse

herausschrauben.

11. Alle Teile reinigen, prifen und wenn er-

forderlich austauschen.
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Instandhaltung

Montage
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Bild 9-9: Mischventil DN 15 bis 25

Bild 9-10:Mischventil DN 65 und 80

. Dichtring (5.3) und Gewinde am Balgge-

héuse mit einem geeigneten Schmiermit-
tel bestreichen.

. Dichtring (5.3) auf Balggehduse (5.2) le-

gen.

. Balgteil (5) mit der Kegelstange in Balg-

gehduse schieben. Uberwurfmutter (5.1)
zundchst nur handfest verschrauben.

. Neue oder nachgearbeitete Sitze an Ge-

winde und Dichtkonus mit einem geeig-
neten Schmiermittel bestreichen.

. Unteren Sitz (2.2) mit Sitzschlissel ein-

schrauben, dabei mit korrekten Anzugs-
momenten arbeiten:

Nenn- | 5 25 | 32..50 | 65...80
welite

Sitzge" | V39« 1.5[M58 x 1,5|M90 x 1,5
Wlnde

ANZUgS- | 150 Nim | 500 Nm | 1050 Nim
moment
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6. DN 15 bis 25
- Kegel (3) in unteren Sitz (2.2) schie-
ben.

DN 32 bis 50

- Unteren Kegel (3.2) in unteren Sitz
(2.2) schieben.

- Kurze Hiilse (10.2) und oberen Kegel
(3.1) nacheinander auf den unteren
Kegel setzen. Zur Sicherung eine lan-
ge Schraube M8 durch unteren Kegel
schieben, um Hulse und oberen Ke-
gel zu fixieren.

DN 65/80

- Unteren Kegel (3.2) in unteren Sitz
(2.2) schieben.

—  Zwei kurze Hilsen (11.3 und 11.2)
und oberen Kegel nacheinander auf
den unteren Kegel setzen. Zur Siche-
rung eine lange Schraube M12
durch unteren Kegel schieben, um
Hilsen und oberen Kegel zu fixieren.

7. Oberen Sitz (2.1) so in das Gehduse ein-
schrauben, dass der obere Kegel leicht in
den Sitz gleitet. Erforderliches Anzugs-
moment nach Tabelle unter Schritt 5 aus-
widhlen.

8. Dichtring (1.2) in oberen Ventilflansch
einlegen.

9. DN 15 bis 25
- Oberteil vorsichtig auf das Ventil set-
zen, dabei Kegelstange in Kegel (3)
einfihren.

DN 32 bis 50

- Hulse (10.1) Gber Kegelstange schie-
ben. Oberteil vorsichtig aufsetzen,
dabei Kegelstange durch oberen Ke-

Instandhaltung

gel (3.1), Hilse (10.2) und unteren
Kegel (3.2) fihren und gleichzeitig
die Schraube M8 entfernen.

- Hulse (10.3) von unten auf Kegel-
stange schieben.

DN 65 und 80

- Hulse (11.1) Gber Kegelstange schie-
ben. Oberteil vorsichtig aufsetzen,
dabei Kegelstange durch oberen Ke-
gel (3.1), zwei Hilsen (11.2 und
11.3) und unteren Kegel (3.2) in das
Gehduse fihren und gleichzeitig die
Schraube M12 entfernen.

- Hilse (11.4) von unten auf Kegel-
stange schieben.

10. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen
nach aufen und grober Sperrverzah-
nung zueinander auf die Kegelstange
stecken. Mutter (12) von Hand auf-
schrauben.

i Info
Fir die Nennweiten DN 15 bis 50 kann ein
spezielles Werkzeug zum Halten der Schei-
ben (12.1 und 12.2) beim After Sales Ser-
vice angefragt werden (vgl. Kap. , Werkzeu-
ge und Anzugsmomente” im ,Anhang”). Be-
sonders bei DN 15 bis 25 ist die Montage
der Scheiben auf der Kegelstange aus Platz-
griinden erschwert.

11.Balggehduse (5.2) mit Balgteil etwas her-
ausziehen. Seitlich einen Maulschlissel
am Sechskant oder der abgeflachten
Stelle (X) der Kegelstange zum Gegen-
halten ansetzen.
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O HINWEIS

Undichtigkeit durch Beschddigung des Me-

tallbalgs!

= Bei der Montage sicherstellen, dass kein
Drehmoment auf den Metallbalg ibertra-
gen wird.

12. Mutter (12) zum Befestigen der Kegel
und Hilsen anziehen:

Nennweite 15...50 65...80

Mutter (12) 15 Nm 25 Nm

13. Maulschlussel entfernen.

14.Flansch (5.4) auflegen und mit Balgge-
hduse (5.2) ausrichten, dabei korrekte
Position der Dichtung (1.2) beachten.

15. Muttern (1.1) montieren:
Nennweite | 15...25 | 32...50 | 65...80

Muttern M10 M12 M16
(1.1) TO0Nm [ 30Nm | 920 Nm

- Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver-
schrauben.

16.Bei DN 15 bis 50 Kupplungs- und Kon-
termutter (6.1 und 6.2) wieder am Kegel-
stangenende aufschrauben. Kupplungs-
mutter so einstellen, dass das Maf3
50 mm von Oberkante Balgteil (5) bis
Oberkante Kupplungsmutter (6.1) einge-
halten wird, wenn die Kegelstange ganz
in das Ventil geschoben ist (vgl. Maf3bild
in Kap. ,Aufbau und Wirkungsweise”).

9-12
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b) Verteilventil

Demontage

1.

Bei Ventilen <DN 50 Kupplungs- und
Kontermutter (6.1 und 6.2) von der Ke-
gelstange abschrauben.

Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehduse
abschrauben. Muttern (1.1) entfernen
und Flansch (5.4) abheben.

Balggehduse (5.2) und Balgteil bis zum
Anschlag herausziehen. Seitlich einen
Maulschlissel SW 10 (<DN 50) oder
SW 13 (=DN 65) am Sechskant (X) oder
der abgeflachten Stelle der Kegelstange
zum Gegenhalten ansetzen. Mutter (12)
[6sen und Maulschlissel entfernen.

Mutter (12) abschrauben. Zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

Balgteil (5) aus dem Balggehduse ziehen
und Dichtring (1.2) abnehmen.

Alle Teile grindlich reinigen und auf Be-
schadigung Uberprifen. Defekte Teile
austauschen.

DN 15 bis 25

— Oberen Sitz (2.1) herausschrauben.
Kegel (3) aus dem Gehduse nehmen,
danach unteren Sitz (2.2) demontie-
ren.

DN 32 bis 50
— Oberen Kegel (3.1) und drei Hiilsen
(10.1,10.2, 10.3) aus dem Gehduse

nehmen.

Instandhaltung

DN 65/80

— Oberen Kegel (3.1) und vier Hilsen
(11.1,11.2,11.3, 11.4) aus dem
Gehduse nehmen.

8. DN 32 bis 80

—  Oberen und unteren Sitz (2.1, 2.2)
mit passendem Sitzschlussel (vgl.
Kap. ,Werkzeuge und Anzugsmo-
mente” im ,Anhang”) aus dem Ge-
hduse herausschrauben.

— Unteren Kegel (3.2) aus dem Gehdu-
se nehmen.

9. Alle Teile grindlich reinigen, priifen und

wenn erforderlich Gberarbeiten oder aus-
tauschen.

Bild 9-2: Ventiloberteil mit Metallbalg
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Instandhaltung

Montage

1. Den Dichtring (5.3) und das Gewinde
am Balggehduse mit einem geeigneten
Schmiermittel bestreichen.

2. Den Dichtring (5.3) auflegen und das
Balgteil (5) mit Kegelstange in Balgge-
héuse (5.2) schieben. Uberwurfmutter
(5.1) zundchst handfest verschrauben.

3. Neue oder iberarbeitete Sitze am Ge-
winde und am Dichtkonus mit einem ge-
eigneten Schmiermittel bestreichen.

4. DN 15 bis 25
— Unteren Sitz (2.2) einschrauben und
festdrehen:
Nennweite 15...25
Sitzgewinde M32x1,5
Anzugsmoment 120 Nm

Sitz gleitet. Oberen Sitz mit gleichem
Anzugsmoment festdrehen.

DN 32 bis 50

—  Unteren Kegel (3.2) in das Gehduse
legen, dann nacheinander unteren
Sitz (2.2) und oberen Sitz (2.1) mit
Sitzschlissel einschrauben.

Nennweite 32...50
Sitzgewinde M58 x 1,5
Anzugsmoment 500 Nm

— Oberen Kegel (3.1) und drei Hiilsen
(10.1, 10.2, 10.3) nacheinander auf
die Kegelstange stecken.

DN 65 und 80

—  Unteren Kegel (3.2) in das Gehduse
legen, dann nacheinander unteren

Sitz (2.2) und oberen Sitz (2.1) mit

- Kegel (3) in unteren Sitz stecken,
dann oberen Sitz (2.1) so einschrau-
ben, dass der Kegel von unten in den

Sitzschlussel einschrauben:

Nennweite 65 und 80
Sitzgewinde M90x 1,5
Anzugsmoment 1050 Nm

Bild 9-3: Verteilventil DN 32 bis 50

Bild 9-4: Verteilventil DN 65 und 80

9-14
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— Oberen Kegel (3.1) und vier Hilsen
(11.1,11.2, 11.3, 11.4) nacheinan-
der auf die Kegelstange stecken.

5. Bei Verteilventilen DN 32 den unteren
Kegel in den unteren Sitz stecken.

— Dichtring (1.2) in Gehduseflansch le-
gen, dann Balggehduse (5.2) neh-
men und Kegelstange (6) vorsichtig
in das Gehduse fihren.

—  Unteren Kegel im Sitz festhalten, da-
mit die Kegelstange zentrisch durch
die Kegelbohrung geschoben wird.

6. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen
nach auBBen und grober Sperrverzah-
nung zueinander auf die Kegelstange
stecken. Mutter (12) von Hand auf-
schrauben.

Instandhaltung

© HINWEIS

Undichtigkeit durch Beschddigung des Me-

tallbalgs!

= Bei der Montage sicherstellen, dass kein
Drehmoment auf den Metallbalg ibertra-
gen wird.

i Info

Fir die Nennweiten DN 15 bis 50 kann ein
spezielles Werkzeug zum Halten der Schei-
ben (12.1 und 12.2) beim After Sales Ser-
vice angefragt werden (vgl. Kap. ,Werkzeu-
ge und Anzugsmomente” im ,Anhang”). Be-
sonders bei DN 15 bis 25 ist die Montage
der Scheiben auf der Kegelstange aus Platz-
grinden erschwert.

7. Balggehduse (5.2) mit Balgteil etwas her-
ausziehen. Seitlich einen Maulschlissel
am Sechskant (X) oder der abgeflachten
Stelle der Kegelstange zum Gegenhalten
ansetzen.

8. Mutter (12) zum Befestigen der Kegel
und Hilsen anziehen:

15...50
15 Nm

65...80
25 Nm

Nennweite
Mutter (12)

9. Maulschlissel entfernen.

10. Flansch (5.4) auflegen und mit Balgge-
hduse (5.2) ausrichten, dabei korrekte
Position der Dichtung (1.2) beachten.

11. Muttern (1.1) montieren:

Nennweite 15...25 | 32...50 | 65...80
Muttern (1.1) | M10 M12 M16
T0Nm | 30 Nm | 90 Nm

- Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver-
schrauben.

12.Bei DN 15 bis 50 Kupplungs- und Kon-
termutter (6.1 und 6.2) wieder am Kegel-
stangenende aufschrauben. Kupplungs-
mutter so einstellen, dass das Maf3
50 mm von Oberkante Balgteil (5) bis
Oberkante Kupplungsmutter (6.1) einge-
halten wird, wenn die Kegelstange ganz
in das Ventil geschoben ist (vgl. Maf3bild
in Kap. ,Aufbau und Wirkungsweise”).
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Instandhaltung

9.5 Ersatzteile und Verbrauchs-
guter bestellen

Awuskunft Gber Ersatzteile, Schmiermittel und

Werkzeuge erteilen lhre SAMSON-Vertre-

tung und der Affer Sales Service von

SAMSON.

Werkzeuge

Informationen zu geeigneten Werkzeugen
stehen im ,Anhang” zur Verfiigung.
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10 AuBerbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen

von druckbeaufschlagten Gerdten und Bau-

teilen!

Stellventile und Rohrleitungen sind Druckge-

réite, die bei falscher Handhabung bersten

kénnen. Geschossartig herumfliegende Bau-

teile, Bruchstiicke und mit Druck freigesetztes

Medium kénnen schwere Verletzungen bis

hin zum Tod verursachen.

Vor Arbeiten am Stellventil:

= Betroffene Anlagenteile und Ventil inklu-
sive Antrieb drucklos setzen. Auch Rest-
energien sind zu entladen.

2 Medium aus betroffenen Anlagenteilen
und Ventil entleeren.

Lebensgefahr durch elekirischen Schlag!

= Bei Einstellarbeiten an spannungsfihren-
den Teilen Abdeckungen nicht entfernen.

2 Bei Arbeiten am Gerdt und vor dem Off-
nen des Gerdts Versorgungsspannung
abstellen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

= Nur Ausschaltgerdte einsetzen, die ge-
gen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
gesichert sind.

AuBerbetriebnahme

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Berihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
tragen.

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!
Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusdtzlich kénnen kurzfristige
hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein
pneumatischer Antrieb oder pneumatische
Anbaugerdte ohne schallreduzierende Ele-
mente schlagartig entliften. Beides kann das
Gehér schédigen.
= Bei Arbeiten in VentilnGhe Gehorschutz
fragen

A WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
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AuBerbetriebnahme

gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegenstdnden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei Iéingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der
Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft

an pneumatischen Gerdten!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.

beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-

luft aus, z. B. an pneumatischen Antrieben.

= Bei Arbeiten in Stellventilnche Augen-
schutz tragen.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im

Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kénnen Mediumsreste

austreten und abhéingig von den Mediumsei-

genschaften zu Verletzungen (z. B. Verbri-

hungen, Verétzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Atemschutz und Augenschutz tragen.

Um das Stellventil fir Instandhaltungsarbei-
ten oder die Demontage auf3er Betrieb zu
nehmen, folgende Schritte ausfihren:

. Absperrventile vor und hinter dem Ventil

schlieBen, sodass kein Medium mehr
durch das Ventil flief3t.

. Rohrleitungen und Ventil restlos entlee-

ren.

. Versorgungsspannung oder pneumati-

sche Hilfsenergie abstellen und verrie-
geln, um Stellventil drucklos bzw. span-
nungsfrei zu setzen.

. Restenergien entladen.

. Ggf. Rohrleitung und Stellventil-Bauteile

abkihlen lassen oder erwdrmen.

10-2
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11 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
fragen.

A\ WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs-

und Kegelstange!

= Nicht ins Joch greifen, solange die Hilfs-
energie (pneumatisch/elektrisch) des An-
triebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Stellventil pneumatische
Hilfsenergie und Stellsignal unterbrechen
und verriegeln bzw. elektrische Versor-
gungsspannung freischalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

= Lauf der Antriebs- und Kegelstange nicht
durch Einklemmen von Gegensténden im
Joch behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Kegelstan-
ge (z. B. durch ,Festfressen” bei léingerer
Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der

Demontage

Blockade abbauen, vgl. zugehérige An-
triebsdokumentation.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im

Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kénnen Mediumsreste

austreten und abhédingig von den Mediumsei-

genschaften zu Verletzungen (z. B. Verbrij-

hungen, Verdtzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Atemschutz und Augenschutz tragen.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Fe-

dern in pneumatischen Antrieben!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern

stehen unter Druck. Diese Antriebe sind er-

kennbar an den verldngerten Schrauben an

der Unferseite des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Feder-
vorspannung abbauen.

Vor der Demontage sicherstellen, dass fol-
gende Bedingungen erfillt sind:

- Das Stellventil ist auf3er Betrieb genom-
men, vgl. Kap. ,Auf8erbetriebnahme”.

11.1 Ventil aus der Rohrleitung
ausbauen

1. Position des Stellventils unabhdngig von
seiner Verbindung zur Rohrleitung absi-
chern, vgl. Kap. , Lieferung und innerbe-
trieblicher Transport”.
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Demontage

2. Flanschverbindung lsen.

3. Ventil aus Rohrleitung herausnehmen,
vgl. Kap. ,Lieferung und innerbetrieb-
licher Transport”.

11.2 Antrieb demontieren

Vgl. zugeharige Antriebsdokumentation.
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12 Reparatur

Wenn das Stellventil nicht mehr regelkon-
form arbeitet, oder wenn es gar nicht mehr
arbeitet, ist es defekt und muss repariert
oder ausgetauscht werden.

O HINWEIS

Beschddigung des Ventils durch unsachge-

mdBe Instandsetzung und Reparatur!

= Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten
nicht selbst durchfihren.

= Fir Instandsetzungs- und Reparaturar-
beiten After Sales Service von SAMSON
kontaktieren.

12.1 Gerate an SAMSON
senden

Defekte Gerdite kdnnen zur Reparatur an
SAMSON gesendet werden.

Fir die Einsendung von Gerdten bzw. Retou-
ren-Abwicklung folgendermaf3en vorgehen:

1. Ausnchmeregelung fiir spezielle Gerdte-
typen beachten, vgl. Angaben auf
» www.samsongroup.com > Service >
After Sales Service > Retouren.

2. Riicksendungen unter Angabe folgender
Informationen Uber
P returns-de@samsongroup.com
anmelden:
- Tp
- Artikelnummer
— Varianten-ID
- Ursprungsauftrag bzw. Bestellung

Reparatur

- Ausgefiillte Erkldrung zur Kontamina-
tion; dieses Formular steht zur Verfu-
gung unter
» www.samsongroup.com >
Service > After Sales Service >
Retouren

Nach Prisfung der Anfrage erhalten Sie
einen RMA-Schein.

3. Den RMA-Schein und die ausgefillte und
unterschriebene Erklarung zur Kontami-
nation auflen gut sichtbar am Packstiick
anbringen.

4. Die Ware an die auf dem RMA-Schein
angegebene Lieferadresse senden.

i Info
Weitere Informationen fir die Einsendung
von Gerdten bzw. Retouren-Abwicklung sind
zu finden auf > www.samsongroup.com >
Service > After Sales Service.
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13 Entsorgung

SAMSON ist in Europa registrierter
Hersteller, zustandige Institution

» https://www.ewrn.org/natio-
nal-registers/national-registers.
WEEE-Reg.-Nr.: DE 62194439/
FR 02566

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und
internationale Vorschriften beachten.

2 Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahr-
stoffe nicht dem Hausmill zufihren.

i Info
Auf Anfrage stellt SAMSON einen Recy-
clingpass nach PAS 1049 fir das Gerdit
zur Verfiigung. Bitte wenden Sie sich unter
Angabe lhrer Firmenanschrift an
aftersalesservice@samsongroup.com.

3 Tipp
Im Rahmen eines Riicknahmekonzepts kann
SAMSON auf Kundenwunsch einen Dienst-

leister mit Zerlegung und Recycling beauftra-

gen.

1) PAS 1049 ist relevant fir elektrische/elektro-
nische Gerdte, z. B. elektrische Antriebe. Fir

nicht-elektrische Gerdte findet diese Spezifika-

tion keine Anwendung.

Entsorgung
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14 Zertifikate

Die Konformitdtserklarungen nach Druckge-
raterichtlinie 2014/68/EU stehen auf den
nachfolgenden Seiten zur Verfiigung.

Die abgedruckten Zertifikate entsprechen
dem Stand bei Drucklegung. Die jeweils ak-
tuellsten Zertifikate liegen im Internet unter
dem Produkt ab: » www.samsongroup.com
> Produkte > Ventile und Armaturen > 3535

Weitere, optiono|e Zertifikate stehen auf An-
frage zur Verfigung.

Zertifikate
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINAL
Modul A
SAMSON erklart in alleiniger Verantwortung fiir folgende Produkte:
Gerate Bauart Typ Ausfiihrung
43 2432 DIN EN, Gehéuse, CC499K und EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
43 2436 DIN EN, Gehause, CC499K und EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
Regler ohne Hi 43 2437 DIN EN, Gehause, CC499K und EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
egler ohne F
< DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
- 2111 DIN EN, Gehzuse, 1.0619 und 1.4408, DN 40-50, PN 40, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%-2, Class 300, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehause, EN-GJL-250 und 1.0619, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

Dreiwegeventil - 2119 DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 40-50, PN 40, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%%-4, Class 150, Fluide G2, L2, L1"
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%, Class 300, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

Regler ohne Hilfsenergie - 3222 - -
DIN EN, Gehéuse, CC499K, DN 32-40, PN 25, alle Fluide
Dreiwegeventil - 3226 DIN EN, Geh&use, CC499K, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2?
Dreiwegeventil - 3260 DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 65-200, PN 16, Fluide G2, L2?
DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
Durchgangsventil 3531 = -
Dreiwegeventil V2001 3535 DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 32-40, PN 25, alle Fluide
ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%2-2, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 65-125, PN1 6, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
Stellventil - 3214
ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1"
ANSI, Gehause, A216 WCC, NPS 1%;-2, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehéuse, EN-GJL-250 und EN-GJS-400-18-LT, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 32-50, PN 16, alle Fluide
42 2423

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 32-40, PN 25, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

Regler ohne Hilfsenergie ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 17%-2, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

42 2422 DIN EN, Gehéuse, 1.0619, 1.4408 und 1.6220+QT, DN 32-50, PN 16, alle Fluide
ANSI, Gehéuse, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehause, A216 WCC, A351 CF8M und A352 LCC, NPS 1'%-2, Class 150, alle Fluide
Schmutzfanger N/INI 2601 DIN EN, Gehause, CB752S, G 2 (DN 50), PN 25, Fluide G2, L22)

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 200-250, PN 10, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"
Schmutzfénger 2N/2NI 2602 DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
DIN EN, Gehause, 1.4408, DN 32-50, PN 16, alle Fluide

- 2373/2375 ANSI, Gehause, A995 4A und A995 5A, NPS 1%:-2, Class 150, alle Fluide

2440 (44-0B)
2441 (44-1B) | DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1")
2446 (44-6B)

Regler ohne Hilfsenergie “ 2442 (44-2)

2443 (44-3)
2444 (44-4)
2447 (44-7)
2448 (44-8)
2449 (44-9)

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT und CC499K, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINAL
Gerate Bauart Typ Ausfiihrung
2451 (45-1)
2452 (45-2)
45 Fye Sg:i; DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT und CC499K, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1")
2456 (45-6)
2459 (45-9)
2465 (46-5)
46 Jies (s} | DINEN, Gehduse, EN-GJS-400-18-LT und CC499K, DN 50, PN 25, Fiuide G2, L2,L1"
2469 (46-9)
2471 (47-1)
47 Sivsiva) | DINEN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT und CC499K, DN 50, PN 25, Fuide G2, L2,L1"
2479 (47-9)
48 Fyred DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT und CC499K, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L17)
o5 DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, 1"
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%-2, Class 150, alle Fluide
w0 DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-125 PN 16, Fluide G2, L2, L1
2406 DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L17
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%-2, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-100, PN 16, Fluide G2, L2, 17
“ 2412 DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 50-80, PN 25, Fluide G2, L2, 1"
Regler ohne Hilfsenergie 2417 ANSI, Gehéuse, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CFBM, NPS 1%-2, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehéiuse, 1.0619, 14408, 14571 und 1.4401/1.4404, DN 32-50, PN 16, alle Fluide
w2 2421Rs | DINEN, Gehéiuse, 1.0619, 1.4408, 1.4571 und 1.4401/1.4404, DN 32-40, PN 25, alle Fluide
ANSI, Gehause, A216 WCC, A351 CFBM und A182 F316/A182 F316L, NPS 174-2, Class 150,
alle Fluide
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-200, PN 16, Fluide G2, L27)
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 65-150, PN 16, Fluide G2, L2?
predd DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 65-125, PN 25, Fluide G2, L22
DIN EN, Gehéiuse, 1.0619, DN 65-200, PN 16, Fluide G2, 2%
DIN EN, Gehéiuse, 1.0619, DN 65-100, PN 40, Fluide G2, L27)
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L17
preed DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 65-80, PN 25, Fluide G2, L2, L17
ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L17
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1
. DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1)
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 65-80, PN 25, Fluide G2, L2, L1"
ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1)
DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-125, PN 16, Fluide G2, L2, L1"
2404-1 ANSI, Gehause, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1)
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CFBM, NPS 1%-2, Class 150, alle Fluide
sa002 DIN EN, Gehéiuse, EN-GJL-250, DN 65-125, PN16, Fluide G2, L2, L17

ANSI, Gehduse, A126 B, NPS 3-4, Class 125, Fluide G2, L2, L1

" Gase nach Art. 4 Abs.1 P!
Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii

2 Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich

t. c.i zweiter Gedankenstrich

Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii zweiter Gedankenstrich
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG
ORIGINAL

die Konformitat mit

ichtlinie des und des Rates zur F isierung der if- "
ten der Mitgli iber die i von Di aten auf dem luwark( 2014/68/EU vom 15. Mai 2014
fiir Fluide nach Art. 4 Abs. 1 Modul A
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34
Hersteller: SAMSON AG, WeismiillerstraRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 26. August 2022
/ N / »)
/7° /4 W% (V. P )
ppa. Norbert Tollas i.V. Peter Scheermesser
Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINAL

Modul H/ N° CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU
SAMSON erklart in alleiniger Verantwortung fiir folgende Produkte:

Geriate Bauart Typ Ausfiihrung

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250 und 1.0619, DN 150, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehéuse, 1.0619, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

Dreiwegeventil - 2119 DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 65-150, PN 40, Fluide G2, L2, L1

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 6, Class 150, Fluide G2, L2, L17
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2-6, Class 300, Fluide G2, L2, L1"

Regler ohne Hilfsenergie - 3222 DIN EN, Gehause, CC499K, DN 50, PN 25, alle Fluide
Dreiwegeventil - 3260 DIN EN, Gehduse, EN-GJL-250, DN 250-300, PN 16, Fluide G2, L2"
i DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 50-80, PN 25, alle Fluide
Durchgangsventil V2001 3531

Dreiwegeventil 3535 ANSI, Gehzuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 21%-3, Class 150, alle Fluide
DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150-400, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1")
DIN EN, Gehéuse, 1.0619, DN 32-400, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6-10, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehause, A216 WCC, NPS 2%-10, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehause, A216 WCC, NPS 1%-10, Class 300, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, EN-GJL-250, DN 150-250, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 150, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1")
DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 65-250, PN 16, alle Fluide

42 2423 DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 50-250, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 32-250, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6-10, Class 125, Fluide G2, L2, L17

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%-10, Class 150, alle Fluide
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%-10, Class 300, alle Fluide
DIN EN, Gehéuse, EN-GJL-250, DN 150-400, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehéuse, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1")
DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 16, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 200-400, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 32-400, PN 40, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0460, DN 40-50, PN 40, alle Fluide

Regler ohne Hilfsenergie DIN EN, Gehause, 1.6220+QT, DN 65-250, PN 16, alle Fluide

42 2422 DIN EN, Gehéuse, 1.6220+QT, DN 200-250, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.6220+QT, DN 32-250, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6-16, Class 125, Fluide G2, L2, L17

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351CF8M, NPS 2%-16, Class 150, alle Fluide
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351CF8M, NPS 1%-16, Class 300, alle Fluide
ANSI, Gehause, A105, NPS 1%-2, Class 300, alle Fluide

ANSI, Gehause, A352 LCC, NPS 2%-10, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehause, A352 LCC, NPS 1%-10, Class 300, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 65-150, PN 16, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 50-150, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.0619 und 1.4408, DN 32-150, PN 40, alle Fluide

42 2421RS | DIN EN, Gehause, 1.4571 und 1.4401/1.4404, DN 50, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehéuse, 1.4571 und 1.4401/1.4404, DN 32-50, PN 40, alle Fluide
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%-6, Class 150, alle Fluide
ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%-6, Class 300, alle Fluide

Stellventil - 3214
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14-6

FU-KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINAL

Gerite

Bauart

Typ

Ausfiihrung

Regler ohne Hilfsenergie

40

2405

DIN EN, Geh&use, 1.0619, 1.4571, 1.4404, 1.4408, 1.0460, DN 32-50, PN40, alle Fluide

ANSI, Gehéuse, A105, A182 F316L, A351 CF8M, A216 WCC, NPS 17%-2, Class 300, alle Fluide

2406

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 32-150, PN 40, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0460 und 1.4404, DN 32-50, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2:-6, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%:-6, Class 300, alle Fluide

ANSI, Gehause, A105 und A182 F316L, NPS 1%%-2, Class 300, alle Fluide

41

2412
2417

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 100, PN25, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Geh&use, 1.0619 und 1.4408, DN 32-100, PN 40, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0460, 1.4571 und 1.4404, DN 32-80, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%:-4, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%:-4, Class 300, alle Fluide

ANS]I, Gehéuse, A105 und A182 F316L, NPS 1%:-3, Class 300, alle Fluide

2404-1

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150, PN16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 32-150, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%:-6, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 1%:-6, Class 300, alle Fluide

2404-2

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150-400, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 16, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6-16, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 22-16, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehause, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 2%-10, Class 300, alle Fluide

2331
2337

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 250, PN 16, Fluide G2, L2"

DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 250, PN 16, Fluide G2, L2"

DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 200-250, PN 25, Fluide G2, L2"

DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 125-250, PN 40, Fluide G2, L2"

2333
2335

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150-400, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 16, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 200-400, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehduse, A126 B, NPS 6-16, Class 125, Fluide G2, L2, L1

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 27:-16, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 22-16, Class 300, alle Fluide

2334

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150-400, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 150, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 16, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 200-400, PN 25, alle Fluide

DIN EN, Gehause, 1.0619 und 1.4408, DN 65-400, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A126 B, NPS 6-16, Class 125, Fluide G2, L2, L1"

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 22-16, Class 150, alle Fluide

ANSI, Gehéuse, A216 WCC und A351 CF8M, NPS 272-16, Class 300, alle Fluide

2373
2375

DIN EN, Gehause, 1.4469 und 1.4470, DN 32-50, PN 40, alle Fluide

ANSI, Gehause, A995 5A und A995 4A, NPS 1%4-2, Class 300, alle Fluide

Schmutzfanger

2N/2NI

2602

DIN EN, Gehause, EN-GJL-250, DN 150-250, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 150, PN 16, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, EN-GJS-400-18-LT, DN 100-150, PN 25, Fluide G2, L2, L1"

DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 100-250, PN 16, alle Fluide
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINAL
Geriate Bauart Typ Ausfiihrung
DIN EN, Gehéuse, 1.0619, DN 200-250, PN 25, alle Fluide
DIN EN, Gehause, 1.0619, DN 32-250, PN 40, alle Fluide
Schmutzfanger 2N/2NI 2602 = -
DIN EN, Gehause, 1.4408, DN 65-100, PN 16, alle Fluide
DIN EN, Gehéuse, 1.4408, DN 32-100, PN 40, alle Fluide

) Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich
Flissigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii

die Konformitét mit nachfolgender

Richtlinie des Europdischen Parlaments und des Rates zur i ung der "
ten der Mitgli iiber die i von Dr dten auf dem Markt 2014/68/EU vom 15. Mai 2014
fiir Fluide nach Art. 4 Abs. 1 Modul H durch Bureau Veritas 0062
Das Qualitétssicherung: des H wird von folgender benannter Stelle Giberwacht:

Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE, FRANCE
Angewandte technische Spezifikation: DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34

Hersteller: SAMSON AG, WeismiillerstraBe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany

Frankfurt am Main, 14. Oktober 2022

/O/wA /4 % 1.V, P.l(wtfumﬁ

ppa. Norbert Tollas i.V. Peter Scheermesser
Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products
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Anhang

15 Anhang

15.1 Werkzeuge und Anzugsmomente

Nennweite DN 15...25 DN 32...50 DN 65...80
NPS ¥2...1 NPS 1%5...2 NPS 2V2...3

fi:ﬁf::w“e' mit Mate- 1280-3010 1280-3011 1280-0305

Haltewerkzeug

1280-3059 fir Scheibe (12.1) und Verdrehsicherung (12.2)

Anzugsmomente (£10 %)

Ventilsitz 120 Nm (M32 x 1,5) | 500 Nm (M58 x 1,5) | 1050 Nm (M90 x 1,5)
Mutter (12) 15 Nm 25 Nm
Gehdusemutter (1.1) 10 Nm (M10) | 30 Nm (M12) 90 Nm (M16)
Uberwurfmutter (5.1) 80 Nm
15.2 Ersatzteile

2 Kegelstange mit Metallbalgabdichtung 121 Sechskantmutter

10 Uberwurfmutter 122 Sicherungsscheibe

11 Sechskantmutter 123 Scheibe

12 Sicherungsscheibe 130  Flachdichtung

13 Scheibe 135  Mutter

17 Kegel 161 Sitz

20  Gehduse 162 Sitz

22 Typenschild 201 Rohr

27 Flanschrohr 202  Stange

29  Kerbnagel 203 Sechskantmutter

34 Flansch 206  Dichtring (PTFE)

40  Rohr 207  V-Ring-Packung

41 Rohr 208  Scheibe

43 Rohr 209  Druckfeder

44 Rohr 210 Scheibe

46 Dichtring (Graphit) 211 Gewindebuchse

51 Stiftschraube 213 Sechskantmutter

52 Sechskantmutter 214 Gewindestift

56 Schild (Mischventil) 215  Nippel

EB 8135/8136
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DN 15...25 DN 32...50 DN 80
Misch- oder Mischventil (links) Mischventil (links)
Verteilventil Verteilventil (rechts) Verteilventil (rechts)
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15.3 Service

Fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten
sowie bei Auftreten von Funktionsstorungen
oder Defekten kann der After Sales Service
zur Unterstitzung hinzugezogen werden.

E-Mail
Der After Sales Service ist Uber die
E-Mail-Adresse

aftersalesservice@samsongroup.com
erreichbar.

Adressen der SAMSON AG und deren
Tochtergesellschaften

Die Adressen der SAMSON AG und deren
Tochtergesellschaften sowie von Vertretungen
und Servicestellen stehen im Internet unter
www.samsongroup.com oder in einem

SAMSON-Produktkatalog zur Verfigung.
Notwendige Angaben

Bei Riickfragen und zur Fehlerdiagnose fol-
gende Informationen angeben:

- Auftrags- und Positionsnummer

- Typ, Erzeugnisnummer, Nennweite und
Ausfishrung des Ventils

- Druck und Temperatur des Durchflussme-
diums

—  Durchfluss in m3/h

- Nennsignalbereich (Stelldruckbereich)

(z. B. 1,4 bis 2,3 bar bei einem pneuma-

tischen Antrieb)
- Ist ein Schmutzfdnger eingebaut?
- Einbauzeichnung

Anhang
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