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Wskazéwki dotyczqgce niniejszej instrukeji montazu i obstugi

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi zawiera informacje umozliwiajqgce bezpieczny
montaz i bezpieczng obstuge urzqdzenia. Wskazéwki i zalecenia w niniejszej instrukgji
montazu i obstugi sq wigzqce w odniesieniu do urzqdzen firmy SAMSON. Rysunki

i ilustracje w niniejszej instrukcji montazu i obstugi majq charakter przyktadowy.
Nalezy je traktowaé jako poglgdowe.

2 W celu zapewnienia bezpiecznego i wlasciwego zastosowania urzqdzenia przed
rozpoczeciem uzytkowania starannie zapoznaé sie z niniejszq instrukcjq i zachowaé
ja na potrzeby wykorzystania w przysztosci.

2 W przypadku pytar wykraczajgeych poza zakres niniejszej instrukgj
montazu i obstugi prosze kontaktowaé sie z dziatem serwisu firmy SAMSON
(aftersalesservice@samsongroup.com).

,_;;.r o ¥ Dokumentacja urzgdzen, np. instrukcje montazu i obstugi, moze by¢
'-I"'S“"‘“’“ Jod  dostepna takze na stronie internetowej www.samsongroup.com >

=y [- o Service & Support > Downloads > Documentation.

Wskazoéwki i ich znaczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO © WSKAZOWKA

Niebezpieczne sytuacje, ktére mogq Ostrzezenie przed uszkodzeniem
prowadzi¢ do utraty zycia lub powaznego urzadzenia.
okaleczenia ciata.

i Informacja

A\ OSTRZEZENIE Dodatkowe wyjasnienia.

Sytuacje, ktére mogq prowadzi¢ do utraty
zycia lub powaznego okaleczenia ciata.

%} Rada
Wskazéwki praktyczne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

1 Wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa i dziatan w celu
zapewnienia bezpieczeristwa

Zastosowanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem

Zawér przelotowy SAMSON typu 3246 z zamontowanym sifownikiem, np. pneumatycznym
typu 3271 lub typu 3277, jest przeznaczony do regulowania przeptywu, cisnienia i tempe-
ratury cieczy, gazéw i pary.

Zawér i wspdtpracujqce z nim sitowniki sq dobrane do pracy w dokfadnie okreslonych wa-
runkach (np. cisnienie robocze, zastosowane medium, temperatura). Z tego wzgledu opera-
tor urzqdzenia musi upewnié sig, ze zawér regulacyjny jest wykorzystywany tylko tam,
gdzie warunki eksploatacyjne sq zgodne z parametrami doboru podanymi w zaméwieniu.
Jezeli operator urzgdzenia chciatby je zastosowaé w innym celu lub w innych warunkach,
musi skonsultowaé sie w tej sprawie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

SAMSON nie odpowiada za szkody powstate z powodu niezastosowania sie do zalecen
dotyczqcych stosowania urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, ani za szkody spowo-
dowane dzictaniem sit zewnetrznych wzglednie innych zewnetrznych czynnikéw.

= Granice, obszary i mozliwosci zastosowania urzgdzenia podane sq w danych technicz-
nych i na tabliczce znamionowe;.

Nieprawidfowe zastosowanie, ktére mozna przewidzie¢ kierujgc sie zdrowym
rozsqdkiem

Zawér regulacyjny nie moze byé stosowany w nastepujqgcych warunkach:

- wartoéci parametréw technicznych wykraczajqgce poza wartosci graniczne okreslone
w danych technicznych i podczas doboru urzgdzenia,

- wartoéci parametréw technicznych wykraczajqgce poza wartosci graniczne okreslone
w danych technicznych urzqdzer wyposazenia dodatkowego.

Poza tym ponizsze dziatania nie spetniajg wymagania zgodnosci zastosowania urzqdzenia
Z jego przeznaczeniem:

- stosowanie czeici zamiennych dostarczanych przez strony trzecie,

- wykonywanie nieopisanych prac konserwacyjnych i napraw.

Kwalifikacje personelu obstugowego

Zawér regulacyjny moze byé montowany, uruchamiany, konserwowany i naprawiany wy-
tacznie przez specjalistyczny personel z uwzglednieniem powszechnie uznanych regut tech-
niki. Specjalistyczny personel to, w rozumieniu niniejszej instrukcji montazu i obstugi, osoby,
ktére ze wzgledu na ich specjalistyczne wyksztatcenie, posiadang wiedze i doswiadczenie
oraz znajomo$é odnoénych norm, sq w stanie oceni¢ powierzone im prace i ewentualne za-
grozenia.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

Prace spawalnicze mogq by¢ wykonywane wylqcznie przez personel, ktéry posiada udoku-
mentowane kwalifikacje dotyczqce stosowania metod i proceséw spawania oraz zastosowa-
nych materiatéw.

Indywidualne srodki ochrony

SAMSON zaleca zasiegniecie, np. korzystajqc z bazy danych B baza danych GESTIS., in-

formacii na temat zagrozen, ktére moze powodowaé medium, z ktérym ma sie do czynie-

nia. W zaleznosci od medium i/lub wykonywanej czynnosci konieczne jest stosowanie mie-

dzy innymi ponizszych srodkéw ochronnych:

- odziez ochronna, rekawice ochronne, maski chronigce drogi oddechowe i okulary ochron-
ne w przypadku pracy z gorgeymi, zimnymi, agresywnymi i/lub zrgcymi mediami,

- na czas wykonywania prac w poblizu zaworu: nauszniki ochronne,

- kask ochronny,

- w przypadku niebezpieczeristwa upadku (np. podczas wykonywania prac na niezabez-
pieczonej wysokosci): uprzqz,

— buty ochronne, w razie koniecznosci z ochrong przed wyladowaniami elektrostatycznymi.

= O koniecznoé¢ stosowania innych srodkéw ochrony nalezy zapytaé uzytkownika instalacii.

Zmiany i inne modyfikacje urzqdzenia

Zmiany, przebudowa i inne modyfikacje urzgdzenia nie sq autoryzowane przez SAMSON.
Podejmowane sq na whasne ryzyko i mogq powodowaé miedzy innymi zagrozenie dla bez-
pieczefstwa oraz prowadzié do utraty przez urzqdzenie wiasciwosci wymaganych do jego
sfosowania.

Rozwigzania stuzgce zapewnieniu bezpieczenstwa

To, czy w przypadku awarii zasilania zawér regulacyjny przyjmuje okreslone potozenie
bezpieczeristwa i ewentualnie jakie, zalezy od zastosowanego sitownika (patrz dokumenta-
cja sitownika). Zawér z sitownikiem pneumatycznym SAMSON typu 3271 i typu 3277
przyjmuje w przypadku awarii zasilania samoczynnie okreslone pofozenie bezpieczeristwa
(patrz rozdz. ,Budowa i sposéb dziatania”). Potozenie bezpieczeristwa odpowiada kierun-
kowi dziatania i, w przypadku sitownikéw firmy SAMSON, jest podane na tabliczce zna-
mionowej.

Ostrzezenie przed pozostatymi niebezpieczeristwami

Aby zapobiec zagrozeniom dla zycia i zdrowia ludzi lub uszkodzeniu urzgdzenia, ktére
mogq spowodowaé medium przeptywajqce przez zawér i ciénienie robocze oraz ruchome
czesci urzgdzenia, uzytkownik i personel obstugowy muszq podjgé odpowiednie dziatania.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

W tym celu uzytkownik i personel obstugowy muszq stosowaé sie do wszystkich wskazéwek
informujqcych o niebezpieczenstwie i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji montazu
i obstugi.

Zagrozenia wynikajqce ze specyficznych warunkéw roboczych panujgcych w miejscu za-
montowania zaworu trzeba okresli¢ w indywidualnej procedurze, a operator urzgdzenia
musi przekazaé odpowiednie wskazéwki eksploatacyjne zapewniajqce zapobiezenie tym
zagrozeniom.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika urzgdzenia

Operator urzqdzenia jest odpowiedzialny za jego prawidtowq eksploatacije oraz przestrze-
ganie przepiséw bhp. Uzytkownik urzqdzenia ma obowigzek udostepnienia personelowi
obstugowemu niniejszej instrukcji montazu i obstugi oraz innych dokumentéw obowigzujg-
cych i poinstruowania personelu obstugowego w zakresie prawidtowej obstugi urzqdzenia.
Ponadto uzytkownik urzqdzenia musi upewni¢ sig, ze personel obstugowy lub osoby trzecie
nie sq narazone na niebezpieczeristwo.

Poza tym operator urzgdzenia jest odpowiedzialny za przestrzeganie wartosci granicznych

okreslonych dla urzqdzenia w danych technicznych. Dotyczy to takze uruchamiania i wytqg-

czania instalacji. Uruchamianie i wytgczanie instalacji nalezy do proceséw eksploatacyjnych
i jako takie nie jest objete niniejszg instrukcjg montazu i obstugi. SAMSON nie moze wypo-

wiadaé sie na temat tych proceséw, poniewaz parametry eksploatacyjne (np. réznica cisniert
i temperatura) sq wartosciami indywidualnymi i znanymi tylko operatorowi urzgdzenia.

Obowigzek dochowania starannosci przez personel obstugowy

Personel obstugowy musi by¢ zaznajomiony z niniejszq instrukcjg montazu i obstugi oraz

z dokumentacjq obowigzujgcg réwnolegle i stosowaé sie do zawartych w nich wskazéwek
dotyczqcych bezpieczeristwa, ostrzegawczych i ogélnych. Ponadto personel obstugowy musi
by¢ zaznajomiony z obowigzujgcymi przepisami bhp i stosowaé sie do nich.

Normy i dyrektywy obowigzujgce réwnolegle

Zawory regulacyjne spetniajg wymagania europeiskiej dyrektywy 2014/68/UE w sprawie
urzgdzen cisnieniowych i europejskiej dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn. W przy-
padku zaworéw oznakowanych znakiem CE deklaracja zgodnosci zawiera informacije o za-
stosowanej metodzie oceny zgodnosci. Odpowiedniq deklaracje zgodnosci zawiera roz-
dziat ,Certyfikaty”.

Nieelektryczne wykonania zaworéw regulacyjnych nie majq, zgodnie z klasyfikacjg niebez-
pieczenstwa zaptonu wynikajgcg z normy DIN EN 80079-36 ustep 5.2 wlasnego potencial-
nego zrédta zaptonu i w zwigzku z tym nie podlegaja zapisom dyrektywy 2014/34/UE,
takze wtedy, gdy zaktécenia wystepujq rzadko.

EB 8046 PL 1-3



Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

= Wykonujgc podfgczenie do wyréwnania potencjatu stosowaé sie do zalecer zapisanych
w rozdz. 6.4 normy EN 60079-14, VDE 0165-1.

Dokumentacja obowigzujgca réwnolegle

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji montazu i obstugi zastosowanie ma nastepujgca doku-
mentacja:

instrukcja montazu i obstugi zamontowanego sitownika, np. » EB 8310-X dla sitowni-
kéw SAMSON typu 3271 i typu 3277

instrukcje montazu i obstugi zamontowanych urzqgdzen dodatkowych (ustawnik pozycyj-
ny, zawoér elektromognetyczny itd.),

instrukcja > AB 0100 dotyczqca narzedzi, momentéw dociggajacych i smaréw.

podrecznik B H 02: odpowiednie elementy konstrukcyjne maszyn dla pneumatycznych
zaworéw regulacyjnych firmy SAMSON-posiadajgce deklaracje zgodnosci dla komplet-
nych maszyn,

w przypadku zastosowania do tlenu: podrecznik » H 01

Jezeli zawér jest fabrycznie dobrany i przygotowany do stosowania do tlenu, to na opa-
kowaniu zaworu naklejona jest ponizsza tabliczka:

Sauerstoff!
Oxygen! )
Oxygéne!

Jezeli urzqdzenie firmy SAMSON zawiera materiat znajdujqcy sie na liscie potencial-
nych materiatéw budzqcych zastrzezenia, opublikowanej w rozporzgdzeniu REACH,
patrz wskazéwki dotyczqce bezpiecznego zastosowania danego elementu konstrukeyj-
nego P> www.samsongroup.com > About SAMSON > Material Compliance > REACH

Jezeli urzgdzenie zawiera materiat znajdujqcy sie na liscie materiatéw, ktére potencial-
nie mogq budzi¢ szczegélne obawy, zamieszczonej w rozporzgdzeniu REACH, to SAM-
SON informuje o tym w liscie przewozowym.
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1.1 Wskazéwki dotyczqgce sytuacji grozgcych powaznym
okaleczeniem ciata

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia cisnieniowego!

Zawory regulacyine i rurociqgi sq urzgdzeniami cisnieniowymi. Niedopuszczalne ci-
$nienie lub nieprawidfowe otwarcie moze spowodowaé rozerwanie elementéw kon-
strukcyjnych zaworu regulacyjnego.

= Nie dopuszczaé do wzrostu cinienia powyze| wartosci dopuszczalnej dla zaworu
i instalacii.

= Przed rozpoczeciem prac przy zaworze regulacyjnym zredukowaé do zera cisnie-
nia w danej czesci instalacji | w zaworze.

= Dang czeéé instalacii i zawér opréznié z medium.

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen z powodu nieprawidtowego obchodzenia

si¢ z zastosowaniami Henowymi lub zastosowaniami z kriogenicznymi gazami

i kriogenicznymi gazami skroplonymi!

Zawdér mozna uzywaé w zastosowaniach tlenowych lub zastosowaniach z kriogenicz-

nymi gazami oraz kriogenicznymi gazami skroplonymi. Tlen jest substancjq niebez-

pieczng, ktéra moze powodowaé szybkie oparzenia i wybuchy. Kriogeniczne gazy

oraz kriogeniczne gazy skroplone powoduijq przy kontakcie z nimi powazne odmro-

zenia lub oparzenia. Personel obstugowy musi by¢ przeszkolony do pracy w tych za-

stosowaniach. Niewykwalifikowany personel obstugowy naraza siebie i innych na

zwiekszone ryzyko obrazen.

= Odpowiednio przeszkoli¢ personel obstugowy i powiadomi¢ go o zagrozeniach
zwigzanych z zastosowaniami lenowymi, jak réwniez zastosowaniami z krioge-
nicznymi gazami oraz kriogenicznymi gazami skroplonymi.

= Dalsze instrukcije i informacje dotyczgce zastosowar tlenowych znajdujg sie
w podreczniku P H 01.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

1.2 Wskazéwki dotyczqgce sytuacji grozgcych okaleczeniem ciata

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia przez zimne lub kriogeniczne czesci urzgdzenia
i instalaciji rurociggowei!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu i instalacji mogg by¢ bardzo zimne, co
w przypadku ich dotkniecia moze powodowaé oparzenia.

= Rozgrzaé czesci urzgdzenia i instalacje rurociggowe.
= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej i w rekawicach ochronnych.
Wysokie natezenie dzwigku moze uszkodzi¢ stuch i by¢ przyczyng gluchoty!

Poziom emisji hatasu zalezy od wykonania zaworu, wyposazenia instalacji oraz zasto-
sowanego medium.

= Na czas wykonywania prac w poblizu zaworu regulacyjnego zaktada¢ nauszniki
ochronne.
Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zuzyte powietrze uchodzqgce z urzqdzenia!

Podczas pracy urzadzenia, np. sitownika, w trakcie regulacii badz przy otwieraniu
i zamykaniu zaworu zuzyte powietrze uchodzi na zewngtrz.

> Zawér regulacyjny zamontowaé w taki sposéb, zeby otwory odpowietrzajqce nie
znajdowaly sie na wysokosci oczu operatora urzgdzenia oraz zeby urzgdzenie nie
byto odpowietrzane w kierunku oczu.

= Stosowaé odpowiednie umiki dzwigku i zatyczki.

= Na czas wykonywania prac w poblizu zaworu regulacyjnego zaktadaé¢ okulary
ochronne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia doni przez ruchome czeici urzgdzenial

Zawér regulacyjny zawiera ruchome czesci (sifownik i trzpier grzyba), ktére w przy-
padku siegania do wnetrza urzqdzenia mogg spowodowaé zgniecenie dtoni.

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest zasilanie pneumatyczne, nie siegaé¢ w gtgb
jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé zasila-
nie pneumatyczne i sygnat nastawczy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych przedmiotéw; przedmioty umieszczone w jarz-
mie bedg utrudnia¢ ruch trzpienia sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia sitownika i trzpienia grzyba (np. w wyniku
Jzatarcia” z powodu diuzszej przerwy w uzytkowaniu) przed usunieciem blokady
nalezy zredukowaé energie resztkowq sitownika (napiecie sprezyny), patrz doku-
mentacja sifownika.

Niebezpieczeristiwo okaleczenia przez wstepnie napiete sprezyny!

Zawory regulacyjne z sitownikami wyposazonymi we wstepnie napiete sprezyny pozo-

stajg pod naprezeniem mechanicznym. Zawory regulacyjne z takimi sitownikami p

neumatycznymi firmy SAMSON mozna rozpoznaé po wydtuzonych $rubach w dolnej

czesci sifownika.

= Przed przystgpieniem do prac na sitowniku zwolnié wstepne napiecie sprezyn,
patrz dokumentacja sifownika.

Niebezpieczernistiwo okaleczenia przez pozostatosé medium w zaworze!

Podczas przeprowadzania prac na zaworze moze z niego wyptywaé pozostatosé me-

dium i, w zaleznosci od whasciwosci medium, moze powodowaé obrazenia (np. opa-

rzenia, poparzenia $rodkiem zrgcym).

> Jezeli jest to mozliwe, dane czesci instalacii | zawér opréznié z medium.

= Zaktada¢ odziez ochronng, rekawice ochronne, maski chronigce drogi oddechowe
i okulary ochronne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu nieprawidtowej obstugi, zastosowania
lub zamontowania urzqdzenia, spowodowanych nieczytelnosciq informacii
znajdujgcych sie na zaworze regulacyjnym!

Z biegiem czasu oznaczenia wytfoczone lub naniesione na zaworze regulacyjnym, na-
klejki i tabliczki mogg ulec zabrudzeniu lub staé sie nieczytelne z innych powodéw, tak
ze nie bedzie mozliwe rozpoznanie zagrozen i zastosowanie sie do koniecznych wska-
zéwek dotyczqcych obstugi urzgdzenia. Moze to powodowaé niebezpieczerstwo oka-
leczenia.

2 Wszystkie wazne opisy znajdujace sie na urzqdzeniu stale utrzymywaé w stanie
dobrej czytelnosci.

= Uszkodzone, brakujgce lub wadliwe tabliczki lub naklejki wymieniaé natychmiast
na nowe.

1.3 Wskazéwki dotyczqce sytuacji grozgcych uszkodzeniem
urzqgdzenia

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu przez zanieczyszczenia (np. czgstki state) w rurociggach!
Za czyszczenie przewodéw rurowych w instalacji odpowiada jej operator.

= Przed uruchomieniem instalacji przewody rurowe doktadnie przeptukaé.

Uszkodzenie zaworu przez medium o nieodpowiednich wlasciwosciach!

Zawér jest dobrany dla medium o okreslonych wlasciwosciach.

= Urzqgdzenie stosowaé tylko do mediéw spetniajqcych kryteria doboru.
Uszkodzenie zaworu i nieszczelnosé z powodu za duzych lub za matych momentéw
dociggajgcych!

Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyjnego muszq by¢ dokrecane z zastosowaniem

okreslonych momentéw obrotowych. Za mocno dokrecone elementy ulegaja nadmier-
nemu zuzyciu. Za stabo dokrecone elementy mogq by¢ przyczyng nieszczelnosci.

= Stosowaé zalecane momenty dociggajace, patrz instrukcja B AB 0100.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku postugiwania sie nieodpowiednimi narzedziami!

Do wykonywania prac na zaworze potrzebne sq odpowiednie narzedzia.

= Postugiwaé sie tylko narzedziami zatwierdzonymi do stosowania przez firme SAM-
SON; patrz instrukcja B AB 0100.

Uszkodzenie zaworu w wyniku zastosowania nieodpowiednich smaréw!

Materiat, z ktérego jest wykonany zawér, wymaga stosowania okreslonych smaréw.
Niewtasciwe smary mogq uszkodzi¢ jego powierzchnie. Nieodpowiednie smary mogg
naruszy¢ i uszkodzié powierzchnie sifownika.

= Stosowad tylko smary dopuszczone przez firme SAMSON, patrz instrukcja
» AB 0100.
Zanieczyszczenie medium przez niewlasciwe smary oraz zanieczyszczone narzedzia
i czesci urzqdzenia!
= Zawdr i uzywane narzedzia oczyszczaé ze srodkéw rozpuszezajqceych i Huszczédw.

= Upewni¢ sie, ze stosowane sq wylgcznie whasciwe smary.

1.4 Specjalne wskazéwki dotyczqce korzystania z transpondera
RFID

Transponder RFID podlega okreslonym ograniczeniom w zakresie zastosowania.

= Jezeli transponder RFID zamontowany jest w strefach zagrozonych wybuchem, stosowa¢
sie do zalecer zawartych w certyfikatach Ex transpondera.

= Nie narazaé transpondera RFID na dziafanie silnego pola elektrycznego.
= Nie dopuszczaé do gromadzenia sie fadunkéw elektrostatycznych.

= Transponder RFID stosowa¢ w dopuszczalnym dla niego zakresie.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

1.5 Ostrzezenia umieszczone na urzgdzeniu

Ostrzezenie

Znaczenie ostrzezenia

Miejsce na urzgdzeniu

Ostrzezenie przed ruchomymi czesciami urzgdzenia
Dopéki do sitownika doprowadzone jest sprezone po-
wietrze siegniecie do wnetrza jarzma grozi zgnieceniem
dfoni przez wysuwajqcy sie trzpien sifownika i trzpieri
grzyba.

A

1-10
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2

2.1

Oznaczenia umieszczone na
urzqgdzeniu

Tabliczka znamionowa zaworu

Oznaczenia umieszczone na urzqdzeniu

16

(©)

5

21 sAnmson 2 EH[

6 7
1 1002034 nsnzng O
8

20
22

19

Rys. 2-1: Informacje umieszczone na tabliczce

zZnamionowe| zaworu

i
Na

Informacja
rys. 2-1 i w tabeli zestawiono ogélnie

wszystkie opisy i mozliwe wyttoczenia
umieszczane na tabliczce znamionowej za-
woru. Na tabliczce znamionowej konkretne-
go zaworu, np. typu 3246, zamieszczone sq
tylko informacje dotyczqce tego zaworu.

DIN: D - ANSI/JIS: B

wykonanie:

M: zawdr mieszajqcy - V: zawér rozdzielajgey

Poz.|Opis Poz.|Opis
1 |kod DataMatrix 15 |elementy redukujgce poziom hatasu:
- 1: rozdzielacz strumienia ST 1 - 2: rozdzielacz
2
oznuc'zenle ypy strumienia ST 2 -
4 |materiat 3: rozdzielacz strumienia ST3 - 1/
5 |miesiqc i rok produkeii PSA: standardowy rozdzielacz strumienia ST 1 i,
6 |<rednica nominalna- w przypadku zaworu w wykonaniu PSA,
"DN . NS . IS zintegrowany z gniazdem -
DIN D.N ANSI' NPS - JIS: DN AC-1/AC-2/AC-3/AC-5: zawér z zespotem anty-
7 |ciénienie nominalne: kawitacyjnym w wariantach od 1 do 5 -
DIN: PN - ANSI: CL - JIS: K LK: grzyb perforowany - LK1/LK2/LK3: grzyb
8 |numer zaméwienia/poz. perforowany z rozdzielaczem strumienia od ST 1
10 | wspdtzynnik przeplywos: do ST 3 - MHC1: klatka perforowana -
DIN: wspétezynnik KVS - ANSI/JIS: wspétczynnik CC1: klatka kombi - ZT': zespdt Zero Travel
(9% 16 |kraj produkdii
11 |charakterystyka: 17 |wykonanie PSA:
%: statoprocentowa - LIN: liniowa - PSA
mod-lin: liniowa zmodyfikowana 18  |konstrukcja zespotu klatki i gniazda:
NO/NC: zawér o dziataniu zamknij/otwérz CC: klatka zacisnieta, gniazdo zacisniete
— - - SF: klatka wiszgca, gniazdo otoczone kotnierzem
12 |uszczelnienie zespotu gniazda i grzyba:
ME: metal na metal - HA: metal utwardzany- 19 |znak CE
ST: mefal. moferio’( P_OdS'C‘WOW)’ S'GIIHOWC{”Y? 20 |numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
KFZ l?l’l(gienlc;'ltlflfem;;(lczny : PF.US_Zcze!"LT({"e PEEK biuro odpowiedzialne za badanie
migicae | T uszczelnienie migicae PED: dyrekiywa w sprawie urzqdzen
13 |kod gniazda (materiat zespotu gniazda i grzybal): ciénieniowych
na zapytanie G1/G2: gazy i para
14 |odcigzenie ci$nieniowe:

grupa cieczy 1 = niebezpieczne
grupa cieczy 2 = bezpieczne

L1: ciecze
grupa cieczy 1 = niebezpieczne
grupa cieczy 2 = bezpieczne

1/1/11: kategoria od 1 do 3

21

numer seryjny

22

NE 53 (zalecenie NAMUR)
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Oznaczenia umieszczone na urzgdzeniu

Tabliczka znamionowa zamontowana jest
na elemencie posrednim lub jarzmie (patrz
Rys. 2-2).

80

2

NLL

2 element posredni

80 tabliczka znamionowa

Rys. 2-2: Tabliczka znamionowa na zaworze

2.2 Tabliczka znamionowa
sitownika

Patrz dokumentacja sifownika.

2.3 Oznaczenie materiatéw

Na gniezdzie i grzybie zaworu umieszczony
jest numer katalogowy materiatu. Podajgc
go mozna uzyskaé w serwisie SAMSON Sp.
z 0. o. informacje o materiale, z ktérego zo-
staty one wykonane. Ponadto do identyfika-
cji materiatu zespotu gniazda i grzyba sto-
sowany jest kod gniazda, podany na ta-
bliczce znamionowej w poz. ,kod gniazda”.

2.4 Opcjonalny transponder
RFID

W przypadku zaworéw zaméwionych z wy-
posazeniem w transponder RFID, transpon-
der umieszczony jest bezposrednio obok ta-
bliczki znamionowej. Zawiera on te same
dane co kod Datamatrix na elektronicznej
tabliczce znamionowej; mozna go odczyty-
waé przy pomocy smartfona, tabletu i czyt-
nika HF.

Zakres zastosowania: zgodnie z danymi
technicznymi, patrz rozdz. ,Budowa i spo-
séb dziatania”

2-2
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3 Budowa i sposéb dziatania

Typ 3246 jest dostepny w trzech réznych
wykonaniach:

—  Zawbér przelotowy Class 150 i 300/
PN 16 i 40 (patrz Rys. 3-1)

—  Zawér przelotowy Class 600 i 900/
PN 100 i 160 (patrz Rys. 3-3)

—  Zawér tréjdrogowy Class 150 i 300/
PN 16 i 40 (patrz Rys. 3-2)
Zawér typu 3246 jest najlepiej przystosowa-
ny do wspétpracy z sitownikami pneuma-
tycznymi SAMSON typu 3271 i typu 3277,
moze jednak wspétpracowaé takze z innymi
sitownikami.
W sifowniku pneumatycznym utozone sq
sprezyny nad lub pod membrang, odpo-
wiednio do wybranego pofozenia bezpie-
czenstwa (patrz rozdz. 3.1). Zmiana ciénie-
nia nastawczego dziatajgcego na membra-
ne zmienia potozenia grzyba. Powierzchnia
membrany decyduje o wielkosci sitownika.

Zawory przelotowe

W korpusie (1) zamontowane jest gniazdo
(4) i grzyb (5). W przypadku niskich cisnien
nominalnych (Class 150 i 300/PN 16 i 40)
grzyb jest przykrecany za pomocq przedtu-
zenia frzpienia grzyba (25). Poczqwszy od
Class 600/PN 100, grzyb i trzpien grzyba
sq wykonane jako jeden element. Potgczenie
z trzpieniem zamontowanego sifownika jest
mozliwe za pomocq obejm sprzegajacych.
Trzpien grzyba / przedtuzenie trzpienia
grzyba jest uszczelniane za pomocg doci-
skanego sprezynq zespotu pierscieni o profi-
luV(15).

Budowa i sposéb dziatania

Medium przeptywa przez zawér w kierunku
zgodnym ze wskazaniem strzatki na korpu-
sie. Wzrost ci$nienia nastawczego powodu-
je wzrost sity dziatajgcej na membrane si-
townika. Sprezyny sq $ciskane. W zalezno-
$ci od wybranego kierunku dziatania trzpien
sifownika jest weiggany do wewnatrz lub
wysuwany na zewngtrz. Powoduje to zmia-
ne pofozenia grzyba w stosunku do gniaz-
da, co z kolei wptywa na wielko$é przepty-
wu.

Zawér tréjdrogowy

W zaworze tréjdrogowym w korpusie (1)
zamontowane sq dwa gniazda (4, 141). Zo-
wor tréjdrogowy pracuje w zaleznosci od
wykonania jako zawér mieszajqcy lub roz-
dzielajqcy.

W zaworach mieszajgcych media przezna-
czone do zmieszania sq doprowadzane do
kanatéw A i B. Sumaryczny strumiers wypty-
wa przez kanat AB. Przeptyw z kanatu A
lub B do kanatu AB zalezy od wielkosci
przeséwitu pomiedzy gniazdami i grzybami.
Rys. 3-2 przedstawia zawér mieszajqcy.

W zaworach rozdzielajgcych medium jest
doprowadzane do kanatu AB, rozdzielone
strumienie wyptywaijq kanatami A i B.

i Informacja
W przypadku srednic nominalnych od
NPS V2 do NPS 1 (od DN 15 do DN 25) za-
wory mieszajgce i rozdzielajgce majq iden-
tyczng konstrukcje.
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Budowa i sposéb dziatania

Rys. 3-1: Zawdr przelotowy typu 3246 z koricéwkami
do wspawania, Class 150 i 300/PN 16 i 40

1 korpus 21 element izolujgcy
= 2 element posredni 25  przedtuzenie trzpienia
‘ # 4 gniazdo grzyba
AL 5 grzyb 32 ¢ruba
11T 8  tuleja gwintowana 33 nakretka
(nakretka uszczelnienia 39 uszczelka ptaska (na
dfawnicy) elemencie posrednim)
) L 9 nakretka sprzegajgca 86 bariera cyrkulacyjna
10 nakretka kontrujgca 87  tuleja gwintowana (na
14 nakretki barierze cyrkulacyjnej)
15 uszczelnienie dfawnicy 141 gniazdo (dolne)
4 ( 17 uszczelka ptaska

(uszczelka korpusu)

14 =

17 ! 86

87 ‘

5 ‘ ‘ 1
4

Rys. 3-2: Zawdr tréjdrogowy typu 3246 z kotnierzami
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Budowa i sposéb dziatania

Rys. 3-3: Zawér przelotowy typu 3246,
Class 600 i 900/PN 100 i 160

korpus

jarzmo

gniazdo

grzyb
tuleja gwintowana (nakretka
uszczelnienia dtawnicy)

o O~ W -

9 nakretka sprzegajgca

10  nakretka kontrujgca

14 nakretka korpusu zaworu

15  uszczelnienie dfawnicy

17 uszczelka ptaska (uszczelka korpusu)

21 element izolujacy

86  bariera cyrkulacyjna

87  tuleja gwintowana (bariera
cyrkulacyjna)

92 nakretka koronowa
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Budowa i sposéb dziatania

Element izolujgcy i bariera cyrkulacyjna
Aby zapewni¢ wytrzymatosé na niskie tem-
peratury, typ 3246 |est zawsze wyposazony
w diugi element izolujgcy (21). We wszyst-
kich trzech wykonaniach w dolnym obszarze
elementu izolujgcego zamontowana jest ba-
riera cyrkulacyjna (86). Zapobiega ona krg-
zeniu zimnego medium w elemencie izolujg-
cym.

%% Rada

Jezeli zawory regulacyjne stosowane sq jako
zawory o dziataniv zamknij/otwérz, SAM-
SON zaleca zamontowanie ustawnika pozy-
cyjnego ze zintegrowanym oprogramowa-
niem diagnostycznym, patrz rozdz. 3.4.
Dzieki funkcji ,Test skoku czesciowego” moz-
na zapobiec zatarciu zaworu odcinajgcego
znajdujgcego sie w normalnym przypadku
w potozeniu kraricowym.

3.1

To, czy w przypadku awarii zasilania zawér
regulacyjny przyjmuje okreslone pofozenie
bezpieczerstwa i ewentualnie jokie, zalezy
od wykonania zaworu regulacyjnego (za-
wér przelotowy/tréjdrogowy) oraz od zasto-
sowanego sitownika (patrz dokumentacija si-
fownika).

Pofozenia bezpieczeristwa

3.1.1

W przypadku sitownikéw pneumatycznych
zawér regulacyjny moze przyjmowaé dwa
rézne potozenia bezpieczenstwa, o czym
decyduije sposéb utozenia sprezyn.

Zawér przelotowy

- Trzpien sitownika wysuwany na
zewngirz
W przypadku zmniejszenia sie cisnienia
nastawczego lub zaniku zasilania spre-
zyny przesuwaiq trzpien sifownika do
dotu, co powoduje zamkniecie zaworu.
Wzrost ciénienia nastawczego powoduje
pokonanie sity sprezyn i otwieranie za-
woru.

- Trzpien sitownika wciggany do
wewngqtrz
W przypadku zmniejszenia sie cisnienia
nastawczego lub zaniku zasilania spre-
zyny przesuwaiq trzpien sifownika do
géry, co powoduje otwieranie zaworu.
Wazrost ciénienia nastawczego powoduje
pokonanie sity sprezyn i zamkniecie za-
woru.

%' Rada

W razie potrzeby kierunek dziatania sifow-

nika mozna zmienié¢ na przeciwny; patrz in-
strukcja montazu i obstugi danego sifownika

pneumatycznego.
» EB 8310-X: typ 3271 i typ 3277

3.1.2 Zawér tréjdrogowy

W przypadku sitownikéw pneumatycznych
zawér regulacyjny moze przyjmowaé dwa
rézne potozenia bezpieczerstwa, o czym
decyduje sposéb utozenia sprezyn.

Trzpien sitownika wysuwany na zewngtrz

Przy spadku cisnienia nastawczego lub awa-
rii zasilania sprezyny zamykajq przytgcze B
w zaworach mieszajgcych i przytgcze A

34
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w zaworach rozdzielajgcych. Przytgcza B
lub A otwierajq sie przy wzroscie cinienia
nastawczego i pokonywaniu sity napiecia
sprezyn.

Trzpien sitownika wciggany do wewngtrz

Przy spadku cinienia nastawczego lub awarii
zasilania sprezyny otwierajq przytqcze B
w zaworach mieszajqcych i przyfacze A w za-

worach rozdzielajgcych. Przytgcza B lub A za-

mykaiq sie przy wzroscie ciénienia nastawcze-
go i pokonywaniu sity napiecia sprezyn.

3.2 Warianty

Zawér kgtowy

Typ 3246 jest réwniez dostepny na zamé-
wienie w wykonaniu specjalnym jako zawér
katowy.

Sitowniki

W niniejszej instrukeji montazu i obstugi opisy-
wane jest preferowane pofgczenie zaworu z si-

townikiem pneumatycznym typu 3271 lub typu
3277. Sitownik pneumatyczny (z pokrettem do
nastawy recznej lub bez takiego pokretta)
mozna zamieni¢ na sitownik pneumatyczny in-
nej wielkosci, ale o takim samym skoku.

= Nie przekraczaé maksymalnej dopusz-
czalnej sity sitownika.

i Informacja
Jezeli w przypadku zaworu z zamontowa-
nym sifownikiem zakres skoku sitownika jest
wigkszy niz zakres skoku zawory, to pakiet
sprezyn musi by¢ wstepnie napiety w taki
sposdb, zeby skoki byty takie same, patrz
dokumentacja sifownika.

Budowa i sposéb dziatania

Zamiast zwykfego sitownika pneumatyczne-
go mozna zamontowaé sifownik z dodatko-
wym pokrettem do nastawy recznej lub si-
townik elektryczny, patrz karta zbiorcza

» T 8300.

3.3 Elementy montowane do-
datkowo

filtr

SAMSON zaleca zamontowanie przed za-
worem filtra firmy SAMSON. Filtr zapobiega
uszkodzeniu zaworu przez czgsteczki state
przenoszone wraz z medium.

Przewéd obejsciowy (bypass) i zawory od-
cinajgce

SAMSON zaleca zamontowanie przed fil-
trem i za zaworem regulacyjnym zaworu
odcinajgcego i poprowadzenia przewodu
obejsciowego, dzieki czemu nie trzeba be-
dzie zatrzymywaé pracy catej instalacji na
czas wykonania prac konserwacyinych i na-
praw.

Izolacja

W celu zmniejszenia ilosci ciepta przekazy-
wanego do otoczenia zawory regulacyjne
mozna zaizolowaé. Stosowaé sie do wska-
zéwek zawartych w rozdz. ,Montaz”.

Zabezpieczenie przed sieganiem w glgb
jarzma

W warunkach eksploatacyjnych, w kiérych
wymagany jest podwyzszony poziom bez-
pieczenistwa (np. wtedy, gdy do zaworu re-
gulacyjnego ma dostep takze nieprzeszkolo-
ny personel), nalezy zamontowaé zabezpie-
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Budowa i sposéb dziatania

czenie przed sieganiem w glgb jarzma, aby
zapobiec niebezpieczerstwu zgniecenia pal-
céw/ dfoni przez ruchome czesci urzqdzenia
(trzpieri sitownika i trzpieA grzyba). Decyzja
o zastosowaniu takiego zabezpieczenia na-
lezy do operatora instalacji i zalezy od po-
tencjalnego niebezpieczeristwa wystepujqce-
go w danej instalacji i od panujgcych w niej
warunkéw.

Redukcja hatasu

W celu zmniejszenia poziomu emisji hatasu
mozna zastosowaé zespoly gniazda i grzy-
ba wyposazone w rozdzielacze strumienia
(patrz B T 8081) grzyb perforowany (patrz
> T 8086).

3.4 Wyposazenie dodatkowe
Patrz karta zbiorcza » T 8350

3.5 Dane techniczne

Tabliczki znamionowe umieszczone na za-
worze i na sitowniku zawierajq informacje
o wykonaniu zaworu regulacyjnego, patrz
rozdz. ,Oznaczenia na urzgdzeniu”.

i Informacja
Szczegdtowe informacje znajdujq sie w kar-
tach katalogowych B T 8046-1, » T 8046-
2i P T8046-3.

Emisja hatasu

SAMSON nie moze generalnie wypowie-
dzie¢ sig na temat emisji hatasu. Poziom
emisji hatasu zalezy od wykonania zaworu,
wyposazenia instalacji oraz zastosowanego
medium.

Zgodnos¢

Zawér typu 3246 spetnia wymagania CE,
jak i EAC.

C€

Zakres temperatury

Zawér typu 3246 jest przeznaczony do pra-
cy w zakresie temperatur od -196°C do
+65°C (od -325°F do +149°F).

Klasa przecieku

W zaleznosci od wykonania realizowane sq
nastepujace klasy przecieku zgodnie z AN-
SI/FCI 70-2 lub DIN EN 60534-4:

Uszczelnienie
Zawd (poz. 12 na Klasa
awér . .
tabliczce przecieku
znamionowe;)
metalowe (ME) Fzvnaimniei
Zawdr stellitowane® przy IVI I
przelotowy (ST)
PTFE " (PT) \
Z(:fyvor metalowe (ME) |
tréjdrogowy

1 Wykonanie specjalne
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Opcjonalny transponder RFID

Zakres zastosowania: zgodnie ze specyfika-
cjq techniczng i zaleceniami zawartymi

w certyfikatach Ex. Dokumenty te sq dostep-
ne na stronie B> www.samsongroup.com >
Service & Support > Electronic nameplate..

Wymiary i ciezar

W tabelach od Tabela 3-1 do Tabela 3-3 ze-
stawiono wymiary zaworu typu 3246 w réz-
nych wykonaniach. Tabela 3-4 przedstawia
ciezary zaworu typu 3246 w réznych wyko-
naniach. Dlugoéé i wysoko$é podano na ry-
sunkach wymiarowych na stronach 3-11
i3-12.

Budowa i sposéb dziatania
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Tabela 3-1: Wymiary zaworu przelotowego typu 3246 z koricéwkami do wspawania,-
Class 150 i 300/PN 16 i 40

At NPS| %2 | % | 1 | 12| 2 | 3| 4| 6| 8 |10]12
DN| 15 | 20 | 25 | 40 | 50 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
Dlogote L in|800|8,25]8,25]9,88|11,25/13,25(15,50|20,00{24,00(29,62|32,35
mm | 203 | 206 | 210 | 251 | 286 | 337 | 394 | 508 | 610 | 752 | 822
" . (%‘;;\: fg in 24,02 27,01 32,99
40 mm 610 686 838
s in 28,66 31,10(33,27|38,90(43,86| 43,86
mm 728 790 | 845 | 988 | 1091 1141
750 e 6,3 9,06 | 9,06 -
mm 160 230 | 230 -
1000, in - 11,02| 15,55 (SB <200")
1400-60 cm? - 280 | 395 (SB<200")
H8 1400; in 19,80
%‘gg /1,,5,3 16 53122(;81” mm 503
140 1400-  in - 25,59
pneumat. si- 120 cm?
fownik SB<250"  mm - 650
2800 cm? in 19,80
SB<200"  m 503
2800 cm? in - 25,59
SB250"  mm - 650
o 5,98 7,99 10,00
plytka przy- mm 152 203 254
trzymujqca in 1,57
h mm 40

) SB = otwér gniazda
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Tabela 3-2: Wymiary zaworu przelotowego typu 3246 z koricéwkami do wspawania,
Class 600 i 900/PN 100 i 160

. NPS| % % 1 1% 2 3 4 6 8
Srednica nominalna
DN| 15 20 25 40 50 80 | 100 | 150 | 200
Class 600/  in| 8,00 | 825 | 8,25 | 9,88 | 11,25 | 13,25 | 15,50 | 20,00 | 24,00
— PN100  mm| 203 | 206 | 210 | 251 | 286 | 337 | 394 | 508 | 610
OSC
v9 Class 900/  in| 8,50 | 9,00 | 10,00 | 12,00 | 14,50 | 15,00 | 18,00 | 24,00 | 29,00
PNT160  mm| 216 | 229 | 254 | 305 | 368 | 381 | 457 | 610 | 737
H4 Class 600 n 2 z 3
1900/ mm 610 686 838
Hs PN:OO in 31,89 31,93 | 34,92 | 35,16 | 44,92 | 44,92
S 810 811 | 887 | 893 | 1141 | 1141
<750 cm? ——— 245 -
H8 " mm 240 -
Class 600 .
i 900/PN 100 1000, " - 16,46 -
H - 2
160 140060 cm? ~ 418 ~
pneumat. si-
townik 1400-120, __in - 19,80
2800 cm?  mm - 503
od 5,98 7,99 10,00
plytka przy- mm 152 203 254
trzymujqca X in 1,57
mm 40

Tabela 3-3: Wymiary zaworu tréjdrogowego typu 3246 z kotnierzami - Class 150 i 300/

PN 16140
. NPS 13 % 1 1% 2 3 4 6
Srednica nominalna
DN 15 20 25 40 50 80 100 150
in| 7,25 7,25 7,25 8,75 10,00 | 11,75 13,88 17,75
Class 150
mm 184 184 184 222 254 298 352 451
Dlugosé L
in| 7,50 7,62 7,75 9,25 10,50 | 12,50 14,50 | 18,62
Class 300
mm 190 194 197 235 267 318 368 473
EB 8046 PL 3-9
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NPS Y2 % 1 12 2 3 4 6
$rednica nominalna
DN 15 20 25 40 50 80 100 150
in| 3,62 3,62 3,62 4,37 5,0 5,87 6,93 8,88
Class 150
o mm 92 92 92 111 127 149 176 2255
in| 3,76 3,82 3,88 4,63 5,26 6,26 7,24 9,31
Class 300
mm 95 97 98,5 17,5 | 133,56 159 184 236,5
in 24 27 33
H4 Class 150
mm 610 686 838
Hs in 29,13 31,30 | 33,66 | 39,29
mm 740 795 855 998
in 6,30 9,06
H8
mm 160 230
in 5,98 7,99 10,0
ad
olylka przy- mm 152 203 254
trzymujqca A in 1,57
mm 40

Tabela 3-4: Cigzar zaworu typu 3246

NPS [ Y2 Ya 1 1%2 2 3 4 6 8 10 12
DN| 15 20 | 25 | 40 50 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
Zawor przelotowy Class 150 i 300/PN 16 i 40
Ilbs 31 38 49 84 | 175 | 410 | 948 | 1202|1929

kg 14 17 | 22 38 79 | 186 | 430 | 545 | 875
Zawor przelotowy Class 600 i 900/PN 100 i 160
Class 600/  tbs| 55 | 57 | 60 | 66 | 170 | 234 | 313 | 624 | 1102

$rednica nominalna

Ciezar, okoto

PN 100 kg| 25 | 26 | 27 | 30 | 77 | 106 | 142 | 283 | 500

Ciezar, okofo bs| 71 | 75 | 77 | 93 | 212 | 284 | 351 | 730 | na
Class 900/ za- B _
PN 160 kg| 32 | 34 | 35 | 42 | 96 | 129 | 159 | 331 |pyto-

nie

Zawor tréjdrogowy Class 150 i 300/PN 16 i 40
lbs 33 44 53 | 100 | 190 | 444

Ciezar, okofo - - -

kg 15 20 | 24 | 45 | 86 | 201
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Rysunki wymiarowe

H8

H5

H4

F————F——F

==

Typ 3246 - od NPS 2 do NPS 12 (od DN 15do  Typ 3246 - od NPS V2 do NPS 8 (od DN 15 do
DN 300), Class 150 i 300 (PN 16 i 40) DN 200), Class 600 i 900 (PN 100 i 160)
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Rysunek wymiarowy
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Typ 3246 jako zawér tréjdrogowy -
od NPS %2 do NPS 6 (od DN 15 do DN 150), Class 150 i 300 (PN 16 i 40)

i Informacja
W odniesieniu do sifownikéw obowigzuje ich dokumentacja, np. dla sitownikéw pneuma-
tycznych firmy SAMSON:
» T 8310-1: sitowniki typu 3271 i typu 3277 z membrang o powierzchni do 750 cm?
» T 8310-2: sitowniki typu 3271 z membrang o powierzchni od 1000 cm?
» T 8310-3: sitowniki typu 3271 z membrang o powierzchni 1400-60 cm?
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4 Dostawa i transport
wewnetrzny

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

4.1

Po otrzymaniu dostawy:

Odbiér dostawy

1. Sprawdzi¢ kompletno$é dostawy. Poréw-
naé znajdujgce sie na tabliczce znamio-
nowej zaworu z danymi w liscie przewo-
zowym. Szczegéfowe informacije doty-
czqce tabliczki znamionowej patrz
rozdz. ,Oznaczenia umieszczone na
urzqdzeniv”.

2. Sprawdzi¢, czy dostarczone urzgdzenia
nie zostaly uszkodzone podczas trans-
portu. Szkody transportowe nalezy zgto-
si¢ w biurze SAMSON Sp. z 0. o. i prze-
woznikowi (patrz list przewozowy).

3. Ustalié¢ ciezar i wymiary czedci przewi-
dzianych do przetransportowania i do
podniesienia, tak zeby w razie potrzeby
dobraé odpowiednie urzgdzenia do
podnoszenia i przejmowania cigzaru.
Patrz dokumenty transportowe i rozdz.
,Dane techniczne”.

4.2 Rozpakowanie zaworu
Postepowaé w ponizszy sposéb:
= Zawér regulacyjny rozpakowaé dopiero

bezposrednio przed podniesieniem go
w celu zamontowania w rurociggu.

Dostawa i transport wewnetrzny

= Na potrzeby transportu wewngtrzzakfa-
dowego zawér regulacyjny pozostawié
na palecie lub w skrzyni transportowe;.

= Zaslepki ochronne zatozone na wlocie
i wylocie zaworu zdejmowaé dopiero
bezposrednio przed zamontowaniem
urzqdzenia w przewodzie rurowym. Za-
$lepki chronig zawér przed uszkodze-
niem przez ciafa obce, ktére mogtyby
sie przedosta¢ do jego wnetrza.

= Opakowanie zutylizowaé zgodnie odpo-
wiednimi miejscowymi przepisami. Ma-
teriat opakowania posortowaé i przeka-
zaé do odzysku.

4.3 Transportowanie
i podnoszenie zaworu

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo wskutek upadku unie-

sionych ciezaréw!

= Nie przebywaé pod uniesionymi cigza-
rami.

= Zabezpieczy¢ drogi transportowe.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przewrdcenia sig¢ pod-

nosnika i uszkodzenia podestu do sktado-

wania ciezaréw wskutek przekroczenia ich

dopuszczalnego udzwigu!

= Korzystaé wylgcznie z takich podnosni-
kéw ciezaréw, ktére posiadajg odpo-
wiednie atesty i ktérych udzwig jest
przynajmniej réwny ciezarowi zaworu,
ewentualnie zaworu wraz z sifownikiem
i z opakowaniem.

EB 8046 PL
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Dostawa i fransport wewnetrzny

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez

przewracajgcy sie zawor regulacyjny!

= Pamieta¢ o srodku ciezkosci zaworu re-
gulacyjnego.

> Zabezpieczyé zawdr przed przewréce-
niem i obracaniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo spowodowania okale-

czeri wskutek nieprawidlowego podnosze-

nia urzgdzenia bez korzystania z podno-

snikéw!

W przypadku podnoszenia zaworu regula-

cyjnego bez korzystania z urzgdzeri do

podnoszenia istnieje niebezpieczeristwo,

w zaleznosci od ciezaru zaworu, urazu

przede wszystkim w obrebie tufowia.

= Stosowad sie do przepiséw bhp obowig-
zujgcych w miejscu montowania urzq-
dzenia.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworvu regulacyjnego wsku-
tek nieprawidfowego zamocowania lin
transportowych!

Uchwyt transportowy/sruba z uchem przys-
pawany do sifownikéw SAMSON jest prze-
znaczony do wykorzystywania tylko pod-
czas zamontowywania i wymontowywania
sifownika oraz do podnoszenia sifownika
bez zaworu. Ten uchwyt nie jest przewi-
dziany do podnoszenia kompletnego za-
woru z sifownikiem.

= Podnoszqc zawér regulacyjny upewnié
sig, Ze liny zamocowane na korpusie za-
woru unoszq caly ciezar.

= Lin transportowych przenoszqcych cie-
zar nie mocowaé na sifowniku, ani na
pokretle recznym, ani tez na innych ele-
mentach konstrukcyjnych.

= Stosowad sie do zalecer dotyczqcych
podnoszenia urzadzenia zawartych
wrozdz. 4.3.2.

%' Rada

W gérnej pokrywie sifownikéw z gwintem
wewnetrznym mozna zamiast $ruby z uchem
wkreci¢ hak z kretlikiem (patrz dokumenta-
cja sitownika SAMSON).

W przeciwierstwie do uchwytu transporto-
wego/$ruby z uchem hak z kretlikiem moze
by¢ wykorzystany do ustawienia komplet-
nego zaworu z sifownikiem w odpowiednim
pofozeniu.

Podczas podnoszenia kompletnego zaworu
z sifownikiem pomiedzy linami transporto-
wymi a hakiem z kretlikiem nie moze prze-
nosi¢ ciezaru. Te srodki przejmujqce obcig-
Zenie stuzq wylgcznie jako zabezpieczenie
przed obréceniem sie urzqdzenia podczas
podnoszenia.

%' Rada

Na zapytanie serwis SAMSON Sp. z o. o.
udostepnia szczegbtowq instrukcje dotyczq-
cq transportowania i podnoszenia urzqdze-
nia.

4-2
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4.3.1 Transportowanie

zaworu

Zawér regulacyjny mozna transportowaé za
pomocq podnosnikéw takich, jak dzwig lub
wézek widtowy.

= Na czas transportu zawér regulacyiny
potozy¢ na palecie lub w skrzyni trans-
portowe;.

= Urzqdzenie transportowaé zgodnie z za-
leceniami.

Warunki transportowania urzgdzenia

- Zawér regulacyjny chronié¢ przed od-
dziatywaniami zewnetrznymi, np. ude-
rzeniami.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego (powltoka lakiernicza, po-
wloka chronigeca powierzchnie urzgdze-
nia). Uszkodzenia natychmiast usungé.

- Przewody rurowe i zamontowane urzg-
dzenia dodatkowe chronié¢ przed uszko-
dzeniem.

—  Zawér regulacyjny chroni¢ przed wilgo-
ciq i zanieczyszczeniami.

- Dopuszczo|na temperatura transporto-
wania zaworéw regulacyjnych w wyko-

naniu standardowym wynosi od -20 do
+65°C (od -4 do +149°F).

i Informacja
Informac[e o temperaturze transportowania
zaworéw regulacyjnych w innych wykona-
niach mozna uzyska¢ w serwisie SAMSON
Sp. zo. o.

Dostawa i transport wewnetrzny

4.3.2 Podnoszenie zaworu

W celu zamontowania zaworu regulacyjne-
go w rurociqgu wieksze zawory mozna
podnosié¢ za pomocq takich podnosnikéw,
jak np. dzwig lub wézek widtowy.

Warunki podnoszenia urzqgdzenia

- Jako element nosény stosowaé hak z bez-
piecznym zamkiem (patrz rys. 4-1), tak
aby srodki przejmujgce obcigzenie nie
zsunely sie z niego podczas podnosze-
nia i transporfowania urzgdzenia.

— Liny transportowe zabezpieczy¢ przed
przesunieciem i zsunigciem.

- Liny transportowe zamocowaé w taki
sposéb, zeby po zamontowaniu urzg-
dzenia w rurociggu mozna byto je fatwo
zdjqé.

- Unika¢ kotysania i przechylania zaworu.

- W przypadku przerwy w pracy nie po-
zostawiaé na diuzszy czas w stanie za-
wieszenia ciezaru uniesionego przez
podnosnik.

- Upewni¢ sig, ze podczas podnoszenia
o rurociqgu stale utrzymuje sie w pozio-
mie, a o$ trzpienia grzyba utrzymuje sie
stale w pionie.

- Upewni¢ sie, ze w zaworach regulacyj-
nych z uchwytem do podnoszenia / $ru-
bg oczkowq dodatkowa lina miedzy
uchwytem transportowym sitownika
i unoszonym urzqdzeniem nie przenosi
cigzaru. Te érodki przejmujqce obcigze-
nie stuzq wylgcznie jako zabezpieczenie
przed obréceniem sie urzqdzenia pod-
czas podnoszenia. Przed podniesieniem
zaworu ling te nalezy mocno naprezyé.

EB 8046 PL
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Dostawa i fransport wewnetrzny

a)

1.

7.

b)

Zawor z kotnierzami

Na korpusie zaworu i na elemencie no-
$nym (np. haku) dzwigu lub wézka wi-
dtowego zatozy¢ po jednej petli liny/pa-
sa transportowego, patrz Rys. 4-1.

. Od powierzchni sitownika 700 ¢cm2: na

uchwycie transportowym sifownika i na
elemencie nosnym zatozyé¢ dodatkowq
petle.

Zawér regulacyjny ostroznie uniesé.
Sprawdzi¢, czy podnosnik bezpiecznie
unosi ciezar.

. Zawér regulacyjny przeniesé z réwno-

mierng predkoscig na miejsce zamonto-
wania.

. Zawér regulacyjny zamontowaé w ruro-

ciggu, patrz rozdz. ,Montaz”.

Po zamontowaniu zaworu w rurociggu:
sprawdzi¢, czy kotnierze sq mocno przy-
krecone i czy zawér jest dobrze osadzo-
ny w rurociqgu.

Zdjg¢ liny transportowe.

Zawory z koricéwkami do
wspawania

. Na korpusie zaworu i na elemencie no-

$nym (np. haku) dzwigu lub wézka wi-
dtowego zatozy¢ po jednej petli liny/pa-
sa tfransportowego, patrz Rys. 4-1.

Petle transportowe zatozone na korpusie
zaworu sczepié ze sobg, tak zeby nie
zeslizgnely sie podczas podnoszenia
urzgdzenia.

. Od powierzchni sitownika 700 cm2: na

uchwycie transportowym sifownika i na
elemencie nosnym zatozy¢ dodatkowq

petle.

. Zawér regulacyjny ostroznie uniesé.

Sprawdzi¢, czy podnosnik bezpiecznie
unosi ciezar.

. Zawér regulacyjny przeniesé z réwno-

mierng predkoscig na miejsce zamonto-
wania.

. Zawér regulacyjny zamontowaé w ruro-

ciggu, patrz rozdz. ,Montaz”.

. Po zamontowaniu zaworu w rurociggu:

sprawdzié, czy polqczenia spawane wy-
trzymuijq obcigzenie.

. Zdjg¢ liny transportowe.

4-4
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Dostawa i transport wewnetrzny

A

&l

{

[ —

Rys. 4-1: Miejsca mocowania lin do podnoszenia zaworu regulacyjnego: zawory z kotnierzami i ele-
mentem izolujgcym (po lewej stronie) - i z koricéwkami do wspawania i elementem izolujg-

cym (w srodku)
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Dostawa i fransport wewnetrzny

4.4 Skltadowanie zaworu

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu wskutek nieprawidto-

wego sktadowania!

= Urzqdzenie sktadowaé zgodnie z zale-
ceniami.

= Unika¢ skfadowania urzqdzenia przez
dugi czas.

= Jezeli warunki sktadowania odbiegajq
od zalecanych lub jezeli urzqdzenie be-
dzie sktadowane przez diuzszy czas,
skonsultowaé sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

i Informacja
Jezeli czas sktadowania zaworu regulacyj-
nego bedzie dfugi, SAMSON zaleca regu-
larne sprawdzanie stanu zaworu regulacyj-
nego i warunkéw sktadowania.

Warunki sktadowania

—  Zawér regulacyjny chronié przed od-
dzia’fywaniqmi zewnegtrznymi, np. ude-
rzeniami.

- Na czas skladowania zabezpieczy¢ za-
wér regulacyjny przed przesunieciem
lub przewréceniem.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego (powloka lakiernicza, po-
wioka chronigea powierzchnie urzgdze-
nia). Uszkodzenia natychmiast usungé.

—  Zawér regulacyiny chronié przed wilgo-
cig i zanieczyszczeniami, sktadowaé
w miejscach o wzglednej wilgotnosci po-

wietrza < 75%. W wilgotnych pomiesz-
czeniach zapobiegaé tworzeniu sie kon-
densatu. W razie potrzeby stosowaé
srodki osuszajgce lub ogrzewanie.

— Upewni¢ sig, ze powietrze w otoczeniu
urzgdzenia nie zawiera kwaséw ani in-
nych $rodkéw korozjogennych lub agre-
sywnych.

— Dla zaworéw regulacyjnych w wykona-
niu standardowym zakres dopuszczalnej
temperatury sktfadowania wynosi od
-20°C do +65°C (od —4°F do +149°F).
Informacije o temperaturze sktadowania
zaworéw w innych wykonaniach mozna
uzyskaé w serwisie SAMSON Sp. z 0. o.

- Na zaworze regulacyjnym nie kfas¢
zadnych przedmiotéw.

Szczegélne warunki skfadowania dla ela-
stomerow

Przykfadowy elastomer: membrana sitowni-
ka

- W celu zachowania ksztattu i zapobie-
Zenia powstawaniu peknieé elastomeréw
nie wiesza¢ ani nie zginad.

- Firma SAMSON zaleca skfadowanie
elastomeréw w temperaturze 15°C
(59°F).

- Elastomeréw nie sktadowaé razem ze
smarami, $rodkami chemicznymi, roz-
puszczalnikami i paliwami.

%' Rada

Na zapytanie serwis SAMSON Sp. z o. o.
udostepnia szczegétowq instrukcje dotyczq-
ce sktadowania urzqdzenia.

46
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5 Montaz

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylqcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

5.1 Warunki montazu

Poziom obstugowy

Poziomem obstugowym zaworu regulacyjne-
go jest, patrzqc z perspektywy personelu ob-

Montaz

stugowego, widok od przodu na elementy
obstugi zaworu wraz z urzgdzeniami dodat-
kowymi.

Operator instalacji musi zapewni¢ bezpiecz-
ny i tatwy dostep personelu obstugowego do
zamontowanego urzgdzenia w celu jego ob-
stugi z poziomu obstugowego.

Wykonanie rurociggu

Dlugosé¢ odcinkéw przed i za zaworem
(patrz Tabela 5-1) zalezy od réznych czyn-
nikéw i warunkéw przebiegu procesu i rozu-

Tabela 5-1: Diugosci odcinkéw rurociggu przed i za zaworem

Q_
[ \ Q  Przeplyw
a  dtugosé odcinka przed
| 1 zaworem
b dlugosé odcinka za
r 1 zaworem
a x NPS b x NPS
ax DN b x DN
Stan skupie- . diugo"sc odkcinka dtugos¢ odcinka
. 1 warunki w zaworze a", przed o
nia medium b", za zaworem
zaworem
Ma<0,3 2 4
Gaz
0,3=sMa=<0,7 2 10
Ma<0,3" 2 4
Para 0,3<Mas=<0,7" 2 10
para mokra (zawartosé kondensatu > 5 %) 2 20
bez kowitcc]i /w<10m/s 2 4
kowifocia dzwiekowa / w< 3 m/s 2 4
Ciecz kawitacja dzwigkowa / 3 <w < 5m/s 2 10
kawitacja niebezpieczna / w < 3 m/s 2 10
kawitacja niebezpieczna / 3 <w <5 m/s 2 20
Flashing - 2 20
wielofazowe | — 10 20

11 Nie dla pary mokrej
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Montaz

miana jest joko zalecenie. W przypadku
znacznego odstepstwa od tych zalecer
SAMSON zaleca skonsultowanie sie z ser-
wisem SAMSON Sp. z 0. o.

Dla zapewnienia prawidfowej pracy zaworu

regulacyjnego nalezy:

= Zachowaé zalecanq diugosé odcinkéw
przewodu rurowego przed i za
regulatorem temperatury, patrz
Tabela 5-1. Jezeli warunki pracy zaworu
i stany medium odbiegajq od
zalecanych, skonsultowaé sie z serwisem
SAMSON Sp. z 0. o.

= Zawér regulacyjny zamontowaé w taki
sposéb, zeby nie wpadat w drgania
i zeby nie oddziatywaty na niego napre-
Zenia mechaniczne. Stosowaé sie do za-
leceri opisanych w akapitach ,Potozenie
montazowe” ,Potozenie montazowe”
i ,Podpory i podwieszenia”,Podpory
i podwieszenia” w niniejszym rozdziale.
= Zawdr regulacyjny zamontowaé w taki
sposéb, zeby pozostata dostateczna
ilos¢ miejsca do wymiany sitownika i za-
woru oraz do przeprowadzenia remon-
téw i napraw.

Potozenie montazowe

Firma SAMSON zaleca montaz pod kgtem
od 15° do 25° do poziomu.

= Jezeli potozenie montazowe jest inne od
zalecanego, skonsultowaé sie z serwisem

SAMSON Sp. z 0. o.

Podpory i podwieszenia

i Informacja
Wybdr i zastosowanie odpowiednich
podpdr lub podwieszeri zamontowanego
zaworu regulacyjnego oraz rurociggu
nalezy do zakresu odpowiedzialnosci
wykonawcy instalaci.

W zaleznosci od wykonania i pofozenia
montazowego zaworu regulacyjnego wyma-
gane jest zastosowanie podpory lub pod-
wieszenia zaworu, sitownika i rurociggu.

W przypadku wykonar z bocznym po-
krettem recznym zamontowanym pod kgtem
<45° do poziomu, zawér regulacyjny musi
by¢ podparty lub podwieszony.

Wyposazenie dodatkowe

= Podczas montowania wyposazenia do-
datkowego upewnic sie, ze urzqdzenia
mogq by¢ obstugiwane z miejsca pracy
personelu obstugowego.

Odpowietrzenie

Odpowietrzniki sq wkrecane w przytqcza
powietrza zuzytego urzqdzeri pneumatycz-
nych i elektropneumatycznych w celu odpro-
wadzenia zuzytego powietrza na zewngtrz
(ochrona urzgdzenia przed nadmiernym ci-
$nieniem). Ponadto odpowietrzniki umozli-
wiajq zasysanie powietrza (ochrona urzg-
dzenia przed za niskim cisnieniem).

= Odpowietrznik otwieraé na strone prze-
ciwng do miejsca pracy personelu obstu-
gowego.

5-2
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5.2 Przygotowanie do zamon-
towania urzgdzenia

Przed zamontowaniem urzgdzenia upewnié
sig, ze:

— Zawdr jest czysty.

—  Zawér i wszystkie elementy wyposazenia

dodatkowego tgcznie z orurowaniem nie
sq uszkodzone.

- Informacje dotyczqce zaworu podane na
tabliczce znamionowe;j (typ, $rednica no-
minalna, materiat, ci$nienie nominalne
i zakres temperatury) sq zgodne Z wa-
runkami w instalacji ($rednica nominalna
i ciénienie nominalne rurociggu, tempe-
ratura medium itd.). Szczegétowe infor-
macje dotyczqce tabliczki znamionowe;
patrz rozdz. ,Oznaczenia umieszczone
na urzgdzeniu”.

- Zaméwione lub wymagane urzqgdzenia
montowane dodatkowo (patrz
ustep ,Urzgdzenia montowane dodatko-
wo” w rozdz. ,Budowa i sposéb dziata-
nia) zostaty zamontowane lub przygoto-
wane na tyle, na ile jest to wymagane
przed zamontowaniem zaworu.

Montaz

= Zawory regulacyjne bez plyty przykry-
wajgcej wolno zaizolowaé tylko do gér-
nej czesci korpusu zaworu.

= Nie izolowa¢ zaworéw zamontowanych
zgodnie z NACE MR 0175, ktérych $ru-
by i nakretki nie sq przeznaczone
do stosowania w srodowisku
zawierajgcym H2S.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

= Przygotowaé materialy i narzedzia po-
trzebne do zamontowania urzqdzenia.

= Przeptukad rurociqg.

i Informacja
Za czyszczenie przewodéw rurowych w in-
stalacji odpowiada jej operator.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego z po-

wodu nieprawidlowej izolacii!

W przypadku nieprawidfowo zamontowa-

nej izolacji, traci ona swojq funkcje.

= Zawory regulacyjne z plytq przykrywa-
jacg wolno zaizolowa¢ az do ptyty przy-
krywajqgcej.

2 W przypadku pary upewni¢ sig, ze
przewody rurowe sq suche. Wilgoé mo-
Ze uszkodzi¢ wewnetrzne czeéci zaworu.

= Sprawdzié, czy zamontowany manometr
dziata prawidtowo.

> Jezeli zawér i sifownik sq juz zamonto-
wane, sprawdzié, czy momenty docig-
gajace potgczer gwintowanych sq pra-
widtowe (patrz instrukcja B> AB 0100).
Poszczegdlne elementy moggq sie odkre-
cié podczos transportu.

5.3 Montaz urzqgdzenia

Ponizej opisane zostaty czynnosci, ktére na-
lezy wykona¢ w celu zamontowania i przed
uruchomieniem zaworu.

EB 8046 PL
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Montaz

O WSKAZOWKA
Uszkodzenie zaworu regulacyjnego z po-
wodu zastosowania za duzych lub za ma-
fych momentéw dociggajgcych!
Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyj-
nego muszq by¢ dokrecane z zastosowa-
niem okreslonych momentéw obrotowych.
Za mocno dokrecone elementy ulegajg nad-
miernemu zuzyciu. Za stabo dokrecone ele-
menty mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.
= Stosowaé zalecane momenty dociggajq-
ce, patrz instrukcja » AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego w wy-
niku postugiwania si¢ nieodpowiednimi
narzedziami!

= Postugiwaé sie tylko narzedziami za-

twierdzonymi do stosowania przez firme
SAMSON; patrz instrukcja » AB 0100.

5.3.1 Montaz zewnetrznego

zabezpieczenia przed
przekreceniem trzpienia
grzyba
\' niektérych przypqdkoch przed zamonto-
waniem sitownika trzeba zamontowaé na
trzpieniu grzyba zewnetrzne zabezpiecze-

nia przed jego przekreceniem. W tym celu
zawér musi by¢ zamkniety.

W przypadku sitownikéw SAMSON typu
3271 i typu 3277, z nastawnikiem recznym
typu 3273 nalezy, montujqc zabezpieczenie
przed przekreceniem trzpienia grzyba, sto-
sowad sie do zalecert zawartych w instrukgji

montazu i obstugi pokretfa recznego, patrz
instrukcja montazu i obstugi P EB 8312-X.

a) Wykonanie standardowe dla
zaworéw serii 240 od
DN 200/NPS 8 oraz serii
250 od DN 125/NPS 6

Patrz Rys. 5-1 i Rys. 5-2

1. Wiozyé kulki (310) we wgtebienia
w gérnej czesci zaworu.

2. Natozyé jarzmo (3) na gérng czesé za-
woru w taki sposéb, aby kulki znalazty
sie we wgtebieniach jarzma.

3. Zamocowad jarzmo (3) za pomocq na-
kretki koronowej (92).

4. Zaczep (83) i w razie potrzeby tabliczke
(255) ostrzegawczq przykreci¢ do jarz-
ma $rubami (82).

5. Za pomocq érub (85) ustawié wstepnie,
zgodnie z Tabela 5-4, na zaczepie (83)
wskaznik (84) skoku.

6. Podktadki (309) slizgowe wcisngé¢ do
oporu postugujqc sie mtotkiem z miek-
kim bijakiem lub prasq dzwigniowq bez
stosowania smaru krawedzig do przodu
we wgtebienia potéwek (301) obejmy.
Usungé wypchniety materiat.

7. Lekko posmarowaé smarem (114) gwint
trzpienia (9) i $ruby (303).

O WSKAZOWKA

Pogorszenie dziatania w wyniku Zle nato-

zonego smaru!

= Nie nakfada¢ smaru na gwint potéwek
(301) obejmy i trzpienia grzyba.

5-4
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8. Potéwki (301) obejmy i trzpier (9) usta-
wi¢ wstepnie zgodnie z Tabela 5-4 na
trzpieniu grzyba i skrecié recznie $ruba-
mi (303) z podktadkami (304).

9. Zamontowaé sifownik, patrz rozdz.

53.2.

10.Trzpier: (9) wkrecaé do momentu az
gtéwka trzpienia bedzie przylegaé do
wysunietego trzpienia sitownika.

11. Przestawi¢ trzpien sitownika w gére tak,
zeby odcigzy¢ trzpien (9).

12. Sruby (303) dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowa¢ zalecane momenty
dociggajqce, patrz Tabela 5-2.

Tabela 5-2: Momenty dociggajgce

Rozmiar sruby

moment dociggajgcy

[Nm]
M12 50
M16 121

13. Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze:

- miedzy podktadkg $lizgowq a jej
oparciem na jarzmie jest szczelina
o nominalnej wielkosci miedzy od
0,5mm i 1 mm z kazdej strony
(patrz szczegét Y na Rys. 5-2);

- zabezpieczenie przed przekreceniem
zaworu nie zaciska sie na jarzmie
i daje sie swobodnie przesuwaé
w kierunku skoku.

14.Trzpier sitownika przestawié w dét i za-
montowaé obejme sprzegta.

Montaz
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Montaz

Legenda

3 jarzmo

82  sruby

83  zaczep

84  wskaznik skoku

85  sruby

92 nakretka koronowa
255  tabliczka ostrzegawcza
310  kulka

3
85
84
trzpier
grzyba
92
310

Rys. 5-1: Widok montazowy zespotu jarzma ze wskaznikiem skoku w wykonaniu standardowym

83

82

82

255

310
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Montaz

309 Y

Legenda

9 drgzek

114 smar Gleitmo 1763 V
301 obejmy

303  sruby

304 podktadki okragte
309 podktadki slizgowe

Rys. 5-2: Widok montazowy zabezpieczenia przed przekreceniem zaworu w wykonaniu
standardowym

EB 8046 PL



Montaz

b) Wykonanie specjalne dla za-
woréw serii 250 od DN 50
do DN 100 / od NPS 2 do
NPS 4

Patrz Rys. 5-3 i Rys. 5-4

1. Wskaznik skoku (84) z zaczepem (83)
i w razie potrzeby tabliczke ostrzegaw-
czq (255) przykreci¢ do jarzma $rubami
(82). Ustawi¢ wstepnie wskaznik skoku
(84) na zaczepie (83) zgodnie z Tabe-
la 5-4.

2. Zamocowaé uchwyt (302) za pomocq
$rub (306) i podktadek okrggtych (308).
Stosowa¢ zalecane momenty dociggaijg-
ce, patrz Tabela 5-3.

3. Zamocowaé jarzmo (3) za pomocq na-
kretki koronowej (92).

4. Podktadki (309) slizgowe weisng¢ do
oporu postugujqc sie mtotkiem z miek-
kim bijakiem lub prasq dzwigniowq bez
stosowania smaru krawedzig do przodu
we wgtebienia potéwek (301) obejmy.
Usungé wypchniety materiat.

5. Lekko posmarowaé smarem (114) gwint
trzpienia (9) i $ruby (303).

O WSKAZOWKA

Pogorszenie dziatania w wyniku zle

nalozonego smaru!

= Nie naktada¢ smaru na gwint potéwek
(301) obejmy i trzpienia grzyba.

6. Potéwki (301) obejmy i trzpien (9) usta-
wié wstepnie zgodnie z Tabela 5-4 na
trzpieniu grzyba i skreci¢ recznie sruba-
mi (303) z podktadkami (304).

7. Zamontowaé sifownik, patrz rozdz.
5.3.2.

8. Trzpien (9) wkrecaé do momentu az
gtéwka trzpienia bedzie przylegaé do
wysunietego trzpienia sifownika.

9. Przestawié trzpien sitownika w gére tak,
zeby odcigzy¢ trzpier (9).

10. Sruby (303) dokreca¢ stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce, patrz Tabela 5-3.

Tabela 5-3: Momenty dociggajqce

Poz. | Rozmiar $ruby | moment dociggajacy
[Nm]

306 M10 30

303 M8 15

11. Sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze:
- miedzy podktadkq slizgowq a jej
oparciem na jarzmie jest szczelina
o nominalnej wielkosci miedzy od
0,5mmilmmz kaidei strony
(patrz szczegét Y na Rys. 5-4);

- zabezpieczenie przed przekreceniem
zaworu nie zaciska sie na jarzmie
i daje sie swobodnie przesuwaé
w kierunku skoku.

12.Trzpien sitownika przestawi¢ w dét i za-
montowad obejme sprzegta.
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Legenda

3
82
83
84
92
255
302
306
308

Rys. 5-3: Widok montazowy zespotu jarzma ze wskaznikiem skoku w wykonaniu specjalnym

jarzmo

sruby

zaczep
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Legenda iﬂ
9 drgzek

114 smar Gleitmo 1763 V
301  obejmy

303  sruby

304 podktadki okragte
309 podktadki slizgowe

Rys. 5-4: Widok montazowy zabezpieczenia przed przekreceniem zaworu w wykonaniu specjalnym
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Montaz

Tabela 5-4: Wymiary montazowe sifownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277 -

rysunek wymiarowy: patrz Rys. 5-5

Wstepne na-
piecie spre-
sitownik | Skok | zyn sitownika Wymiary przy zamknietym zaworze [mm]
[em?  [lmml| 1%] [[mm]| H | Ho | W | W | H | Hy | Hy | W
DN 50...DN 100/NPS 2...NPS 4 - wykonanie specjalne
15 0 0 111 75
350 15 25 [3,75| 115 71
155 [ 15 ] 1m | 75 - B
% pElwes | ;
7%0 30 25 | 7,56 |103,5| 825 192 4 34,5 é 42 30
1000 15 | 100 | 40 136 105
1400-60 30 75 45 121 120
1400-120 30 | 75 | 90 | 231 | 195 - -
2800 30 | 100 | 120 | 231 195
DN 125...DN 150/NPS 6 - wykonanie standardowe
15 0 0 |263,5]| 67,5 145
355 15 | 50 | 15 | 256 | 75 145
700 15 75 | 22,5|263,5| 67,5 145
750 30 [ 0 | 0 | 241 ] 9 120
30 25 | 7,5 |248,5| 82,5 48 120
15 | 100 | 60 226 105 103
1000 30 0 0 211 120 88
140060 |30 [ 75 [ 45 | 211 | 120 88
60 0 0 166 165 58
60 25 15 181 150 192 87 105 70 58
15 | 87,5| 105 | 236 180 63 105
30 0 0 191 225 75
1400-120| 30 75 90 221 195 105
60 0 0 191 225 75
60 | 50 60 191 225 48 75
30 0 0 191 225 75
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 105
5600 60 0 0 191 225 75
60 75 90 191 225 75
EB 8046 PL 5-11



Montaz

Wstepne na-
piecie spre-
sitownik | Skok | zyn sitownika Wymiary przy zamknietym zaworze [mm]
[em2  |[mml| [%] |[[mm]| H | He | H | H | H | Hy | Ho | H
DN 200...DN 250/NPS 8...NPS 10, gniazdo z otworem o $rednicy do 200 - wykonanie standardo-
we
355
700 30 0 0 241 90 61 120
750
30| 0 0 | 211 | 120 66 83
1000 30 75 45 211 120 66 83
1400-60 | 60 0 0 166 165 52 55
60 25 15 181 150 52 55
15 | 87,5 | 105 | 236 180 61 115
30 | 0 [0 [ 191 [225 | 195 | 87 [4g | 108 | 65 |7
1400-120| 30 75 90 221 195 61 100
60 | 0 0 | 308 | 255 61 185
60 50 60 191 225 48 76
30 0 0 191 225 48 76
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 61 100
5600 60 0 0 308 255 61 185
60 75 90 191 225 48 76
DN 250/NPS 10, gniazdo z otworem o srednicy 250 i DN 300...DN 500/NPS 12...NPS 20 - wy-
konanie standardowe
30 0 0 281 135 121
1000 30 75 45 296 120 135
1400-60 | 60 | 0 | O | 251 | 165 91
60 25 15 266 150 91
60 | 0 0 | 308 | 255 145
60 | 50 | 60 | 338 | 225 175
1400-120 237 | 87 | 100 | 150 | 110 fzi_11s
120 O 0 | 278 | 285 W22 86
60 | 0 0 | 308 | 255 145
2800 60 | 75 | 90 | 338 | 225 le)f
5600 120 0 | O | 248 | 315 8
120 | 25 | 30 | 278 | 285 115
1} TZ = trzpien sitownika wysuwany na zewngtrz
2 TW = trzpien sifownika wciggany do wewngtrz
5-12 EB 8046 PL
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Rys. 5-5: Wymiary montazowe sifownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277
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Montaz

5.3.2 Montowanie sitownika
na zaworze

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydftuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zredukowaé wstepne napiecie spre-
zyn do zera, patrz dokumentacja sifow-
nika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidfowego demontazu naprezonego
zabezpieczenia przed przekreceniem trz-
pienia grzyba!

Jezeli na zaworze zamontowany jest gotowy

do uzycia sitownik, to potéwki (301) obejmy

zabezpieczenia przed przekreceniem trzpie-
nia grzyba sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a trzpieniem (9)
wskutek doprowadzenia sprezonego po-
wietrza i/lub napiecia sprezyn sifownika
nie odkrecaé $rub (303) zabezpieczenia
przed przekreceniem trzpienia grzyba.

= Zabezpieczenie przed przekreceniem
trzpienia grzyba demontowaé tylko
wtedy, gdy sifownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia
grzyba.

W zaleznosci od wykonania zawory regula-
cyjne firmy SAMSON sq dostarczane jako
kompletne urzqdzenia z zamontowanym na
zaworze sitownikiem lub zawér i sitownik sg
dostarczane w oddzielnych opakowaniach.
W takim przypadku zawér i sitownik nalezy
zmontowad w miejscu.

Wykonania z grzybem typu V-Port

Aby zapewni¢ optymalne warunki przepty-
wu wewngtrz zaworu, grzyb typu V-Port mu-
si by¢ zamontowany w taki sposéb, zeby je-
go segment, kiéry otwiera sie jako pierwszy,

yt skierowany w strone wylotu zaworu. Jest
to najwiekszy z trzech segmentéw grzyba
typu V-Port, patrz Rys. 5-6.

= Przed zamontowaniem sitownika spraw-
dzi¢, ktéry z segmentéw grzyba typu
V-Port otwiera sie jako pierwszy po unie-
sieniu grzyba z gniazda zaworu.

= Montujqc sitownik upewni¢ sie, ze seg-
ment grzyba typu V-Port, kiéry otwiera
sie jako pierwszy jest skierowany w stro-
ne wylotu zaworu.

5-14

EB 8046 PL



2x maty segment grzyba typu V-Port

1x duzy segment grzyba typu V-Port:
otwiera sig jako pierwszy po uniesie-
niu grzyba z gniazda zawory

Rys. 5-6: Grzyb typu V-Port

Wykonania z grzybem perforowanym

Grzyby perforowane o statoprocentowe;
charakterystyce mogg mie¢ tylko jeden
otwér w poblizu krawedzi uszczelniajgce.
W zaleznosci od érednicy nominalnej zawo-
ru otwory majq rézng wielkosé i czesciowo
sq utozone niesymetrycznie. Medium wyply-
Wad Z ZAworu przez ofwory po uniesieniu
grzyba z gniazda. Aby zapewnié optymalne
warunki przeptywu wewngtrz zaworu grzyb
perforowany musi by¢ zamontowany w taki
sposéb, zeby otwér, kiéry otwiera sie jako
pierwszy, byt skierowany w strone wylotu
zaworu, patrz Rys. 5-7.

= Przed zamontowaniem sitownika spraw-
dzi¢ rozmieszczenie otworéw w grzybie
perforowanym i zidentyfikowaé otwér,
znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej. Ten otwér jest otwierany
jako pierwszy po uniesieniu grzyba
z gniazda zaworu.

Montaz

= Montujgc sitownik upewni¢ sie, ze otwér,
ktéry jest otwierany jako pierwszy skie-
rowany jest w strone wylotu zaworu.

trzpien

grzyba

krawedz
uszczelnia-
igca

z ngy'

bem otwdr znajdujg-
perforo- cy sie najblizej
wanym krawedzi

uszczelniajqcej

Rys. 5-7: Grzyb perforowany

a) Montowanie sitownika na
zaworze

= Sitownik zamontowaé na zaworze
w sposéb opisany w dokumentacji
sitownika.

EB 8046 PL
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Montaz

b) Ustawianie wskaznika skoku
w odpowiednim potozeniu

Po zamontowaniu sitownika nalezy ustawi¢
wskaznik skoku w odpowiednim potozeniu.
W tym celu O na skali wskaznika skoku skie-
rowaé w strone koricéwki obejmy sprzegta
(patrz Rys. 5-5).

1. Przestawié zawér w pofozenie
zamkniete.

2. Odkreci¢ $ruby wskaznika skoku.

3. Ustawié wskaznik skoku w odpowiednim
potozeniu.

4. Przykreci¢ wskaznik skoku srubami.

5.3.3 Montowanie zaworu
W rurociggu

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo przeprowadzonych prac!

Wybér dotyczqcy stosowanych metod i pro-

ceséw spawania oraz przeprowadzenia

prac spawalniczych na zaworze nalezy do

zakresu odpowiedzialnosci operatora insta-

lacji wzglednie firmy specjalistycznej wyko-

nujqcej zlecenie. Obejmuje to réwniez np.

ewentualnie wymagang obrébke cieplng za-

woru.

2 Wykonanie prac spawalniczych zleci¢
specjalistycznemu personelowi.

O WSKAZOWKA

Przedwczesne zuzycie i nieszczelnosé

w wyniku niedostatecznego podparcia lub

podwieszenia!

= Zastosowaé odpowiednie podpory lub
podwieszenia we wiasciwych miejscach.

a) Zawoér z kotnierzami

1. Na czas montowania zaworu w rurocig-
gu zamkngé zawory odcinajgce zamon-
towane na poczatku i na koricu danej
czesci instalacji.

2. Odcinek rurociqgi danej czesci instalacji
przygotowaé do zamontowania zaworu.

3. Przed zamontowaniem zaworu zdjgé
zaslepki z jego kotnierzy.

4. Zawér przeniesé za pomocq odpowied-
niego podnoénika w miejsce zamonto-
wania, patrz ustep ,Podnoszenie zawo-
ru” w rozdz. ,Dostawa i transport we-
whnetrzny”. Sprawdzi¢, czy kierunek
przeptywu medium przez zawér jest
prawidtowy. Kierunek przeptywu wska-

zuje strzatka umieszczona na zaworze.

5. Upewni¢ sig, ze zamontowane zostaty
prawidtowe uszczelki kotnierzy.

6. Rurociqg skreci¢ z zaworem tak, zeby
nie powstaly naprezenia.

7. W razie potrzeby zastosowaé¢ odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.

5-16
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b) Zawory z koricéwkami do
wspawania

1. Postepowaé zgodnie z opisem w punk-
tach od 1 do 4 dla zaworéw z kotnie-
rzami ,Zawdr z kotnierzami”.

2. Trzpien sifownika weiggngé catkowicie
do wewnqtrz, zeby zabezpieczyé grzyb
przed iskrami powstajgcymi podczas
spawania.

3. Zawér zespawad z rurociggiem tak, ze-
by nie powstaty naprezenia.

4. W razie potrzeby zastosowaé odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.

5.4 Sprawdzenie zamontowa-
nego zaworu

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia
w przypadku nieprawidfowego otwierania
urzagdzen i ich czesci pozostajgcych pod ci-
snieniem!
Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzqdze-
niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku
nieprawidfowego obchodzenia sig z nimi,
mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale
z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone
pod cisnieniem mogq spowodowaé po-
wazne okaleczenia, a nawet $mieré.
Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-
lacyjnym:
= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowaé takze energie
resztkowq.

Montaz

= Dang czeéé instalacji i zawdr opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczynag gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sitownika i trzpie-

nia grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowa¢ za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedg utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

EB 8046 PL
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2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

5.4.1 Szczelnosé¢

Przeprowadzenie préby szczelnosci i wybér
metody nalezy do zakresu obowigzkéw ope-
ratora instalaciji. Szczelnos¢ sprawdzaé
zgodnie z obowigzujgcymi w miejscu za-
montowania urzgdzenia normami oraz
przepisami krajowymi i miedzynarodowymi!

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstgpnie napigtymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydtuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn,
patrz dokumentacja sifownika.

W celu sprawdzenia prawidfowosci dziata-
nia zaworu, przed jego pierwszym urucho-
mieniem lub ponownym uruchomieniem na-
lezy przeprowadzié ponizsze préby.

%' Rada

Serwis SAMSON Sp. z o. 0. moze poméc
w zaplanowaniu i przeprowadzeniu préby
szczelnosci odpowiedniej dla Paristwa insta-
lacji.

1. Zamkngé zawdr.

2. Do wlotu zaworu doprowadzi¢ powoli
medium kontrolne. Gwattowny wzrost ci-
$nienia i wywotana tym duza predkosé
przeptywu moggq uszkodzié¢ zawér.

3. Otworzy¢ zawdr.

4. Podwyzszyé cisnienie do wymaganej
wartosci cisnienia prébnego.

5. Sprawdzi¢, czy zawér nie wykazuje nie-
szczelnosci na zewnatrz.

6. Ponownie zredukowaé do zera cisnienie
w przewodzie rurowym i zaworze.

7. W razie potrzeby usungé przyczyne nie-
szczelnodci i ponownie sprawdzié
szczelnosé urzgdzenia.
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5.4.2 Skok

Skok trzpienia sitownika musi by¢ wykony-

wany liniowo i bez szarpnie¢.

= Doprowadzié maksymalny, potem mini-
malny sygnat nastawczy, zeby spraw-
dzi¢ pofozenia kracowe zaworu. Ob-
serwowaé przy tym ruch trzpienia sifow-
nika.

> Sprawdzic’ wskazania wskaznika skoku.

5.4.3 Polozenie
bezpieczenstwa

= Zamknqé przewdd ciénienia nastawcze-
go.

= Sprawdzié, czy zawér jest przestawiany
w przewidziane potozenie bezpieczen-
stwa, patrz rozdz. ,Budowa i sposéb
dziatania”.

5.4.4 Préba cisnieniowa

Przeprowadzenie préby cisnieniowej nalezy
do zakresu odpowiedzialnosci operatora in-
stalacji.

%} Rada

Serwis SAMSON Sp. z 0. 0. moze poméc

w zaplanowaniu i przeprowadzeniu préby
ci$nieniowej odpowiedniej dla Paristwa in-
stalacji.

Podczas préby cisnieniowej nalezy zapew-
nié nastepujgce warunki:

- wciqgnqé grzyb, zeby otworzy¢ zawér;

Montaz

- nie dopuszczaé do wzrostu ciénienia po-
wyzej maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej dla zaworu i instalacii.

EB 8046 PL
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6 Uruchamianie urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzgdzenia i insta-

lacji rurociggowe;!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wac oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

Uruchamianie urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez
ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w gtab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudnia¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sitownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowac¢ energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzgdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuzyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé okulary
ochronne.
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Uruchamianie urzgdzenia

Przed uruchomieniem/ponownym urucho-
mieniem urzqgdzenia upewni¢ sie, Ze:

Zawér regulacyjny jest prawidtowo za-
montowany w rurociggu, patrz rozdz.
~Montaz”.

Préba szczelnoici i sprawdzenie prawi-
dtowosci dziatania zakoriczyty sie pozy-
tywnym wynikiem, patrz ustep ,Spraw-
dzenie zamontowanego zaworu”

w rozdz. ,Montaz”.

Warunki eksploatacyjne w danej czesci
instalacji sq zgodne z danymi przyjetymi
dla doboru zaworu regulacyjnego, patrz
akapit ,Zastosowanie zgodnie z prze-
znaczeniem” w rozdz. ,Wskazéwki do-
tyczqce bezpieczeristwa i dziatar w celu
zapewnienia bezpieczeristwa”.

Uruchomienie urzqdzenia/ponowne uru-
chomienie urzgdzenia

1.

W przypadku duzej réznicy miedzy tem-
peraturg otoczenia a temperaturg me-
dium, lub jesli wymagaijq tego whasciwo-
éci medium, przed uruchomieniem za-
woru nalezy go ochtodzié¢ lub ogrza¢.

. Zamontowane w rurociqgu zawory odci-

najqce otwieraé powoli. Zapobiegnie fo
gwattownemu wzrostowi cisnienia

i uszkodzeniu zaworu przez spowodo-
wang tym duzq predkos¢ przeptywu.
Sprawdzi¢ prawidtowos$é dziatania za-
woru.
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7 Eksploatacja

Po wykonaniu czynnosci zwigzanych z uru-
chomieniem urzqdzenia/ponownym urucho-
mieniem urzgdzenia, zawér jest gotowy do

pracy.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzgdzenia i insta-

lacji rurociggowe;!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wac oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

Eksploatacja

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez
ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w gtab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudnia¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sitownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowac¢ energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzgdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuzyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé okulary
ochronne.
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Eksploatacja

7.1 Praca w trybie
regulacyjnym

W przypadku sitownikéw z pokrettem do
nastawy recznej nalezy, na potrzeby pracy
w normalnym trybie regulacyjnym, pokretto
ustawi¢ w potozeniu neutralnym.

7.2 Obsluga reczna
W przypadku sitownikéw z pokrettem do

nastawy recznej mozna, przy zaniku zasila-

nia, recznie otworzy¢ lub zamkngé zawér.
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Zaktécenia w pracy urzgdzenia

8 Zakiécenia w pracy urzgdzenia

Wskazéwki informujgce o niebezpieczenstwie, wskazéwki ostrzegawcze i ogélne patrz
rozdz. ,Wskazéwki dotyczqce bezpieczeristwa i dziatan w celu zapewnienia bezpieczen-

stwa”
8.1 Rozpoznawanie i usuwanie zaklécen w pracy urzgdzenia
Btqd Mozliwa przyczyna Sposéb postepowania

Mimo doprowadzenia
odpowiedniego
sygnatu trzpien
sifownika i grzyba nie
porusza sieg.

Sitownik jest mecha-
nicznie zablokowany.

Sprawdzi¢ sposéb zamontowania.

Usunqé przyczyne zablokowania sitownika.
OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpien sitownika

i trzpieri grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z powodu
dtuzszej przerwy w uzytkowaniu) moze sie nagle
odblokowaé i poruszaé w niekontrolowany sposéb.
Siegniecie do wnetrza jarzma moze doprowadzi¢
do zgniecenia palcéw/dtoni.

Przed prébg odblokowania trzpienia sitownika

i trzpienia grzyba odtqczyé i zablokowaé zasilanie
pneumatyczne i sygnat nastawczy. Przed
usunieciem blokady zredukowaé energie resztkowq
sitownika (napiecie sprezyny), patrz dokumentacja
sitownika.

Uszkodzona membra-
na sifownika

Patrz dokumentacija sifownika.

Za niskie ci$nienie
nastawcze.

Sprawdzié cisnienie nastawcze.
Sprawdzi¢ szczelnosé przewodu cisnienia
nastawczego.

Trzpier: sifownika
i trzpier grzyba nie
pokonuje cafego skoku.

Za niskie ci$nienie
nastawcze.

Sprawdzié cinienie nastawcze.
Sprawdzi¢ szczelnosé przewodu cisnienia
nastawczego.

Funkcja ograniczenia

skoku aktywna

Patrz dokumentacija sifownika.

Niewtasciwa nastawa
urzgdzeri dodatkowych

Sprawdzi¢ nastawy urzqdzen dodatkowych.

EB 8046 PL
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Zaktécenia w pracy urzqdzenia

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Wiekszy przeptyw me-
dium przy zamknigtym
zaworze (przeciek we-
wnetrzny).

Pomiedzy gniazdem

i grzybem osadzity sie
zanieczyszczenia lub
inne obce ciata.

Odcigé dang czes¢ instalacii i przeptukaé zawér.

w kierunku na ze-
wnatrz (przeciek ze-
wnetrzny).

Zuzyty zespét gniazda | Wymieni¢ gniazdo i grzyb (patrz rozdz. ,Konser-
i grzyba, zwlaszcza wacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem SAMSON
w przypadku grzybéw | Sp. z o.o.
z uszczelnieniem
migkkim.
Zawdr jest nieszczelny | Uszkodzone Wymienié uszczelnienie dtawnicy na nowe (patrz

uszczelnienie diawnicy.

rozdz. ,Konserwacja”) lub skontaktowaé sie z ser-

wisem SAMSON Sp. z o. o.

Rozkrecone pofqczenie
kotnierzowe lub zuzyta
uszczelka ptaska.

Sprawdzi¢ pofgczenie kotnierzowe.

Wymieni¢ uszczelke ptaskg pofqczenia kotnierzo-
wego (patrz rozdz. ,Konserwacja”) lub skontakto-
wad sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Oblodzenie elementu
izolujgcego i/lub ko-
mory uszczelniajqcej.

Uszkodzenie bariery
cyrkulacyjnej.

Wymieni¢ bariere cyrkulacyjng (patrz rozdz. ,Kon-
serwacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem SAM-
SON Sp. z o.0.

i Informacja

W przypadku zaktécers w pracy nie wymienionych w tabeli skontaktowaé sie z serwisem po-
sprzedazowym firmy SAMSON Sp. z o. o.

8.2 Podejmowanie dziatar
w sytuacjach awaryjnych

Podjecie dziatan w sytuacjach awaryjnych
nalezy do obowigzkéw operatora instalacji.

W przypadku zakiécen w pracy zaworu:

1. Zamkngé zawory odcinajgce zamonto-

wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez

zawor.

2. Zdiagnozowaé zaktécenie w pracy,

patrz rozdz. 8.1.

3. Usunqé przyczyne zaktécenia w pracy,
jezeli zostata opisana w niniejszej in-
strukeji montazu i obstugi. W przypadku
innych zaktécen w pracy skontaktowaé
sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

Ponowne uruchomienie urzgdzenia po
usunieciu przyczyny zaklécenia w pracy

Patrz rozdz. ,Uruchomienie urzqdzenia”.
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9 Konserwacja urzgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

W odniesieniu do konserwacji zaworu regu-

lacyjnego zastosowanie majg ponadto na-

stepujgce dokumenty:

- instrukcja montazu i obstugi zamonto-
wanego sifownika, np. B EB 8310-X dla
sitownikéw typu 3271 i typu 3277

- instrukcja > AB 0100 dotyczqgea narze-
dzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia

w przypadku nieprawidfowego otwierania

urzqdzeri i ich czesci pozostajacych pod ci-

snieniem!

Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-

niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku

nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,

mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia

przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale

z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone

pod cisnieniem mogq spowodowad po-

wazne okaleczenia, a nawet $mieré.

Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-

lacyjnym:

= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowa¢ takze energig resztko-
wa.

= Dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

Konserwacja urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-

lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wacd oparzenia.

= Rozgrzaé czesci urzqdzenia i instalacje
rurociggowe.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gluchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wa¢ hatas zwigzany z przeplywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze dojs¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé nausz-
niki ochronne.

EB 8046 PL
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Konserwacja urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo zgniecenia dloni przez
ruchome czesci frzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowaé¢
zasilanie pneumatyczne i sygnat
nastawczy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunieciem
blokady nalezy zredukowac energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji badZ przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstgpnie napigtymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydtuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifowni-
ku zredukowaé wstepne napiecie sprezyn
do zera, patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerstwo okaleczenia przez po-
zostatosé medium w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywac pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wlasciwosci me-
dium, moze powodowac obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia srodkiem zrgcym).
> Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego z po-
wodu zastosowania za duzych lub za ma-
tych momentéw dociggajgcych!
Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyj-
nego muszq by¢ dokrecane z zastosowa-
niem okreslonych momentéw obrotowych.
Za mocno dokregcone elementy ulegajg nad-
miernemu zuzyciu. Za stabo dokrecone ele-
menty mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.
= Stosowaé zalecane momenty dociggajq-
ce, patrz instrukcja » AB 0100.
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O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego w wy-

niku postugiwania sie nieodpowiednimi

narzedziami!

= Postugiwaé sie tylko narzedziami za-
twierdzonymi do stosowania przez firme
SAMSON; patrz instrukcja » AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego w wy-

niku zastosowania nieodpowiednich sma-

row!

> Stosowaé tylko smary dopuszczone
przez firmg SAMSON, patrz instrukcja
» AB 0700.

i Informacja

Przed wysytkq zawdr regulacyjny zostat

przez sprawdzony przez SAMSON.

- Otwarcie zaworu powoduje utrate wazno-
$ci potwierdzonych przez SAMSON wyni-
kéw badar. np. badania przecieku
w gniezdzie i badania szczelnosci (szczel-
nosé w kierunku na zewngtrz).

- Wykonywanie nieopisanych czynnosci
konserwacyjnych i przeprowadzanie na-
praw bez uzgodhnienia z serwisem SAM-
SON Sp. z o. 0. powoduje utrate gwaran-
cji udzielonej na urzqdzenie.

— Jako czesci zamienne stosowaé wytqcznie
nasze oryginalne czesci SAMSON, zgod-
ne z pierwotng specyfikacjq.

Konserwacja urzgdzenia

9.1 Okresowe przeglgdy

kontrolne

W zaleznosci od warunkéw w miejscu za-
montowania stan zaworu regulacyjnego na-
lezy sprawdza¢ w odpowiednich odstepach
czasu, tak aby nie dopusci¢ do ewentual-
nych zaktécert w pracy. Opracowanie odpo-
wiedniego planu kontroli nalezy do zakresu
obowigzkéw operatora instalacji.

%* Rada
Serwis posprzedazowy firmy SAMSON Sp.
z 0. 0. moze poméc w opracowaniu harmo-
nogramu kontroli odpowiedniego dla danej
instalacji.
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Konserwacja urzgdzenia

SAMSON zaleca przeprowadzanie ponizszych czynnosci kontrolnych, ktére mogg byé wy-
konywane w trakcie pracy urzgdzenia.

Kontrola

Sposéb postepowania w przypadku negatywnego wyni-
ku kontroli

Sprawdzi¢, czy wyttoczone lub natto-
czone na zaworze regulacyjnym znaki,
naklejki i tabliczki sq czytelne i kom-
pletne.

Uszkodzone, brakujace lub wadliwe tabliczki lub naklejki
wymieniaé natychmiast na nowe.

Oczysci¢ napisy nieczytelne z powodu zabrudzenia.

Sprawdzenie szczelnosci pofqczen
przewodéw rurowych i uszczelek za-
woru i sifownika.

Sprawdzi¢ potgczenie kotnierzowe (momenty dociggajace)

Wymienié uszczelke ptaskg potgczenia kotnierzowego,
patrz rozdz. 9.4.1

Wymieni¢ bariere cyrkulacyjng i/lub wymienié¢ uszczelnie-
nie dfawnicy, patrz 9.4.2,

Sprawdzenie szczelnosci wewnetrznej
zaworu.

Zamknqé i przeptukaé dang cze$é instalacii, zeby usungé
Zanieczyszczenia i/lub inne obce ciata.

Sprawdzenie, czy zawdér nie ma uszko-
dzeri zewnetrznych (np. korozja).

Uszkodzenia natychmiast usunqé. Jezeli jest to konieczne
wylgczyé w tym celu zawér regulacyijny z eksploatacii,
patrz rozdz. ,Zakoriczenie eksploatacji urzgdzenia®.

Sprawdzenie, czy urzqdzenia dodatko-
we sqg dobrze zamontowane na zawo-
rze.

Dokrecié¢ przytgcza urzadzen dodatkowych.

Sprawdzenie, czy skok trzpienia sifow-
nika i trzpienia grzyba wykonywany
jest liniowo i ptynnie.

W przypadku zablokowania trzpienia sitownika i trzpienia
grzyba usungé blokade.

OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpieri sitownika i trzpien
grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z powodu diuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) moze sie nagle odblokowaé i poruszaé¢
w niekontro|owony sposéb. Siegniecie do wnetrza jarzma
moze doprowadzi¢ do zgniecenia palcéw/dtoni.

Przed prébq odblokowania trzpienia sitownika i trzpienia
grzyba odtgczyé i zablokowaé zasilanie pneumatyczne

i sygnat nastawczy. Przed usunieciem blokady zredukowaé
energie resztkowq sitownika (napiecie sprezyny), patrz do-
kumentacija sitownika.

Jezeli to mozliwe, sprawdzenie pofoze-
nia bezpieczeristwa zaworu przez spo-
wodowanie krétkiej przerwy w zasila-
niu.

Zawér regulacyjny wytaczyé z eksploatacji, patrz rozdz.
+ZakonAczenie eksploatacii urzqdzenia”. Nastepnie ustali¢
przyczyne i ewentualnie usungé usterke, patrz rozdz. ,Za-
kfécenia w pracy”.
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9.2 Przygotowanie urzqgdzenia
do konserwagji

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidlowego demontazu naprezonego
zabezpieczenia przed przekreceniem
trzpienia grzyba!

Jezeli na zaworze zamontowany jest gotowy

do uzycia sitownik, to potéwki (301) obejmy

zabezpieczenia przed przekreceniem trzpie-
nia grzyba sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a trzpieniem (9)
wskutek doprowadzenia sprezonego po-
wietrza i/lub napiecia sprezyn sifownika
nie odkrecaé $rub (303) zabezpieczenia
przed przekreceniem trzpienia grzyba.

= Zabezpieczenie przed przekreceniem
trzpienia grzyba demontowaé tylko
wiedy, gdy sifownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia
grzyba.

1. Przygotowaé materialy i narzedzia po-
trzebne do przeprowadzenia konserwa-
cji urzgdzenia.

2. Zawér regulacyjny wytqczyé z eksplo-
atacji, patrz rozdz. ,Zakoriczenie eks-
ploatacji urzgdzenia”.

3. Na czas przeprowadzenia ponizszych
prac konserwacyjnych zdjgé sitownik
z zaworu (patrz dokumentacia sitownika):

Konserwacja urzgdzenia

-, Wymiana uszczelki ptaskiej”

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy ->
,Zawér przelotowy i tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40”

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

- Wymiana gniazda i grzyba ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

Na czas przeprowadzenia ponizszych
prac konserwacyjnych sitownik moze
pozostaé na zaworze:

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej ->
,Zawér przelotowy i tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40”

- Wymiana gniazda i grzyba ->
,Zawér przelotowy, Class 150
i 300/PN 16 i 40”

i Informacja

W przypadku demontowania sifownika

z ,frzpieniem wysuwanym na zewngtrz” i/
lub w wykonaniu ze wstgpnie napietymi
sprezynami nalezy, w celu wykonania jednej
z czynnosci doprowadzi¢ do sifownika okre-
slone cisnienie nastawcze, patrz dokumenta-
cja sitownika. Po wykonaniu tej czynnosci ci-
$nienie nastawcze nalezy ponownie zredu-
kowaé do zera, a zasilanie musi zosta¢ po-
nownie odfgczone i zablokowane.
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Konserwacja urzgdzenia

% Rada

Firma SAMSON zaleca wymontowanie
zaworu z rurociqgu na czas
przeprowadzania prac konserwacyjnych,
patrz rozdz. ,Demontaz”).

Po odpowiednim przygotowaniu urzgdzenia
mozna przeprowadzi¢ ponizsze prace kon-
serwacyjne:

- Wymiana uszczelki ptaskiej, patrz
rozdz. 9.4.1,

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej, patrz
rozdz. 9.4.2

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy, patrz
rozdz. 9.4.3,

- Wymiana gniazda i grzyba, patrz
rozdz. 9.4.4.

9.3 Montaz zaworu po
przeprowadzeniu
konserwacji urzgdzenia

1. Zamontowaé sitownik, patrz dokumenta-
cja sitownika i rozdz. ,Montaz”.

2. Ustawié poczatek lub koniec zakresu sy-
gnatu, patrz dokumentacja sitownika.

3. Jezeli zawér zostat zdemontowany, za-
monfowaé go ponownie w rurociggu,
patrz rozdz. ,Montaz”.

4. Ponownie uruchomié zawér regulacyiny,
patrz rozdz. ,Uruchomienie urzqdze-
nia”. Spefni¢ wymagania i stosowad sie
do zalecen dotyczqeych uruchamiania/
ponownego uruchamiania urzqdzenial

9.4 Czynnosci konserwacyjne

= Przed przystgpieniem do wykonywania
prac konserwacyjnych zawér regulacyj-
ny musi by¢ odpowiednio przygotowa-
ny, patrz rozdz. 9.2.

= Po zakorczeniu wykonywania prac kon-
serwacyjnych serwisowych a przed po-
nownym uruchomieniem zaworu regula-
cyjnego sprawdzié prawidtowos¢ dziata-
nia urzqdzenia, patrz ustep ,Sprawdza-
nie zamontowanego zaworu” w rozdz.
,Montaz”.

9.4.1 Wymiana uszczelki

plaskiej

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Uszczelke ptaskg wolno wymienia¢ tylko
wtedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujgce warunki:
— Class 150 i 300/PN 16 i 40: sredni-
ca nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
— Class 600 i 900/PN 100 i 160: sred-
nica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
> W celu wymiany uszczelki w zaworach
w innych wykonaniach nalezy skontakto-
wad sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

1. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.
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Konserwacja urzgdzenia

Rys. 9-1: Zawdr przelotowy typu 3246 - Class 150 i 300/PN 16 i 40 (lewa strona) - Class 600
i 900/PN 100 i 160 (prawa strona)

EB 8046 PL
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Konserwacja urzgdzenia

2.

Class 150 i 300/PN 16 i 40: zdjg¢

z korpusu (1) zaworu element izolujgcy
(21) wraz z elementem posrednim (2),
grzybem (5) i przedtuzeniem trzpienia
grzyba (25).

Class 600 i 900/PN 100 i 160: zdjq¢
z korpusu (1) zaworu element izolujgcy
(21) wraz z jarzmem (3) i grzybem (5).
Wyiaé uszczelke ptaskg (17). Starannie
oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
korpusu (1) i elementu (21) izolujgcego.

Nowg uszczelke ptaskq (17) umiesci¢
w korpusie.

. Class 150 i 300/PN 16 i 40: na korpu-

sie (1) zaworu umiesci¢ element izolujg-
cy (21) wraz z elementem posrednim (2),
grzybem (5) i przedtuzeniem trzpienia
grzyba (25).

Class 600 i 900/PN 100 i 160: na kor-
pusie (1) zaworu umiesci¢ element izolu-
jacy (21) wraz z jarzmem (3) i grzybem
(5).

Nalezy pamietaé o nastepujqcych kwe-
stiach:

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
,Montaz”.

. Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

1 korpus 9 nakretka sprzegajqca 30  podktadki zabezpieczajqce

2 element posredni 10 nakretka kontrujgca 32 $ruba

3 jarzmo 14 nakretka korpusu zaworu 33 nakretka

4 gniazdo 15 uszczelnienie dtawnicy 39 uszczelka ptaska (element

5 grzyb (z trzpieniem 17 uszczelka ptaska (uszczelka posredni)
grzyba) korpusu) 86  bariera cyrkulacyjna

8 tuleja gwintowana 21 element izolujgcy 87  tuleja gwintowana
(nakretka uszczelnienia 25  przediuzenie trzpienia 92 nakretka koronowa
dtawnicy) grzyba
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Konserwacja urzgdzenia

9.4.2 Wymiana bqriery lezy skontaktowa¢ sie z serwisem
C)’I'I(Ul a C)’in ei SAMSON Sp. z o.0.
1. Odkrecié¢ stopniowo i naprzemiennie na-
a) Zawér przelotowy kretki (14) korpusu.
i tréidrogowy, Class 150 2. Zdjg¢ z korpusu (1) zaworu element izo-
i 300/PN 16 i 40 lujacy (21) wraz z elementem posrednim
(2), grzybem (5) i przedtuzeniem trzpie-
- nia grzyba (25).
o WSKAZ_OWKA o . 3. Poluzowaé wkret bez tha (88) na tulei
Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi- gwintowanej (87) za pomocg klucza im-
diowo wykonanej konserwacii! busowego.

= Bariere cyrkulacyjng mozna wymienié
tylko wtedy, gdy srednica nominalna za-
woru wynosi SNPS 6/<DN 150.

> W celu wymiany bariery cyrkulacyjnej
w zaworach w innych wykonaniach na-

I 12
BB il }

i Informacja
Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie
wykrecad.

| ENz
4 % \ s
sl S
2 ol
Q| ‘ 4
g | A | \
i I
| N
i N 88
' |
—- T 87
11 Sprezyna 86  Bariera cyrkulacyjna (kompletna)
12 podktadka 87  tuleja gwintowana
70 piericienie uszczelniajgce 88  whkret bez tha

Rys. 9-2: Bariera cyrkulacyjna: do zaworu przelotowego od Class 150 do Class 900 / od PN 16 do
PN 160 (lewa strona) - do zaworu tréjdrogowego Class 150 i 300/PN 16 i 140 (prawa
stronay)
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Konserwacja urzgdzenia

4. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).

5. Wykreci¢ grzyb z trzpieniem grzyba (5)
z przediuzenia trzpienia grzyba (25)

i wyjaé go z elementu izolujgcego (21).

6. Za pomocq odpowiedniego narzedzia
wyciggngé wszystkie czesci bariery cyr-
kulacyjnej z komory uszczelniajqcej.

7. Uszkodzone czesci wymieni¢ na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

8. Za pomocq odpowiedniego narzedzia
umiesci¢ poszczegdlne czedci bariery

cyrkulacyinej w komorze uszczelniajqce.

Czesci uszczelnienia dfawnicy monto-
waé we wlasciwej kolejnosci, patrz
Rys. 9-1.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie uszczelnienia dtawnicy przez

smar!

= Nie smarowad pierscieni uszczelniajg-
cych bariery cyrkulacyjnej.

9. Whkreci¢ tuleje gwintowang (87), ale nie
dokrecad jej do korca.

10. Wsungé grzyb z trzpieniem grzyba (5)
w element izolujgcy (21) i nakrecié na
przedtuzenie trzpienia grzyba (25).
Sprawdzi¢, czy obie podktadki zabez-

12. Dokreci¢ wkret bez tha (88) za pomocg
klucza imbusowego.

13.Na korpusie (1) zaworu umiesci¢ ele-
ment izolujgcy (21) wraz z elementem
posrednim (2), grzybem (5) i przedtuze-
niem frzpienia grzyba (25).
Nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwe-
stiach:
Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.
W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
~Montaz”.

14.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowaé zalecane momenty docig-

gajqce.

b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

pieczajqce (30) znajdujq sie jeszcze

w przediuzeniu trzpienia grzyba. W ra-
zie potrzeby wymienié podktadki na no-
we.

11. Dokreci¢ tuleje gwintowangq (87). Stoso-
waé zalecane momenty dociggajqce.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo wykonanej konserwacii!

= Bariere cyrkulacyjng mozna wymienié
tylko wtedy, gdy srednica nominalna za-
woru wynosi SNPS 4/<DN 100.
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> W celu wymiany bariery cyrkulacyjnej
w zaworach w innych wykonaniach na-
lezy skontaktowa¢ sie z serwisem SAM-
SON Sp. z o.0.

1. Sitownik zdjgé z zaworu, patrz przyna-
lezna dokumentacja sitownika.

2. Odkreci¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

3. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

4. Zdjgé z korpusu (1) zaworu element izo-
lujacy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

5. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10) kon-
trujacq odkreci¢ z trzpienia (5) grzyba.

6. Wykreci¢ gérng tuleje gwintowang (8).

7. Ew. wymieni¢ uszczelnienie dtawnicy,
patrz rozdz. 9.4.3,

8. Poluzowaé wkret bez tha (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocq klu-
cza imbusowego.

Konserwacja urzgdzenia

13. Za pomocg odpowiedniego narzedzia
umiesci¢ poszczegdlne czesci bariery
cyrkulacyinej w komorze uszczelniajqce;.
Czesci uszczelnienia dfawnicy monto-
waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
Rys. 9-2.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie uszczelnienia dtawnicy przez

smar!

= Nie smarowad pierscieni uszczelniajg-
cych bariery cyrkulacyjnej.

i Informacja
Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie
wykrecad.

9. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).
10.Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjaé
z elementu (21) izolujgcego.
11.Za pomocg odpowiedniego narzedzia
wyciggngé wszystkie czesci bariery cyr-
kulacyjnej z komory uszczelniajgce.
12.Uszkodzone czesci wymienié¢ na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie
oczyscic.

14. Wkreci¢ tuleje gwintowang (87), ale nie
dokrecaé jej do korica.

15.Grzyb z trzpieniem grzyba (5) wsungé
w element izolujgcy (21).

16. Dokreci¢ dolng tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty dociggajg-
ce.

17. Dokreci¢ wkret bez tba (88) za pomocg
klucza imbusowego.

18. Wkreci¢ i dokreci¢ gérng tuleje gwinto-
wang (8). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

19.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z trzpieniem
grzyba i grzybem (5).

Nalezy pamietaé o nastepujqcych kwe-
stiach:

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

EB 8046 PL



Konserwacja urzgdzenia

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
,Montaz”.

20.Grzyb (5) mocno weisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

21.Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

22.Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpier
grzyba (5).

R
A
~
S
)
X/
8 tuleja gwintowana (nakretka
uszczelnienia dtawnicy)
11 Sprezyna
12 podktadka
15 uszczelnienie dtawnicy (kompletne)

i 160 (prawa strona)

Rys. 9-3: Uszczelnienie dfawnicy: do zaworu przelotowego i tréjdrogowego od Class 150 do

Class 300 / PN 16 i 40 (lewa strona) - do zaworu przelotowego Class 600 i 900/PN 100

8
92
| 16
| 19/15
i 11
L]
16 zespét pierscieni o profilu V /
pierécienie uszczelniajgce
19 tuleja
39 uszczelka ptaska (element posredni)
92 nakretka koronowa

9-12
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9.4.3 Wymiana uszczelnienia
diawnicy

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Uszczelnienie dfawnicy wolno wymie-
niaé tylko wtedy, gdy spetnione sq jed-
noczesnie nastepujqce warunki:
— Class 150 i 300/PN 16 i 40: éredhi-
ca nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
— Class 600 i 900/PN 100 i 160: sred-
nica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
- W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
2 W celu wymiany uszczelnienia dfawnicy
w zaworach w innych wykonaniach
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

a) Zawér przelotowy
i tréjdrogowy, Class 150
i 300/PN 16i 40

1. Nakretke (9) sprzegajgcq i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z przedtuzenia (25)
trzpienia grzyba.

2. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

3. Wyjqé sruby (32) i nakretki (33).

4. Element posredni (2) ostroznie zdjg¢
z przedtuzenia trzpienia grzyba (25).

Konserwacja urzgdzenia

5. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjaé z komory uszczelniajgcej
wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy.

6. Uszkodzone czesci wymienié na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

7. Wyijq¢ uszczelke ptaskg (39). Starannie
oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
elementu posredniego (2) i elementu izo-
lujgcego (21).

8. Nowg uszczelke ptaskq (39) umiesci¢
w elemencie izolujgcym (21).

9. Wszystkie czeici uszczelniajqce oraz
przedtuzenie (25) trzpienia grzyba po-
smarowaé odpowiednim smarem.

10. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, czesici uszczelnienia fawnicy
ostroznie nasadzi¢ na przedtuzenie trz-
pienia grzyba i wsungé do komory
uszczelniajgcej. Czesci uszczelnienia
dfawnicy montowaé we wiasciwej kolej-
nosci, patrz Rys. 9-3.

11.Element posredni (2) ostroznie nasungé
na przediuzenie trzpienia grzyba (25)

i umiesci¢ na elemencie izolujgcym (21).

12. Element posredni (2) przykreci¢ $rubami
(32) i nakretkami (33) do korpusu zawo-
ru. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

13. Wkrecié i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

14.Nakretke kontrujgeq (10) i nakretke
sprzegajacqg (9) nakreci¢ na przedtuze-
nie trzpienia grzyba (25).
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b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

2. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10)
kontrujgcq odkrecié z trzpienia (5) grzy-
ba.

3. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

4. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjqé z komory uszczelniajqcej
wszystkie czeéci uszczelnienia diawnicy.

5. Uszkodzone czesci wymienié na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

6. Wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy
oraz trzpien (5) grzyba posmarowaé od-
powiednim smarem.

7. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia dfawnicy
umiescié na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeq. Czesci
uszczelnienia dfawnicy montowaé we
wiasciwej kolejnosci, patrz Rys. 9-3.

8. Whkreci¢ i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

9. Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

10. Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpien
grzyba (5).

9.4.4 Wymiana gniazda
i grzyba

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych
gniazda i grzyba w wyniku nieprawidfowo
wykonanej konserwacji!
= Gniazdo i grzyb wymieniaé zawsze

w komplecie.

%' Rada

Jezeli wymieniane sq gniazdo i grzyb, firma
SAMSON zaleca wymienié takze uszczelke
plaskq (patrz rozdz. 9.4.1), bariere cyrkula-
cyjnq (patrz rozdz. 9.4.2) i uszczelnienie
dtawnicy (patrz rozdz. 9.4.3).

a) Zawér przelotowy, Class 150
i 300/PN 16 i 40

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Gniazdo i grzyb wolno wymieniaé tylko
wtedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujgce warunki:
— Srednica nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
- W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
> W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w innych wykonaniach nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

9-14
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1. Odkrecié¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

2. Zdjq¢ z korpusu (1) zaworu element (21)
izolujgcy wraz z przedtuzeniem (25) trz-
pienia grzyba, trzpieniem grzyba i grzy-
bem (5).

3. Wymieni¢ uszczelke ptaskg, patrz
rozdz. 9.4.1.

4. Poluzowaé wkret bez tha (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocq klu-
cza imbusowego.

i Informacja

Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie wykre-
caé.

5. Poluzowaé tuleje gwintowanq (87).

i Informacja

Przy wymianie gniazda i grzyba nie trzeba
catkowicie wykreca¢ tulei gwintowanej.

6. Wymiana bariery cyrkulacyijnej, patrz
rozdz. 9.4.2.

7. Postugujqc sie odpowiednim narzedziem
wykrecié gniazdo (4).

8. Gwint i krawedz uszczelniajgcg nowego
gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

9. Whkreci¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane
momenty dociggajqce.

10. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, odkreci¢ grzyb i trzpien grzyba
(5) od przedtuzenia trzpienia grzyba
(25) i wyjaé z elementu izolujgcego (21).

Konserwacja urzgdzenia

11.Koniec trzpienia nowego grzyba (5) po-
smarowaé odpowiednim smarem.

12. Sprawdzi¢, czy obie podktadki (30) za-
bezpieczajqce znajdujq sie jeszcze
w przedtuzeniu (25) trzpienia grzyba.
W razie potrzeby wymieni¢ podktadki
na nowe.

13.Nowy grzyb z trzpieniem grzyba (5) na-
kreci¢ za pomocg odpowiedniego na-
rzedzia na przedtuzenie trzpienia grzy-
ba (25). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

14. Dokreci¢ dolng tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty dociggajg-
ce.

15. Dokreci¢ wkret bez tba (88) za pomocg
klucza imbusowego.

16.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z przedtuze-
niem trzpienia grzyba (25), trzpieniem
grzyba i grzybem (5).
Nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwe-
stiach:
Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.
W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
»~Montaz”.
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Konserwacja urzgdzenia

17.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowaé zalecane momenty docig-

gajace.

b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

5. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia (5)
grzyba.

6. Wykreci¢ gérnq tuleje gwintowang (8).

7. Wymiana uszczelnienia dtawnicy, patrz
rozdz. 9.4.3,

8. Poluzowaé wkret bez tba (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocgq klu-
cza imbusowego.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacii!
= Gniazdo i grzyb wolno wymieniaé tylko
wiedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujqce warunki:
— Srednica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
— zawodr nie jest wyposazony w roz-
dzielacz strumienia,
— W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
2 W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w innych wykonaniach nalezy
skontaktowad sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

2. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

3. Zdjq¢ z korpusu (1) zaworu element izo-
lujgcy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

4. Wymienié¢ uszczelke ptaskq, patrz
rozdz. 9.4.1.

i Informacja

Whkretu bez tba nie trzeba catkowicie wykre-
caé.

9. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).

i Informacja

Przy wymianie gniazda i grzyba nie trzeba
catkowicie wykreca¢ tulei gwintowane;.

10. Wymiana bariery cyrkulacyinej, patrz
rozdz. 9.4.2.

11.Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjqé
z elementu (21) izolujgcego.

12. Postugujac sie odpowiednim narzedziem
wykreci¢ gniazdo (4).

13.Gwint i krawedz uszczelniajgcg nowego
gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

14. Wkrecié¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane
momenty dociggajgce.

15.Nowy trzpien grzyba (5) posmarowaé
odpowiednim smarem.

16.Nowy grzyb wraz z trzpieniem (5) grzy-
ba wsungé w element (21) izolujqcy.
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17.Dokreci¢ dolnq tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

18. Dokreci¢ wkret bez tha (88) za pomocg
klucza imbusowego.

19. Wkrecié i dokreci¢ gérng tuleje gwinto-
wang (8). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

20.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z trzpieniem
grzyba i grzybem (5).

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié¢ w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-

towanie sitownika na zaworze” w rozdz.

»~Montaz”.

21.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

22.Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

23. Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpien
grzyba (5).

Konserwacja urzgdzenia

¢) Zawér tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo wykonanej konserwacii!

2 W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w zaworze tréjdrogowym nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. z o.0.

9.5 Zamawianie czesci
zamiennych
i eksploatacyjnych
Informacji o czesciach zamiennych, smarach
i narzedziach SAMSON udziela serwis
SAMSON Sp. z 0. o.
Czesci zamienne
Informacija o czesciach zamiennych: patrz
,Dodatek”.
Smary
Informacje o odpowiednich smarach - patrz
instrukcja > AB 0100.
Narzedzia

Informacja o odpowiednich narzedziach -
patrz instrukcja P AB 0100.

EB 8046 PL


https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A11
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A11

9-18

EB 8046 PL



10 Zakoriczenie eksploatacii
urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia

w przypadku nieprawidfowego otwierania

urzqdzeri i ich czesci pozostajacych pod ci-

snieniem!

Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-

niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku

nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,

mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia

przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale

z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone

pod cisnieniem mogq spowodowad po-

wazne okaleczenia, a nawet $mieré.

Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-

lacyjnym:

= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowa¢ takze energie
resztkowq.

= Dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne
lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-
lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

Zakoriczenie eksploatacji urzqgdzenia

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wad oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sitownika i trzpie-

nia grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowa¢
zasilanie pneumatyczne i sygnat
nastawczy.
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Zakoriczenie eksploataciji urzgdzenia

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez po-
zostatosé medivm w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywa¢ pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wtasciwosci me-
dium, moze powodowaé obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia $rodkiem zrgcym).
2 Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

W celu wylgczenia zaworu regulacyjnego

z eksploatacji na czas przeprowadzenia

prac konserwacyinych lub w celu wymonto-

wania go z rurociggu nalezy wykonaé po-
nizsze czynnosci.

1. Zamkngé zawory odcinajgce zamonto-
wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez
zawor.

2. Przewody rurowe i zawér catkowicie
opréznié z medium.

3. Odtqczyé zasilanie pneumatyczne i za-
bezpieczyé urzqdzenie przed jego do-
prowadzeniem, tak zeby wyeliminowaé
ci$nienie w zaworze regulacyjnym.

4. Rozladowaé energie resztkowq.

5. W razie potrzeby odczekaé, az czesci
zaworu i rurociqgu ostygng lub ogrzejq
sie.

10-2
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11 Wymontowywanie
urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-

lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotknigcia moze powodo-

wacd oparzenia.

= Rozgrzaé czesci urzqdzenia i instalacje
rurociggowe.

= Prace wykonywa¢ w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-

nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie sigga¢
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odtqczy¢ i zablokowa¢ za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

Wymontowywanie urzgdzenia

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu duzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunieciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez po-
zostatosé medivm w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywaé pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wiasciwosci me-
dium, moze powodowa¢ obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia srodkiem zrgcym).
> Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sifowniki ze wstepnie napietymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sitowniki takie

mozna rozpoznaé po wydfuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidlowego demontazu naprezonego
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Wymontowywanie urzgdzenia

zabezpieczenia przed przekreceniem trz-

pienia grzyba!

Jezeli na zaworze zamontowany jest gotowy

do uzycia sitownik, to potéwki (301) obejmy

zabezpieczenia przed przekreceniem trzpie-
nia grzyba sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

> W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a trzpieniem (9)
wskutek doprowadzenia sprezonego po-
wietrza i/lub napiecia sprezyn sifownika
nie odkrecaé srub (303) zabezpieczenia
przed przekreceniem trzpienia grzyba.

= Zabezpieczenie przed przekreceniem
trzpienia grzyba demontowaé tylko wte-
dy, gdy sitownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia grzy-
ba.

Przed zdemontowaniem urzgdzenia upew-

ni¢ sie, ze:

- zawdr regulacyjny jest wytgczony z eks-
ploatacii, patrz rozdz. ,Zakonczenie
eksploatacji urzqdzenia”.

11.1 Wymontowywanie zaworu
Z rurociggu

a) Zawoér z kotnierzami

1. Zdbezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego niezaleznie od jego potgczenia
Z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Rozkreci¢ polgczenie kotnierzowe.

3. Zawér wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

b) Zawory z koricéwkami do
wspawania

1. Zdbezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego niezaleznie od jego potgczenia
Z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Roztqczyé potgczenie spawane
rurociqgu.

3. Zawdr wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

11.2 Demontowanie sitownika

Patrz dokumentacja sifownika.
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12 Naprawa urzgdzenia

Jezeli zawér regulacyjny nie pracuje prawi-
dtowo lub jest catkowicie niesprawny, nale-
zy go naprawié lub wymienié na nowy.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku niewtasci-

wie przeprowadzonych prac konserwacyj-

nych i napraw!

= Nie wykonywa¢ samodzielnie prac kon-
serwacyjnych ani napraw.

= W sprawie konserwacji i naprawy urzq-
dzenia skontaktowaé sie z serwisem
SAMSON Sp. z o. o.

12.1 Wysylanie urzqdzer do ser-
wisu SAMSON Sp. z o. o.

Uszkodzone urzgdzenia mozna wystaé do
naprawy do serwisu SAMSON Sp. z 0. o.

Wysytajac urzgdzenie do serwisu SAMSON
Sp. z 0. o. lub przygotowuijqc je do zwrotu
nalezy:

1. W przypadku urzqdzen specjalnych ty-
péw postepowaé zgodnie z zasadami
okreslonymi dla nietypowych sytuacii,
patrz informacije na stronie internetowe;
» www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service..

2. O przesylce zwrotnej nalezy poinformo-
waé, wysylajac wiadomosé na adres
poczty elektronicznej P> retouren@sam-
songroup.com i podajgc nastepujgce in-
formacie:

Naprawa urzgdzenia

- Niezaleznie od tego, czy urzgdzenie
zostanie wystane do serwisu
SAMSON Sp. z 0. 0., czy do
SAMSON AG we Frankfurcie n.
Menem, w zgloszeniu prosze podaé
nastepujqce informacje: typ
urzqdzenia,

- numer artykutu

- ID wariantu wykonania

- oryginalne zaméwienie lub
zapotrzebowanie.

- Jezeli urzqdzenie ma zostaé wystane
do SAMSON AG we Frankfurcie n.
Menem: wypetnione oéwiadczenie
w sprawie skazenia; stosowny formu-
larz jest dostepny pod adresem
» www.samsongroup.com > Service

& Support > After Sales Service. .

W przypadku wysytania urzqdzenia do
SAMSON AG we Frankfurcie n. Menem:
po weryfikacji zapytania SAMSON we
Frankfurcie n. Menem przesle Paristwu
formularz zwrotu towaru (RMA).

3. Formularz RMA oraz wypetnione i pod-
pisane oéwiadczenie w sprawie skaze-
nia umiesci¢ w widocznym miejscu na
zewngtrz paczki.

4. Wysta¢ urzqdzenie na adres podany na
formularzu RMA,

i Informacja
Szczegdtowe informacje dotyczqce przesytki
urzqdzeni lub postepowania ze zwrotami sq
podane pod adresem » www.samsongroup.
com > Service & Support > After Sales
Service.
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Utylizacja

13 Utylizacja

= Utylizujgc urzgdzenie stosowad sie do
przepiséw miejscowych, krajowych
i miedzynarodowych.

= Nie wyrzuca¢ zadnych czeéci, smaréw
i niebezpiecznych materiatéw jako
odpadéw komunalnych.
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14 Certyfikaty

Deklaracje zamieszczono na nastepnych
stronach:

- deklaracja zgodnosci z dyrektywaq
2014/68/EU w sprawie urzqdzer
ci$nieniowych:

- kraj produkeji: Niemcy,
patrz s. 14-2
- kraj produkeji: Francja,
patrz strony od 14-3 do 14-4

- deklaracja zgodnosci zaworéw regula-

cyinych typu 3246-1 i typu 3246-7 z eu-

ropejskq dyrektywg maszynowq
2006/42/WE, patrz strona 14-5

- oéwiadczenie dotyczqgce zgodnosci z dy-

rektywg 2006/42/WE w sprawie ma-
szyn montazu zaworu typu 3246 z si-

townikami innymi niz typu 3271 lub typu

3277, patrz s. 14-6

Wydrukowane certyfikaty przedstawiajq
stan na moment oddania do druku.
Najnowsze certyfikaty sq dostepne

w Infernecie na stronie internetowe;|
produktu:

» www.samsongroup.com > Products &
Applications > Product Selector > Valves >
3246

Inne, dodatkowe certyfikaty udostepniane sq

na zapytanie.

Certyfikaty

EB 8046 PL
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EU DECLARATION OF CONFORMITY
TRANSLATION

Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-20-DEU-rev-A
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole resposibility.

Devices Series Type Version
DIN, bocy of cast iron from DN 150, body of sghercidal-graphite kron, from DN 100,
Globe vahve 240 241 fluids G2, L1, L2%
DINANS, body of stoel, etz all fluds
TN, Body of cast Iron from DN 150, bady of spharoidal-graghits iran, from DN 100,
Theee-way valve 240 3244 fluds 62, L1, 12"
DINIANSI, body of steel, etz., all fids
valve 240 3248 DINANSI, al fluids
Globe vaive 250 3251 DINGANSI, al fluics
Globa valve 250 2251-E DIMANSI, al fuids
Theee-way valve 250 3253 DINIANSI, body of steel, et all fluds
Globe vaiva 250 3254 CINJANSI, 3l flulcs
Angia vale | 250 3258 DINJANSI, all fluics
Spiit-body vaive 250 3288 OIN, all fluds
Angio vahe 250 3259 DIN, all fluids o
3281 DINIANS, all fluids
peritl DIKANS, all fulcs
s
team-converting valva 280 2288 ol fuids
3288 CHN, all fluids
DHN, body of sieel, eic., all fluids
Globe vaive V2001 3B/ ANS, ol fuids
DN, body of steel, eic., all fluids
These-way valve V01 2323 Lk B
Angle seat valve — 3353 DN, body of steel, eic., all fuids
33811 DINIANS, singla platn with welding ends, all fuids
Silancer 3381 33813 DINAMSL allbuics
33814 DINIANSL, single atienuation platie multi-slage with wekiing ends, al fluds
Globe valve 240 Jza amLHummumm\mmumez.u.m
Cryogenic valve 240 3246 DINIANSL, all fuids
Three-way valve 250 3263 DIN, bedy of cast iron from DN200 PH16, fluds G2, L1, L29
Globe valve 280 | 321 ANSL all fuids
Angle vale 200 3206 ANS, all fuids
Gioba valve 500 3501 ANS, all fuids
Angle valve 530 3506 ANSL all fuids
Cryogenic valve 530 3508 ANSI, NPS 3 1o NPS 8, Class 900, all Muids
Control valve = 3505 ANEL all fuids
i Gases according 1o Article #1)cJ), second indent
Liguids sccording 1o Articke 4(1 Kc.i)
thal the ucts ment with the rements of the
D of the of the Council on the harmonization of the laws of the
Member States relating to the making available on the market of pressura equipment A1) Lol ik
Apglied conformi for fuids to Article 4(1) Modulo H LaDaew Vet
The manufacturer’s quality management syatem is mondiored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours du T 92800 PUTEAUX ~ LA DEFENSE
Technical standards applied: DIN EN12516-2, DIN EN12516-3, ASME B16.34
Manutacturer: SAMSON AG, Welsmuellersirasse 3, 80314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfun am Main, 7 April 2021
Dr. Andreas Widl Dr. Thomas Steckermpiter
Chisf Exscutive Officer (CEO) Chinf Technology Officer (CTO)
Ravision 08
Classification: Public - SAMSON AK LSCHAFT - Wei 3 - 50314 Frankfurt am Main, Germany Page 1of1
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DECLARATION UE DE CONFORMITE 1/2
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG
DCo012
Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A 2021-06

Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
SAMSON REGULATION SAS erklart in alleiniger Verantwortung fiir folgende Produkte:

Appareils / Devices / Geréte Type / Typ Exécution / Version / Ausfiihrung
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Spharoguss :
3241 GJS-400-18-LT

DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
ANSI - corps en fonte grise / body of cast iron / Gehause Grauguss: A126 B
CI 250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
3241 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 1"2- 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Sphéroguss :

Vanne de régulation passage droit /
globe valve / Durchgangsventil 3241

" . 3244 GJS-400-18-LT
Vanne de régulation § voles | S-way DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, 12 )
alve [ Drei-eg il 3244 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehéus_e Gussstahl_
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3251 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 200 NPS 1 % — 8 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
3252 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
Vanne haute pression / High pressure DN 32 — 80 PNmax 400 NPS 1 % — 3 Clmax 2500 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
valve / Hochdruckventil 3252 DIN - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
DN 100 PNmax 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
. " DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehdause Gussstahl
Vanne équerre / Angle valve / Eckventi 3256 N 32200 NPS 1 %4 8 Tous fides al fids / alle Fiide
Vanne a segment sphérique / Segment 3310 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
ball valve / Kugelsegmentventil DN 40 — 300 NPS 1 % — 12 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3321 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 100 CI 150 - 300 NPS 1"2- 4 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne papillon / Butterfly valve / Stell- 3331 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
klappe DN 50 — 400 NPS 2 - 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide

DIN & ANSI corps en fonte spheroldale aciers moulé & forgé / body of spheroidal graphite
iron, cast & forged steel / Gehause Sphéaroguss, G
DN 125 — 150 NPS 5— 6 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 150 Pinax 1= 20°c 16 bar NPS 6 Pmax 1=70°¢ 230 psi_Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
Gussstahl & Schmiedestahl
DN 65 — 150 PmaxT=20:c 40 bar NPS 2 "2 — 6 pmax T=70°F 580 psi
Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 *
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 32 — 125 PmaxT=20c 63 bar NPS 1 %4 — 5 F’max 1=70°F 910 psi
Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehduse Spharoguss :

Vanne & membrane / Diaphragm valve /
Membran-Ventil 3345

Vanne alimentaire / Sanitary valve / 3347
Hygienisches Ventil

3351 GJS-400-18-LT
. DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
Vanne Tout ou F;er:// Or:-Olf Valve / Auf- 3351 ANSI - corps en fonte grise / body of cast iron / Gehause Grauguss: A126 B
u Vent 5 C1250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2
3351 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Bride de mesure / Measure flange / 5090 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messflansch DN 40 — 500 NPS 1.5 - 20
Tube de mesure / Measure tube / 5091 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messrohr DN 40 — 500 NPS 1.5 — 20

) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i) / Gases nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. ¢) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i) / Flssigkeiten nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. c) ii)

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857

Tél.: +33 (0)4 7204 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 » E-mail: france@samsongroup.com Internet: www.samson.fr IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Sociéteé par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Credit Lyonnais N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 2814Z IBAN FR9830002019360000060035B41 * BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DECLARATION UE DE CONFORMITE
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A

2/2

DC012
2021-06

la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement: / die Konformitat mit nachfolgender Anfor-

derung:

La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression /
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of
the Member States relatmg of the making available on the market of pressure equipment /
des und des Rates zur Harmonisierung der Rechtsvor-
schriften der Mitgli uber die i von Druckgeréten auf dem Markt

2014/68/UE
2014/68/EU

Du/ of / vom
15.05.2014

Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1
Applled conformlty assessmen! procedure for fluids according to Article 4 (
fahren fiir Fluide nach Art. 4 Abs.1

Module H / Modul
H

certificat n° /
Zertifikat-Nr.
CE-0062-PED-H-
SAM 001-20-FRA-
rev-A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied / Angewandte technische Spezifikation :

DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systeme de controle Qualité du fabricant est effectué par 'organisme de certification suivant :

The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:

Das Qualitatssicherungssy 1 des H wird von folgender benannter Stelle Giberwacht:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Fabricant / manufacturer / Hersteller : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 11/06/21

W
Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Directeur Stratégie et Developpement / Head of Strategy and Responsable QSE / QSE Manager
Development
'SAMSON REGULATION * 1 rue Jean Corona * 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél.: +33 (0)4 72 04 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 « E-mail: Internet: fr IBAN FR7630004018570002200215245 * BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siege social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 » Banque 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 28142
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex 11, section 1.A. of the Directive 2006/42/EC

For the following products:
Types 3246-1/-7 Pneumatic Control Valves consisting of the Type 3246 Valve and
Type 3271/Type 3277 Pneumatic Actuator

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Machinery Directive 2006/42/EC.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:

- Type 3246 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8046

- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure
regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this |
declaration of conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified in |
§35 and § 46 of the Guide to Application of the Machinery Directive 2006/42/EC issued by the
European Commission. In the SAMSON Manual H 02 titled "Appropriate Machinery Components for
SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity of Final Machinery”, SAMSON |
defines the specifications and properties of appropriate machinery components that can be mounted

onto the above specified final machinery. ‘

Referenced technical standards andfor specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir Armaturen,
Mai 2018" [German only]

- VCI, VDMA, VGE: "Zusatzdokument zum _Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) —
Bedeutung fir Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on
DIN EN 1SO 12100:2011-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating
instructions of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting
and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismillerstraBe 3, 80314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 27 November 2020

LL /&@Z‘M& [ 2 e -

Peter Arzbach Peter Scheermesser
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision no. 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismillerstralie 3 - 60314 Frankfurt, Germany Page 1 of 1
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DECLARATION OF INCORPORATION

TRANSLATION

D

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3246 Pneumatic Control Valve

We certify that the Type 3246 Pneumatic Control Valves are partly completed machinery as
defined in the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated
in Annex |, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical
documentation described in Annex VI, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery Di-
rective 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the process medium and operating pressure in the valve as well as by the signal pressure
and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the docu-
ments are available in electronic form on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to:
- Type 3246 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8046

Referenced technical standards and/or specifications:
WVCI, VDMA, VGB: Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, May 2018
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: Zusatzdokument zum _Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir
Armaturen” vom Mai 2018 [German only], based on DIN EN 1SO 12100:2011-03

Comments:

- See mounting and operating instructions for residual hazards

2 Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.
Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismiillerstraBe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 27 November 2020

Ll MM 1Y 2 frtrie

Peter Arzbach Peter Scheermesser |
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision no. 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT i 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1
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15 Dodatek

Dodatek

15.1 Momenty dociggajqgce, smary i narzedzia

Patrz instrukcja > AB 0100 dotyczgca narzedzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

15.2 Czesci zamienne

1 korpus 70 pierscien uszczelniajqcy
2 element posredni 77 Tabliczka (kierunek przeptywu)
3 jarzmo 80 tabliczka znamionowa
4 Gniazdo" 81 nitokotek
5 grzyb (z trzpieniem grzyba) 82 sruba
8 tuleja gwintowana (nakretka 83 zaczep
uszczelnienia dfawnicy) 84 wskaznik skoku
9 nakretka sprzegajaca 85 ¢ruba
10 nakretka kontrujgea 86 Bariera cyrkulacyjna (kompletna)
11 Sprezyna 87 tuleja gwintowana (na barierze
12 podktadka cyrkulacyjnej)
13 kotek pionowy 88 wkret bez tha
14 nakretka korpusu zaworu 92 nakretka koronowa
15 uszczelnienie dtawnicy (kompletne) 141 Dolne gniazdo
16 zespét pierscieni o profilu V ) W przypadku zaworu tréjdrogowego: gérne
gniazdo

17 uszczelka ptaska (uszczelka korpusu)
19 tuleja

21 element izolujgcy

25 przediuzenie trzpienia grzyba

30 podktadki zabezpieczajqce

32 $ruba

33 nakretka

39 uszczelka ptaska (na elemencie
posrednim)

EB 8046 PL
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Dodatek

15.3 Serwis
Serwis firmy SAMSON Sp. z o. o. stuzy

pomocq w zakresie przeprowadzania
konserwacyinych i napraw urzqdzer oraz
usuwania przyczyn zakfécer w pracy lub
uszkodzen urzgdzen.

E-mail
Z serwisem posprzedazowym mozna sie
skontaktowaé, wysytajac wiadomosé na

adres poczty elekironicznej
aftersalesservice@samsongroup.com.

Adresy SAMSON Sp. z o. o., oddziatéw
i punktu serwisowego

Adresy spétki SAMSON AG, jej spétek
zaleznych, oddziatéw i punktéw
serwisowych znajdujq sie na stronie
internetowej www.samson.com.pl

i w katalogu urzgdzen firmy SAMSON.

Wymagane informacje

Kierujgc pytania do producenta oraz
ustalenia przyczyny zaktécer w pracy

urzgdzenia prosze podaé nastepujace dane:

— numer zamdwienia i pozycji
w zamdwieniu

- typ, numer wyrobu, $rednica nominalna
i wykonanie zaworu

- ciénienie i temperatura medium

- przeptyw w m3/h

- Kierunek przeptywu

- zakres sygnatu nominalnego sitownika
(np. od 0,2 bar do 1 bar)

- czy zamontowano filtr2

- rysunek montazowy.

15-4
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