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Hinweis zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsan-
leitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur si-
cheren Montage und Bedienung an.

Die Hinweise und Anweisungen dieser EB sind verbindlich
fur den Umgang mit PFEIFFER-Geraten. Die bildlichen Dar-
stellungen und lllustrationen in dieser EB sind beispielhaft
und daher als Prinzipdarstellungen aufzufassen.

= FUr die sichere und sachgerechte Anwendung, diese EB
vor Gebrauch sorgfaltig lesen und fur spateres Nach-
schlagen aufbewahren.

= Bei Fragen, die Uber den Inhalt dieser EB hinausgehen,
kontaktieren Sie bitte den After Sales Service von
PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH.

= Diese Anleitung gilt nur fir den Kugelhahn selbst, fur
den aufgebauten Antrieb gilt die jeweilige Anleitung zu-
satzlich.

Hinweise und ihre Bedeutung

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zu schweren Ver-
letzungen fiihren

Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren kénnen

© HinweErs
Sachschdden und Fehlfunktionen

m Info

Informative Erlduterungen

3¢ Tipp
Praktische Empfehlungen
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1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen

1.1 BestimmungsgemadRe Verwendung

Der PFEIFFER-Kugelhahn BR 26d ist handbetatigt oder in

Kombination mit einem Antrieb, fir die Volumenstrom-,

Druck- und Temperaturregelung von flussigen, gasformi-
gen oder dampfférmigen Medien bestimmt.

— Der Kugelhahn und sein Antrieb sind fur genau defi-
nierte Bedingungen ausgelegt (z. B. Betriebsdruck, ein-
gesetztes Medium, Temperatur).

— Daher muss der Betreiber sicherstellen, dass der Ku-
gelhahn nur dort zum Einsatz kommt, wo die Einsatz-
bedingungen den bei der Bestellung zugrunde gelegten
Auslegungskriterien entsprechen.

- Falls der Betreiber den Kugelhahn in anderen Anwen-
dungen oder Umgebungen einsetzen mochte, muss er
hierfur Ricksprache mit PFEIFFER halten.

- Handbetatigte Kugelhahne sind ausschlieBlich dazu be-
stimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem, Medien
innerhalb der zugelassenen Druck- und Temperatur-
grenzen abzusperren, durchzuleiten oder zu regeln.

- Automatisierte Kugelhdhne sind ausschlieBlich dazu
bestimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem und
nach Anschluss des Antriebs an die Steuerung, Medien
innerhalb der zugelassenen Druck- und Temperatur-
grenzen abzusperren, durchzuleiten oder zu regeln.

- Im Typenblatt ist der zugelassene Druck- und Tempera-
turbereich fur diese Kugelhahne beschrieben
> TB 26d.

— Fur Kugelhahne gelten dieselben Sicherheitsvorschrif-
ten wie fur das Rohrleitungssystem, in das sie einge-
baut sind und wie fir das Steuerungssystem, an das
der Antrieb angeschlossen wird.

Diese vorliegende Anleitung gibt nur solche Sicher-
heitshinweise, die fur Kugelhdhne zusatzlich zu beach-
ten sind.

Zusatzliche Sicherheitshinweise kdnnen in den Anlei-
tungen der Antriebsbaugruppen enthalten sein.

- Es wird vorausgesetzt, dass bei bestimmungsgemaRer
Verwendung dieses Kapitel beachtet wird.

Vernuinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung und

nicht bestimmungsgemae Verwendung

Der Kugelhahn ist nicht fur die folgenden Einsatzgebiete

geeignet:

- Einsatz aulRerhalb der durch die technischen Daten
und durch die bei Auslegung definierten Grenzen.

- Einsatz auBerhalb der durch die am Kugelhahn ange-
bauten Peripheriegerate definierten Grenzen.

Ferner entsprechen folgende Tatigkeiten nicht der bestim-

mungsgemalien Verwendung:

- Verwendung von Ersatzteilen, die von Dritten stam-
men.

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

— Ausfuhrung von nicht beschriebenen Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten.

Qualifikation des Bedienpersonals

Der Kugelhahn darf nur fur druckfihrende Rohrleitungen
sachkundiges Fachpersonal, das mit der Montage, der In-
betriebnahme und dem Betrieb dieses Produktes vertraut
ist, demontiert, zerlegt, montiert und in Betrieb genom-
men werden.

— Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungs-
anleitung sind Personen, die auf Grund ihrer fachlichen
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen sowie
ihrer Kenntnisse der einschlagigen Normen die ihnen
Ubertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefah-
ren erkennen kénnen.

Persénliche Schutzausriistung

PFEIFFER empfiehlt je nach eingesetztem Medium die fol-
gende Schutzausrustung:

— Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz
beim Einsatz heiler, kalter, aggressiver und/oder at-
zender Medien.

— Gehorschutz bei Arbeiten in Armaturennahe.

— Weitere Schutzausristung beim Anlagenbetreiber er-
fragen.

Verbot von Modifikationen

Jegliche Modifikationen am Produkt sind ohne Ruckspra-
che mit PFEIFFER nicht gestattet.

Bei Zuwiderhandlungen erlischt die Gewahrleistung und
Produktgarantie. PFEIFFER haftet nicht fur eventuell resul-
tierende Sach- und Personenschaden.

Schutzeinrichtungen

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt der automatisierte Ku-
gelhahn selbsttatig eine bestimmte Sicherheitsstellung ein,
vgl. Sicherheitsstellungen im Kapitel ,3 Aufbau und Wir-
kungsweise”.

— Die Sicherheitsstellung entspricht der Wirkrichtung und
ist auf dem Typenschild des Antriebs eingetragen, vgl.
Antriebsdokumentation.

— Die Armatur ist in den Potentialausgleich der Anlage
mit einzubeziehen.

Warnung vor Restgefahren

Um Personen- oder Sachschaden vorzubeugen, missen
Betreiber und Bedienpersonal Gefahrdungen, die am Ku-
gelhahn vom Durchflussmedium und Betriebsdruck sowie
vom Stelldruck und von beweglichen Teilen ausgehen kon-
nen, durch geeignete MaRnahmen verhindern.

— Dazu mussen Betreiber und Bedienpersonal alle Ge-
fahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise dieser
Einbau- und Bedienungsanleitung befolgen.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist fUr den einwandfreien Betrieb sowie fur
die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften verantwortlich.

- Der Betreiber ist verpflichtet, dem Bedienpersonal die-
se Einbau- und Bedienungsanleitung und die mitgel-
tenden Dokumente zur Verflgung zu stellen und das
Bedienpersonal in der sachgerechten Bedienung zu un-
terweisen.

— Weiterhin muss der Betreiber sicherstellen, dass das
Bedienpersonal oder Dritte nicht gefahrdet werden.

Es ist nicht in der Verantwortung von PFEIFFER und des-
halb beim Gebrauch des Kugelhahns sicherzustellen, dass:

- Der Kugelhahn nur bestimmungsgemal? so verwendet
wird, wie in diesem Kapitel beschrieben ist.

- Eine Antriebseinheit, die nachtraglich auf den Kugel-
hahn aufgebaut wurde, dem Kugelhahn angepasst und
das max. Drehmoment beachtet wurde sowie in den
Endstellungen, insbesondere in der Offenstellung des
Kugelhahns korrekt justiert ist.

- Das Rohrleitungssystem und das Steuerungssystem
fachgerecht installiert wurden und regelmaRig tber-
pruft werden. Die Wanddicke des Gehduses des Kugel-
hahns ist so bemessen, dass fur ein solchermalien
fachgerecht verlegtes Rohrleitungssystem eine Zusatz-
last in der tblichen GréRBenordnung berucksichtigt ist.

- Die Armatur fachgerecht an diese Systeme angeschlos-
sen ist.

- In diesem Rohrleitungssystem die tblichen Durchfluss-
geschwindigkeiten im Dauerbetrieb nicht Gberschritten
werden.

- Beiabnormalen Betriebsbedingungen wie Schwingun-
gen, Wasserschlage, Kavitation und auch geringflgige
Anteile von Feststoffen im Medium, insbesondere
schleilende, mit PFEIFFER Rlcksprache genommen
wird.

Sorgfaltspflicht des Bedienpersonals

Das Bedienpersonal muss mit der vorliegenden Einbau-
und Bedienungsanleitung und mit den mitgeltenden Do-
kumenten vertraut sein und sich an die darin aufgefuhrten
Gefahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise halten.

DarUber hinaus muss das Bedienpersonal mit den gelten-
den Vorschriften beztglich Arbeitssicherheit und Unfall-
verhitung vertraut sein und diese einhalten.

Mitgeltende Normen und Richtlinien

- Die Kugelhahne erftllen die Anforderungen der euro-
paischen Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und der eu-
ropaischen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Bei Kugelhdhnen, die mit der CE-Kennzeichnung verse-
hen sind, gibt die Konformitatserklarung Auskunft Gber
das angewandte Konformitatsbewertungsverfahren.

Die entsprechenden Konformitatserklarungen stehen
im Anhang dieser EB zur Verfugung, vgl. Kapitel , 14
Zertifikate".

— PFEIFFER-Armaturen haben nach einer Zindgefahren-
bewertung entsprechend DIN EN ISO 80079-36 keine
eigenen potentiellen Zindquellen und fallen somit
nicht unter die Richtlinie 2014/34/EU.

Eine CE-Kennzeichnung in Anlehnung an diese Norm ist
nicht zulassig. Die Einbeziehung der Armaturen in den
Potentialausgleich einer Anlage gilt unabhangig von
der Richtlinie fur alle Metallteile in explosionsgefahrde-
ten Bereichen.

1.2 Hinweise zu méglichen schweren
Personenschaden

Gefahren und Unwirksamkeit der Gewdhrleistung!

Bei Nichtbeachtung der nachfolgenden Gefahren- und Warn-
hinweise kénnen Gefahren entstehen und die Gewdhrleistung
von PFEIFFER unwirksam werden.

= Nachfolgende Gefahren- und Warnhinweise befoigen.

= Bei Riickfragen PFEIFFER kontaktieren:

Gefahren und Schéden durch ungeeignete Kugelhdhne!

Kugelhdhne deren zugelassene Druck-/Temperaturbereich

=,Rating”) fiir die Betriebsbedingung nicht ausreichen, kén-

nen Gefahr fiir den Benutzer bedeuten und Schéden im Rohr-

leitungssystem verursachen.

= Nur Kugelhdhne betreiben, deren zugelassener Druck-/
Temperaturbereich (=,Rating”) fur die Betriebsbedingung
ausreichen. (vgl. Typenblatt » TB 26d)

Berstgefahr des Druckgeriits!

Kugelhdhne und Rohrleitungen sind Druckgerdite. Jedes un-

sachgemdfe Offnen kann zum Zerbersten von Kugelhahnbau-

teilen fiihren.

= Maximal zuldssigen Druck fiir Kugelhahn und Anlage be-
achten.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn betroffene Anlagenteile und
Kugelhahn drucklos setzen.

= Vor dem Ausbau des Kugelhahns aus der Rohrleitung
Druck in der Rohrleitung ganz abbauen, damit das Medi-
um nicht unkontrolliert aus der Leitung austritt.

= Kugelhahn in Offenstellung bringen, damit der Druck in
der Kugel abgebaut ist.

= Medium aus betroffenen Anlagenteilen und Kugelhahn
entleeren. (Schutzausrtistung tragen)

1-2

EB 26d_DE
) Ausgabe Mai 2025
Technische Anderungen vorbehalten



1.3 Hinweise zu méglichen Personen-
schaden

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und
Rohrleitungen!
Je nach eingesetztem Medium kénnen Kugelhahnbauteile und
Rohrleitungen sehr heifs oder sehr kalt werden und bei Beriih-
rung Verbrennungen fiihren.
= Kugelhdhne bei Betriebstemperaturen >+50 °C oder
<-20 °C zusammen mit den Rohrleitungsanschliissen ge-
gen Beriihrung schiitzen.

Quetschgefahr durch bewegliche Teile!

Der Kugelhahn enthdlt bewegliche Teile (Antriebsstange,

Schaltwelle und Handhebel), die beim Hineingreifen zu

Quetschungen fihren kénnen.

= Im Betrieb nicht in die Konsole greifen.

= Bei Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

Verletzungsgefahr wihrend des Schaltvorgangs bei Test-

Idufen an nicht in die Rohrleitung eingebauten Kugelhdh-

nen!

= Nicht in den Kugelhahn greifen. Erhebliche Verletzungen
kénnen die Folge sein.

Verletzungsgefahr durch Entliiften des Antriebs!

Im Betrieb kommt es im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen

und SchliefSen des Kugelhahns zum Entliiften des Antriebs.

= Kugelhahn so einbauen, dass der Antrieb nicht auf Augen-
héhe entliiftet.

= Geeignete Schallddmpfer und Stopfen verwenden.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Kugelhdhne, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfe-

dern ausgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung.

= Vor Arbeiten am Antrieb, Kraft der Federvorspannung auf-
heben, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Kugelhahn!

Wenn ein Kugelhahn aus einer Rohrleitung ausgebaut werden

muss, kann Medium aus der Leitung oder aus dem Kugelhahn

austreten.

= Bei gesundheitsschddlichen oder geféhrlichen Medien
muss die Rohrleitung vollstdndig entleert sein, bevor ein
Kugelhahn ausgebaut wird.

= Vorsicht bei Riicksténden, die aus der Leitung nachfliefSen
oder die in Totrédumen verblieben sind.

Gefahren durch falsche Verwendung des Kugelhahns!

Die falsche Verwendung des Kugelhahns kann Gefahr ftir den

Benutzer bedeuten und Schdden im Rohrleitungssystem verur-

sachen, die dann nicht mehr im Verantwortungsbereich von

PFEIFFER liegen.

= Die ausgewdhlten Werkstoffe der medienberiihrten Teile
des Kugelhahns mussen fiir die verwendeten Medien, Drii-
cke und Temperaturen geeignet sein.

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Verletzungsgefahr durch Lésen der Gehduseverschrau-

bungen!

Wenn die Gehduseverschraubung gelést werden muss, kann

Medium aus dem Kugelhahn austreten.

= Die Verschraubung an der Verbindung von Gehduseteilen
darf nur nach Ausbau des Kugelhahns geldst oder gelo-
ckert werden.

= Bei Wiedermontage die Schrauben nach Tabelle 15-1 und
15-2 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente” mit einem Dreh-
momentschliissel festziehen.

Gefahren durch die Benutzung als Endarmatur!

Bei normalem Betrieb, insbesondere bei gasformigen, heifsen

und/oder geféhrlichen Medien kann herausspritzendes Me-

dium Gefahren verursachen. Es muss berticksichtigt werden,

dass es sich in der Regel um geféhrliche Medien handelt!

= Am freien Anschlussstutzen muss ein Blindflansch montiert
oder der Kugelhahn gegen unbefugte Betdtigung gesichert
sein.

= Wird ein Kugelhahn als Endarmatur in einer druckfiihren-
den Leitung gedffnet, darf dies mit aller Vorsicht nur so er-
folgen, dass das herausspritzende Medium keinen Scha-
den verursacht.

1.4 Hinweise zu moéglichen Sachschaden

O HinweErs

Beschddigung des Kugelhahns durch Verunreinigungen!

Durch Verunreinigungen (z. B. Feststoffteilchen) in den Rohrlei-

tungen kann der Kugelhahn beschddigt werden.

= Die Reinigung der Rohrleitungen in der Anlage liegt in der
Verantwortung des Anlagenbetreibers.

= Rohrleitungen vor Inbetriebnahme durchspiilen.

= Maximal zuldssigen Druck fiir Kugelhahn und Anlage be-
achten.

Beschddigung des Kugelhahns durch ungeeignete Medi-

umseigenschaften!

Der Kugelhahn ist fiir ein Medium mit bestimmten Eigenschaf-

ten ausgelegt. Andere Medien kénnen den Kugelhahn beschd-

digen.

= Nur Medium verwenden, das den Auslegungskriterien ent-
spricht.

Beschddigung des Kugelhahns und Leckagen durch zu ho-

he oder zu niedrige Anzugsmomente!

Die Bauteile des Kugelhahns mtissen mit bestimmten Drehmo-

menten angezogen werden. Abweichende Drehmomente kén-

nen zu Leckage oder Beschddigung des Kugelhahns fiihren.

= Zu fest angezogene Bauteile unterliegen iibermdfigem
Verschleifs.

= Zu leicht angezogene Bauteile kénnen Leckagen verursa-
chen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1 und 15-2 im
Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

O Hinwers

Beschddigung des Kugelhahns durch unzuldssige Druck-

steigerung!

Bei einem Kugelhahn ist in gedffneter und geschlossener Stel-

lung ein Medium in geringer Menge im Gehduse eingeschlos-

sen.

= Kugelhahn mit optionaler Druckentlastungsbohrung ver-
wenden, wenn die Méglichkeit besteht, dass der abge-
schlossene, mit Medium versehene Kugelraum durch du-
Sere Warmeeinwirkung aufgeheizt werden kdnnte. (Ver-
meidung von unzuléssigem Druckanstieg durch Wechsel
der Aggregatzustdinde.)

Besonderheiten beim Einsatz fiir Regelzwecke!
= Beim Einsatz fiir Regelzwecke die Einschrédnkungen in den
oben genannten Typenbldttern beachten.

Abweichung der Losbrech- und Betdtigungskrifte durch

Nichtbetitigung des Kugelhahns!

In Abhéngigkeit der Dauer der Nichtbetdtigung, kénnen die

aufzuwendenden Losbrech- und Betdtigungskrdfte erheblich

von den Stellkraftangaben im Typenblatt abweichen.

Es wird empfohlen den Kugelhahn in regelmdfSigen Abstdnden

zu betdtigen.

= Unter Berlicksichtigung der Bauart sollte eine Betdtigung
unterjéhrig erfolgen.

= Die Dauer der Nichtbetétigung bei der Anfrage angeben,
damit dieser Umstand bei der Antriebsauslegung bertick-
sichtigt werden kann.

= Bei nachtrdglichem Antriebsanbau durch den Betreiber
liegt die korrekte Antriebsauslegung im Hinblick auf die
Dauer der Nichtbetdtigung nicht mehr im Verantwortungs-
bereich von PFEIFFER.

Beschddigung des Kugelhahns durch Anlagenvibrationen!
= Handbetatigte Kugelhahne bei starken Anlagenvibratio-
nen gegebenenfalls mit AbschlieRvorrichtung gegen

selbsttatiges verstellen sichern.

Beschddigung des Kugelhahns durch ungeeignete Werk-

zeuge!

Ungeeignete Werkzeuge kénnen zu Beschddigungen am Kugel-

hahn fiihren.

= Fir Arbeiten am Kugelhahn werden geeignete Werkzeuge
bendtigt, vgl. Kapitel , 15.1.3 Werkzeuge”.

Beschddigung des Kugelhahns durch ungeeignete

Schmiermittel!

Ungeeignete Schmiermittel kénnen die Oberfldche angreifen

und beschddigen.

= Der Werkstoff des Kugelhahns erfordert geeignete Schmier-
mittel, vgl. Kapitel ,15.1.2 Schmiermittel”.

1.5 Warnhinweise am Gerat

Warnung vor beweglichen Teilen

Bild 1-1:

Warnung vor beweglichen Teilen

Es besteht die Gefahr von Quetschungen durch die Dreh-
bewegungen der Antriebs- und Schaltwelle, wenn in die
Konsole gegriffen wird, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist. Auf
Wunsch des Betreibers kann ein Warnhinweis an der Ar-
matur angebracht werden.

1-4
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2 Kennzeichnungen am Gerat

Kennzeichnungen am Gerat

Jeder Kugelhahn tragt in der Regel die folgende Kennzeichnung.

Tabelle 2-1: Kennzeichnung auf dem Typenschild und am Gehduse des Kugelhahns

Pos. far Kennzeichnung Bemerkung
1 |Hersteller PFEIFFER Adresse siehe Kapitel ,15.3 Service”
2 | Armaturentyp BR (und Zahlenwert) | z. B. BR 26d = Baureihe 26d, siehe Katalog PFEIFFER
3 | Gehausewerkstoff |z.B.1.4408 Werkstoffnorm nach DIN EN 110213-4
4 | GroRe DN (und Zahlenwert) | Zahlenwert in [mm], z. B. DN 80 / Zahlenwert in [inch], z. B. NPS3
5 maximaler Druck PN (und Zahlenwert) | Zahlenwert in [bar], z. B. PN 40 / Zahlenwert in [inch], z. B. cl150, bei Raumtempera-
tur
max. zul. Betriebs- | TS (und Zahlenwert) PS und TS sind hier zusammengehdrige Werte bei max. zuldssiger Betriebstempe-
. temperatur ratur mit dem max. zulassigen Betriebstberdruck, vgl. auch Druck-Temperatur Dia-
max. zul. Betriebs- | PS (und Zahlenwert) gramm im Typenblatt » T8 26d.
druck
7 | Prafdruck PT (und Zahlenwert) In Abhangigkeit des Gerates ist der Prufdruck zu beachten
35 1234 /001 /001
L Armaturennummer innerhalb der Position
Herstellnummer 2. B. 351234/001/001 Position in der Kommission
ab 2018
Kommission
Baujahr (39=2019, 30=2020, 31=2021, 32=2022,
33=2023, 34=2024, 35=2025 usw.)
21 1234 /001 /001
L Armaturennummer innerhalb der Position
g | Herstellnummer Position in der Kommission
2009 bis 2017 z. B. 211234/001/001
Kommission
Baujahr (29=2009, 20=2010, 21=2011, 22=2012
Usw.)
207 1234 /001 /001
L Armaturennummer innerhalb der Position
H.erstellnummer 2 B. 2071234/001/001 Position in der Kommission
bis 2008
Kommission
Baujahr (205=2005, 206=2006, 207=2007 usw.)
9 | Baujahr z.B. 2025 Auf Kundenwunsch wird das Baujahr extra an der Armatur angebracht
. Konformitat CE Die Konformitat wird separat vom PFEIFFER bescheinigt
Kennzahl 0035 .Benannte Stelle” nach EU-Richtlinie = TUV Rheinland Service GmbH
11 | Durchflussrichtung | = Achtung: siehe Hinweis im Kapitel ,5.4 Kugelhahn in die Rohrleitung einbauen”
12 | TA-Luft 2021 Stempel
13 | Data/Matrix-Code Aufkleber

E] Info

Kennzeichnungen am Gehduse und auf dem Typenschild mussen erhalten bleiben, damit die Armatur identifizierbar bleibt.
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Kennzeichnungen am Gerat

2.1 Kennzeichnungsrichtlinien fur BR 26d

2.1.1 Kennzeichnungsrichtlinie fiir DN 15, DN 25 und DN 40

-M -P
-N -Q
- O (Option) -R
-A -A
-B -B
-C -C
-D -D
-E -E
-F -F
-G
-G
-T
1 2
-B
-A
-J
-K
-L
- H (Option)
2 1
Bild 2-1:  Kennzeichnungsort bei DN 15, DN 25 und DN 40
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Kennzeichnungen am Gerat

Tabelle 2-2: Kennzeichnungsort und Art der Kennzeichnung bei DN 15, DN 25 und DN 40

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung PFEIFFER

Schmelzennummer

CE-Kennzeichnung (ab DN 32)

P-Stempel (Werksachverstandiger)

Montagestempel (Montage, Festigkeit, Dichtheit, Personal-
nummer)

H&S-Stempel

Kennzeichnung im Grundgehduse erhaben eingegossen

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingraviert

TA-Luft-Stempel

Kommissionsnummer

Armaturenklasse / TAG-Nummer, etc. (vgl. Betriebsauftrag)

Gegebenenfalls Kennzeichnung , T*

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung PFEIFFER

Schmelzennummer

F-Anschluss

Losbrechmoment bei Ap = 3,5 bar

Maximal zuldssiges Drehmoment

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen

Kennzeichnung im Rohrleitungsflansch eingraviert

Kennzeichnung im Gehause erhaben eingegossen

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen / ein-
graviert

Kennzeichnung im Stopfbuchsflansch eingraviert
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Kennzeichnungen am Gerat

2.1.2 Kennzeichnungsrichtlinie fiir DN 50

-P
-M :g

-N

- O (Option)

-J
-H -K
-L

-A
-B -A
-D -B
-C -C
-E -D
-F -E
-F
-G -G
-T

1 2
-B
-A
2 1
Bild 2-2: Kennzeichnungsort bei DN 50
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Kennzeichnungen am Gerat

Tabelle 2-3: Kennzeichnungsort und Art der Kennzeichnung bei DN 50

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung PFEIFFER

Schmelzennummer

CE-Kennzeichnung

Kommissionsnummer

Armaturenklasse / TAG-Nummer, etc. (vgl. Betriebsauftrag)

Gegebenenfalls Kennzeichnung , 7"

Kennzeichnung im Grundgehduse erhaben eingegossen

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingraviert

Kennzeichnung im Rohrleitungsflansch eingraviert

TA-Luft-Stempel

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung PFEIFFER

Schmelzennummer

P-Stempel (Werksachverstandiger)

Montagestempel (Montage, Festigkeit, Dichtheit, Personal-
nummer)

H&S-Stempel

F-Anschluss

Losbrechmoment bei Ap = 3,5 bar

Maximal zuldssiges Drehmoment

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen

Kennzeichnung im Gehause erhaben eingegossen

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen / ein-
graviert

Kennzeichnung im Stopfbuchsflansch eingraviert
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Kennzeichnungen am Gerat

2.1.3 Kennzeichnungsrichtlinie fiir DN 80 und DN 100

-G

-D

-E

-F

-H -P

-] -Q

-K -R

-L

-T
-G

-A A

-B B

-C -C
-D
-E
-F

-M

-N

- O (Option)
1
-B
-A
2
Bild 2-3: Kennzeichnungsort bei DN 80 und DN 100
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Kennzeichnungen am Gerat

Tabelle 2-4: Kennzeichnungsort und Art der Kennzeichnung bei DN 80 und DN 100

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung Pfeiffer

Schmelzennummer

CE-Kennzeichnung

P-Stempel (Werksachverstandiger)

Montagestempel (Montage, Festigkeit, Dichtheit, Personal-
nummer)

H&S-Stempel

Kennzeichnung im Grundgehduse erhaben eingegossen

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingraviert

TA-Luft-Stempel

Kommissionsnummer

Armaturenklasse / TAG-Nummer, etc. (vgl. Betriebsauftrag)

Gegebenenfalls Kennzeichnung , T*

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Zeichnungsnummer

Nennweite / Nenndruck (DN / PN oder ND / cl)

Baureihe (BR)

Kennzeichnung Pfeiffer

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen

Kennzeichnung im Rohrleitungsflansch eingraviert

Kennzeichnung im Gehduseteilungsflansch erhaben eingegos-
sen

Schmelzennummer

F-Anschluss

Losbrechmoment bei Ap = 3,5 bar

Maximal zuldssiges Drehmoment

Herstellerkennzeichen

Werkstoff

Kennzeichnung im Gehauseteilungsflansch eingeschlagen / ein-
graviert

Kennzeichnung im Stopfbuchsflansch eingraviert
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Kennzeichnungen am Gerat

2.2 Typenschild

2.2.1

Vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Typenschild des Antriebs

2.3 Werkstoffkennzeichnung

Die Kugelhahne sind am Gehduse mit der Werkstoffanga-
be gekennzeichnet vgl. Tabelle 2-1 und Tabelle 2-2 bis 2-4.
Weitere Angaben kénnen bei PFEIFFER erfragt werden.

2.4 Elektronisches Typenschild

PFEIFFER-Armaturen kénnen mit einem elektronischen Ty-
penschild ausgerUstet werden. Wichtige Merkmale des
elektronischen Typenschilds sind die Seriennummer sowie
der DataMatrix-Code.

Dies dient der Umsetzung der IEC 61406 bei SAMSON-Pro-
dukten.
Auf einer geratespezifischen Webseite stehen nach Einga-

be der Seriennummer oder nach Einscannen des DataMat-
rix-Codes alle wichtigen Gerate-Informationen zur Verfu-

gung.

2.4.1 Typenschild mit QR-Code

QR-Code

24

341234000/001/001

Electronic
name plate

Seriennummer

16

A -

Bild 2-4: Elektronisches Typenschild

2.4.2 Positionen des elektronischen Typenschilds

(bei kurzem Seitengehduse)

T
/

Typenschild
16 mm x 24 mm
mit QR-Code

Bild 2-5: Lage des elektronischen Typenschilds

Typenschild
16 mm x 24 mm
mit QR-Code
Typenschild
16 mm x 24 mm
mit QR-Code

Typenschild

16 mm x 24 mm

mit QR-Code

(wahlweise rechts oder links)
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2.5 TA-Luft Kennzeichen

PFEIFFER-Kugelhdhne kénnen mit einer Packung nach TA-
Luft ausgerustet werden. Dies dient der Umsetzung der
TA-Luft 2021 bei PFEIFFER-Produkten.

Die nach TA-Luft ausgeflUhrten Kugelhahne werden mit ei-
nem Stempel auf dem Gehauseteilungsflansch gekenn-
zeichnet, vgl. Bild 2-1 bis 2-3.

2.5.1 TA-Luft Stempel

MaRstab 5:1

Bild 2-6: Stempel

Kennzeichnungen am Gerat
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Kennzeichnungen am Gerat

2-10 EB 26d_DE
Ausgabe Mai 2025
Technische Anderungen vorbehalten



3 Aufbau und Wirkungsweise

Funktions- und Wirkungsweise

Die Kugelhahne der BR 26d kdnnen bidirektional bei vol-
lem Durchgang durchstréomt werden.

Die Kugel (3) mit ihrem zylindrischen Durchlass ist um die
Schaltwelle (5) schwenkbar gelagert.

Der Schwenkwinkel der Kugel beeinflusst den Durchfluss
Uber die zwischen Gehause (1) und Kugelkanal freigegebe-
nen Flache.

Die Abdichtung der Kugel (3) erfolgt Uber austauschbare
Sitzringe (4).

Die Schaltwelle ist durch eine PTFE-Dachmanschettenpa-
ckung (12) abgedichtet. Die Vorspannung ubernehmen Tel-
lerfedern (11) die oberhalb der Packung angeordnet sind.

Die nach aulBen gefuihrte Schaltwelle ist mit einem Hand-
hebel ausgerustet. Optional kann ein pneumatischer
Schwenkantrieb oder Handgetriebe adaptiert werden.

m Info

Der Kugelhahn kann auch fur Regelzwecke eingesetzt
werden, vgl. Datenblatt » DB 20a-kd

Sicherheitsstellung

Je nach Anbau des pneumatischen Antriebs hat der Kugel-
hahn zwei Sicherheitsstellungen, die bei Druckentlastung
sowie bei Ausfall der Hilfsenergie wirksam werden:

- Kugelhahn mit Antrieb ,,Feder schlieBt"” [FC]:

Bei Ausfall der Hilfsenergie wird der Kugelhahn ge-
schlossen.

Das Offnen des Kugelhahns erfolgt bei steigendem
Stelldruck gegen die Kraft der Federn.

- Kugelhahn mit Antrieb ,,Feder 6ffnet” [FOI:

Bei Ausfall der Hilfsenergie wird der Kugelhahn ged&ff-
net.

Das Schliel3en des Kugelhahns erfolgt bei steigendem
Stelldruck gegen die Kraft der Federn.

Anderung der Sicherheitsstellung

Die Sicherheitsstellung des Antriebs kann bei Bedarf um-
gekehrt werden, vgl. hierzu die Einbau- und Bedienungs-
anleitung fur den jeweiligen pneumatischen Antrieb.

Bedienelemente und Funktionen

Kugelhahn BR 26d wahlweise in folgenden Ausfihrungen:
— Mit Handhebel (DN 15 bis 100 oder NPS1 bis 4)

- Mit Handgetriebe

— Mit PFEIFFER-Schwenkantrieb BR 31a

— Mit Schwenkantriebe weiterer Fabrikate (Einzelheiten
siehe jeweiliges Datenblatt).

Aufbau und Wirkungsweise

3.1 Varianten

— Gehause in Stahl 1.0619 / A216 WCB

— Sicherheitsschaltwellenabdichtung

— Heizmantel, Edelstahl mit diversen Adaptionen
Flanschausfiihrungen nach DIN EN 1092

— Einsatz als Regelkugelhahn durch Kennliniensitzring

— Gehause / Dichtung / Kugel Modifikationen

3.2 Zusatzliche Einbauten

Schmutzfanger

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Kugelhahn einen Schmutz-
fanger einzubauen.

Ein Schmutzfanger verhindert, dass Feststoffanteile im Me-
dium, den Kugelhahn beschadigen.

Bypass und Absperrarmatur

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Schmutzfanger und hinter
dem Kugelhahn je eine Absperrarmatur einzubauen und
einen Bypass anzulegen.

Durch einen Bypass muss bei Instandhaltungs- und Repa-
raturarbeiten am Kugelhahn nicht die gesamte Anlage au-
RBer Betrieb genommen werden.

Isolierung

Zur Reduktion des Durchgangs von Warmeenergie konnen
Kugelhahne einisoliert werden.

Gegebenenfalls Hinweise im Kapitel ,5 Montage” beach-
ten.

Priufanschluss

Es besteht die Mdglichkeit mittels Prufanschluss (z. B. G%")
am oberen Flansch zwischen Sitzringe und Packung zu de-
dektieren.

Greifschutz

Fur Einsatzbedingungen, in denen ein erh6éhtes Mal’ an Si-
cherheit notwendig ist (z. B. wenn der Kugelhahn auch flr
nicht geschultes Fachpersonal frei zuganglich ist), bietet
PFEIFFER ein Schutzgitter an, um eine Quetschgefahr
durch bewegliche Teile (Antriebs- und Schaltwelle) auszu-
schliel3en.

Die Gefahrdungsbeurteilung der Anlage durch den Betrei-
ber gibt Aufschluss, ob die Installation dieser Schutzein-
richtung zum sicheren Betrieb des Kugelhahns in der Anla-
ge erforderlich ist.

3.3 Anbaugerite

Fur die Armatur ist folgendes Zubehor wahlweise einzeln
oder in Kombinationen erhaltlich:

EB 26d_DE
Ausgabe Mai 2025
Technische Anderungen vorbehalten

3-1



Aufbau und Wirkungsweise

- AbschlieRBvorrichtung

- Schaltwellenverlangerung (100 mm Standard)

- Pneumatische oder elektrische Schwenkantriebe

- Stellungsregler (bei Option Regelkugelhahn)

- Kennliniensitzring (bei Option Regelkugelhahn)

- Endschalter

- Magnetventile

- Filter-Reduzierstationen

- Heizmantel

Andere Anbauten nach Spezifikation auf Anfrage maglich.

3.4 Technische Daten

Die Typenschilder von Kugelhahn und Antrieb bieten Infor-
mationen zur Ausfuhrung der Armatur, vgl. Kapitel ,,2
Kennzeichnungen am Gerat).

m Info
Ausflihrliche Informationen stehen im Typenblatt » TB 26d
zur Verfiigung.

3.5 Zusammenbau der Kugelhdhne

Die Kugelhahne BR 26d in der ,Standard” Ausfuhrung wei-
sen konstruktive Unterschiede zur ,Fire-Safe” Ausfuhrung
auf, so dass sie nicht in einer Bauanleitung erfasst werden
kénnen.

- Im Kapitel 3.5.1 wird der Zusammenbau des Kugel-
hahns in Standard-Ausfiihrung beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.2 wird der Zusammenbau des Kugel-
hahns in Fire-Safe Ausfiihrung beschrieben.

Vorbereitung des Zusammenbaus

Zur Montage des Kugelhahns mussen alle Teile vorbereitet
werden, d. h. die Teile werden sorgfaltig gereinigt und auf
eine weiche Unterlage (Gummimatte o. a.) gelegt.

Zu berucksichtigen ist, dass Kunststoffteile fast immer
weich und sehr empfindlich sind und insbesondere die
Dichtungsflachen nicht beschadigt werden durfen.

3.5.1 Zusammenbau des Kugelhahns in

Standard-Ausfiihrung

3.5.1.1 Zusammenbau des
Grundgehauses
= Grundgehause (1) mit dem Flansch nach unten auf eine

ebene und saubere Arbeitsunterlage stellen, so dass
der Innenraum des Kugelhahns gut erreichbar ist.

Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefe-
dert

= Sitzring (4a) in das Grundgehause einfihren.

Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, angefedert
= Tellerfedermantel (20) auf Tellerfeder (19) aufziehen.

E] Info
Tellerfedermantel so aufziehen, dass die lange Seite des Man-

tels zum Gehduse und die kurze Seite zum Sitzring platziert
wird. Die Dichtfunktion ist so gewdhrleistet.

= Ummantelte Tellerfeder (19) in die Gehausekammern
des Grundgehause (1) einlegen.

= Sitzring (4a) bis auf die Tellerfeder eindrtcken.

Weitere Montage fiir beide Ausfiihrungen

= Lagerbuchse (7) mit einer leichten Drehbewegung auf
die Schaltwelle (5) schieben.

= Schaltwelle (5) zusammen mit der Lagerbuchse (7) von
innen durch die Schaltwellendurchfihrung im Grund-
gehause (1) einfUhren.

O Hinwers
= Dichtfliche der Schaltwelle (5) dabei nicht beschédigen.

© HinweErs

Beschddigung durch falsche Schmiermittel bei der Monta-
ge des Kugelhahns!

PFEIFFER empfiehlt fiir die jeweiligen Einsatzbereiche des Ku-
gelhahns geeignete Schmiermittel, vgl. Kapitel 15.1.2

= Lagerbuchse (7) mit Schaltwelle (5) ohne verkanten in
die Eindrehung im Grundgehause (1) positionieren.

= Schaltwelle (5) so drehen, dass der Zweiflach senkrecht
zur Arbeitsunterlage steht.

= Kugel (3) vorsichtig einsetzen.

¢ Tipp
Dichtungen leicht mit Silikonspray benetzen.

m Info

Die in den Zeichnungen dargestellte Lage und Anordnung der
Einzelteile ist bei der Montage einzuhalten.

= Dichtungen (9 und 10) in die jeweiligen Ausdrehungen
im Grundgehause (1) einlegen.

3-2
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Aufbau und Wirkungsweise

Anordnung der Tellerfedern

== =s=—===

bei 3 Stlick bei 4 Stiick bei 5 Stiick

6

weich dichtend
angefedert

5

I

-
A

)]

/
1

20 4a/4b

(¢

weich dichtend
nicht angefedert

4a/4b

Bild 3-1:  Schnittzeichnung des Kugelhahns BR 26d in Standard-Ausfiihrung
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7
Ansicht bei Ausfiihrung

PTFE-
Dachmanschettenpackung

14 4b 2

Tabelle 3-1: Stlickliste

Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Grundgehduse 10 Dichtung
2 Seitengehduse 11 Tellerfedersatz
3 Kugel 12 Packung
4 Sitzring 13 Schraube
5 Schaltwelle 14" Schraube / Stiftschraube
6 Stopfbuchsflansch 15" Mutter
7 Lagerbuchse 19 Tellerfeder
8 Lagerbuchse 20 Tellerfedermantel
9 Dichtung

" Abhéngig von der Nennweite kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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Aufbau und Wirkungsweise

3.5.1.2 Zusammenbau des
Seitengehduses
= Seitengehause (2) mit dem Flansch nach unten auf eine

ebene und saubere Arbeitsunterlage stellen, so dass
der Innenraum des Kugelhahns gut erreichbar ist.

Ausfiuhrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefe-
dert oder einseitig angefedert

= Sitzring (4b) in die Gehdusekammern des Seitengehau-
se (2) einfUhren.

Ausfihrung weichdichtende Sitzringe, beidseitig ange-
federt

= Tellerfedermantel (20) auf Tellerfeder (19) aufziehen.

m Info

Tellerfedermantel so aufziehen, dass die lange Seite des Man-
tels zum Gehduse und die kurze Seite zum Sitzring platziert
wird.

Die Dichtfunktion ist so gewdhrleistet.

= Ummantelte Tellerfeder (19) in die Gehausekammern
des Seitengehause (2) einlegen.

= Sitzring (4b) bis auf die Tellerfeder eindricken.

Weitere Montage fiir alle Ausfiilhrungen

= Seitengehduse (2) mit dem vormontierten Sitzring (4b)
auf das Grundgehause (1) setzen.

3.5.1.3 Endmontage des Kugelhahns

= Seitengehause (2) so drehen, dass die Verbohrungen
der beiden Gehauseteile (1 und 2) Ubereinander liegen.

= Schrauben (14) leicht einfetten.

= Gehauseteile mit Schrauben (14) gleichmal3ig und
wechselseitig verschrauben.

O HiNnwEIs

Beschddigungen durch unsachgemdflen Montage!
= Darauf achten, dass Schaltwelle und Lagerbuchse nicht
verkanten.

@ Info

—Abhdngig von der Nennweite kbnnen Stiftschrauben (14) mit
Muttern (15) oder Schrauben (14) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment zum Anziehen der Verbindung
der Gehduseteile, vgl. Tabelle 15-1 und 15-2 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente”.

Ausfuhrung mit Dachmanschettenpackung

= Dachmanschettenpackung (12) in der Reihenfolge
Grundring, V-Manschetten und Druckring mit leicht
drehender Bewegung Uber die montierte Schaltwelle
(5) schieben und in die Packungsaufnahme des Grund-
gehauses (1) einlegen. Anordnung der V-Manschetten,
vgl. Bild 3-1.

= Tellerfedersatz (11) auf die Dachmanschettenpackung
(12) legen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-1.

Ausfuhrung mit M-PTFE Keilringpackung
= Montage der Keilringpackung bei PFEIFFER anfragen.

= Tellerfedersatz (11) auf die Keilringpackung (12) legen.
Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-1.

Weitere Montage fiir alle Ausfuhrungen

= Lagerbuchse (8) in den Stopfbuchsflansch (6) eindri-
cken.

= Stopfbuchsflansch (6) Gber die Schaltwelle (5) auf das
Grundgehause (1) aufsetzen.

= Schrauben (13) leicht einfetten.

= Stopfbuchsflansch (6) mit den Schrauben (13) justieren
und gleichmaRig und wechselseitig anziehen.

E Info

—Das zuldssige Drehmoment zum Anziehen der Stopfbuchse
siehe Tabelle 15-1 und 15-3 im Kapitel , 15.1.1 Anzugsmo-
mente”.,

- Vor der Dichtheitspriifung sollte der Kugelhahn einige Male
betdtigt werden, damit sich die Kugel auf den Sitzringen zen-
trieren kann und somit optimal abdichtet.

3.5.2 Zusammenbau des Kugelhahns in
Fire-Safe Ausfuhrung

3.5.2.1 Zusammenbau des
Grundgehauses
= Grundgehause (1) mit dem Flansch nach unten auf eine

ebene und saubere Arbeitsunterlage stellen, so dass
der Innenraum des Kugelhahns gut erreichbar ist.

Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefe-
dert

= Sitzring (4a) in das Grundgehause einfuhren.

Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, angefedert
= Tellerfedermantel (20) auf Tellerfeder (19) aufziehen.
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Aufbau und Wirkungsweise

Ansicht bei Ausfithrung mit 16
PTFE- 18 Ansicht bei Ausfiihrung mit
Dachmanschettenpackung 17 Graphitpackung
Anordnung der Tellerfedern .
1 18
17
= = 12
bei 3 Stiick bei 4 Stiick bei 5 Sttick "
7
12
7
weich dichtend
angefedert 13
20 4a/4b
weich dichtend
nicht angefedert
1 4a 3 2
Bild 3-2:  Schnittzeichnung des Kugelhahns BR 26d in Fire-Safe Ausfiihrung
Tabelle 3-2: Stiickliste
Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung

1 Grundgehause 12 Packung

2 Seitengehduse 13 Schraube

3 Kugel 147 Schraube / Stiftschraube

4 Sitzring 157 Mutter

5/ Schaltwelle 16 Ring

6 Stopfbuchsflansch 17 Ring

7 Lagerbuchse 18 Buchse

9 Dichtung 19 Tellerfeder

10 Dichtung 20 Tellerfedermantel

11 Tellerfedersatz
" Abhangig von der Nennweite kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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Aufbau und Wirkungsweise

E Info
Tellerfedermantel so aufziehen, dass die lange Seite des Man-
tels zum Gehduse und die kurze Seite zum Sitzring platziert

wird. Die Dichtfunktion ist so gewdhrleistet.

= Ummantelte Tellerfeder (19) in die Gehausekammern
des Grundgehause (1) einlegen.

= Sitzring (4a) bis auf die Tellerfeder eindrticken.

Weitere Montage fiir alle Ausfilhrungen
= Lagerbuchse (7) mit einer leichten Drehbewegung auf
die Schaltwelle (5) schieben.

= Schaltwelle (5) zusammen mit der Lagerbuchse (7) von
innen durch die Schaltwellendurchfihrung im Grund-
gehause (1) einfuhren.

© HinweErs
Dichtfidche der Schaltwelle (5) dabei nicht beschddigen.

= Lagerbuchse (7) mit Schaltwelle (5) ohne verkanten in
die Eindrehung im Grundgehause (1) positionieren.

= Schaltwelle (5) nun so drehen, dass der Zweiflach senk-
recht zur Arbeitsunterlage steht.

= Kugel (3) vorsichtig einsetzen.

3¢ Tipp

Dichtungen leicht mit Silikonspray benetzen.

= Dichtungen (9 und 10) in die jeweiligen Ausdrehungen
im Grundgehause (1) einlegen.

3.5.2.2 Zusammenbau des
Seitengehauses
= Seitengehause (2) mit dem Flansch nach unten auf eine

ebene und saubere Arbeitsunterlage stellen, so dass
der Innenraum des Kugelhahns gut erreichbar ist.

Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefe-
dert oder einseitig angefedert

= Sitzring (4b) in die Gehdausekammern des Seitengehau-
se (2) einfUhren.

Ausfihrung weichdichtende Sitzringe, beidseitig ange-
federt

= Tellerfedermantel (20) auf Tellerfeder (19) aufziehen.

E Info
Tellerfedermantel so aufziehen, dass die lange Seite des Man-
tels zum Gehduse und die kurze Seite zum Sitzring platziert

wird. Die Dichtfunktion ist so gewdhrleistet.

= Ummantelte Tellerfeder (19) in die Gehausekammern
des Seitengehause (2) einlegen.

= Sitzring (4b) bis auf die Tellerfeder eindricken.

Weitere Montage fiir alle Ausfuhrungen

= Seitengehduse (2) mit dem vormontierten Sitzring (4b)
auf das Grundgehause (1) setzen.

3.5.2.3 Endmontage des Kugelhahns

= Seitengehduse (2) so drehen, dass die Verbohrungen
der beiden Gehauseteile (1 und 2) Ubereinander liegen.

= Schrauben (14) leicht einfetten.

= Gehauseteile mit Schrauben (14) gleichmaRig und
wechselseitig verschrauben.

O HinweErs

Beschddigungen durch unsachgeméflen Montage!
= Darauf achten, dass Schaltwelle und Lagerbuchse nicht
verkanten.

E] Info

—Abhdngig von der Nennweite kbnnen Stiftschrauben (14) mit
Muttern (15) oder Schrauben (14) verbaut sein.

— Das zuldssige Drehmoment zum Anziehen der Verbindung
der Gehduseteile, vgl. Tabelle 15-1 und 15-2 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente”.

Ausfuhrung mit Dachmanschettenpackung

= Dachmanschettenpackung (12) in der Reihenfolge
Grundring, V-Manschetten und Druckring mit leicht
drehender Bewegung Uber die montierte Schaltwelle
(5) schieben und in die Packungsaufnahme des Grund-
gehauses (1) einlegen. Anordnung der V-Manschetten,
vgl. Bild 3-2.

= Tellerfedersatz (11) auf die Dachmanschettenpackung
(12) legen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-2.

Ausfuhrung mit Graphitpackung

= Graphitpackung (12) mit einer leicht drehenden Bewe-
gung Uber die Schaltwelle (5) schieben und in die Pa-
ckungsaufnahme des Grundgehauses (1) einlegen, vgl.
Bild 3-2.

= Zuerst Grundring einlegen.
= Packungsringe einzeln eingelegen.

= Jeder eingelegte Packungsring mit speziellem Press-
werkzeug verpressen.

E Info
Packungsringe versetzt einlegen, damit die Teilung der Pa-
ckungsringe nicht fluchtet.
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E Info
Nach verpressen jedes Ringes die Welle ca. vier bis sechs mal
schalten. Jeder Ring kann sich setzen und einen ,Graphit-

schleier” auf der Oberfldche der Schaltwelle erzeugen.

Ausfuhrung mit M-PTFE Keilringpackung
= Montage der Keilringpackung bei PFEIFFER anfragen.

= Tellerfedersatz (11) auf die Keilringpackung (12) legen.
Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-2.

Weitere Montage fiir alle Ausfiihrungen
= Kohlegraphitring (17) in Buchse (18) eindrlcken.

= Buchse (18) mit Kohlegraphitring (17) so Uber die
Schaltwelle (5) schieben, dass diese auf den Tellerfe-
dern (11) aufliegen.

= Kohlegraphitring (16) vorsichtig Uber die Schaltwelle (5)
bis auf die Buchse (18) schieben.

= Stopfbuchsflansch (6) Uber die Schaltwelle (5) auf das
Grundgehause (1) aufsetzen.

= Schrauben (13) leicht einfetten.

= Stopfbuchsflansch (6) mit den Schrauben (13) justieren
und gleichmaBig und wechselseitig anziehen.

m Info

- Das zuldssige Drehmoment zum Anziehen der Stopfbuchse
siehe Tabelle 15-1 und 15-3 im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmo-
mente”.

- Vor der Dichtheitspriifung sollte der Kugelhahn einige Male
betdtigt werden, damit sich die Kugel auf den Sitzringen zen-
trieren kann und somit optimal abdichtet.

3.6 Zusammenbau der Kugelhdahne fur
Sauerstoff
- BeiKugelhahne fur gasférmigen Sauerstoff mit Be-

triebsdrlcken Uber 1 bar mussen die sauerstoffberihr-
ten Flachen frei von brennbaren Stoffen sein.

- Die Kugelhahne fir Sauerstoff mussen die Aufschrift
tragen:

.Sauerstoff! Ol- und fettfrei halten”

© HinweErs

— Nur geeignete und von der Bundesanstalt fiir Materialprii-
fung (BAM) zugelassene Sauerstoffschmiermittel einsetzen.

— Geeignete Schmiermittel vgl. Kapitel 15.1.2

= Arbeitsgange (Reinigung) durch den zustandigen Meis-
ter Uberwachen.

Aufbau und Wirkungsweise

Nur technisch 6l- und fettfreie Druckluft (Stickstoff) fur
die Justage und Dichtprifung verwenden.

Gerate fur Sauerstoff nur von sachkundigen Personen
an hierfur vorbereiteten Arbeitsplatzen montieren.

Gerate mit sauberen, fusselfreien Handschuhen mon-
tieren.

Reinigung der einzelnen Bauteile.

- Mit Isopropanol vorreinigen

- Mit VE-Wasser nachspulen

Sichtkontrolle der Teile auf Reinheit durchftihren.

Bei Lagerung der Gerate- oder Gerateteile, diese in ge-
eigneten Verpackungen aufbewahren.
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4 Lieferung und innerbetrieblicher
Transport
Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur

durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili-
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

O HinwErs

Beschddigungen am Kugelhahn durch unsachgemdpfer

Transport und Lagerung!

= Kugelhdhne miissen sorgfdltig behandelt, transportiert
und gelagert werden.

4.1 Verpackung und Versand

In diesem Kapitel wird die Verpackung, Kennzeichnung
und der Transport von Waren beschrieben die fur den
Transport per LKW, Luftfracht, Seefracht und Kurierfahrten
bestimmt sind.

E] Info

Es handelt sich hierbei um die Standardverpackung fiir den

Versand innerhalb Deutschlands und ins Ausland.

= Die in diesem Kapitel beschriebenen Verpackungsverfah-
ren gelten ausschlieflich fiir den Transport zum Bestim-
mungsort in der entsprechenden Transportdauer.

= Abweichende Verpackungsvorschriften vor Auftragsannah-
me mit der Versandabteilung kldren.

411 Allgemeine

Verpackungsvorschriften

Unter Verpackung versteht man den wirksamen Schutz
von Waren fir den Versand.

Die Verpackung ist so ausgelegt, dass sie Uber einen Zeit-
raum von sechs Monaten dem Warenumschlag und Wa-
rentransport Uber verschiedene Transportwege (See, Luft,
Land) sowie moglicherweise wahrenddessen auftretenden
Umwelt- und Wetterbedingungen standhalten.

- Verpackungs- und Schutzmaterialien sind asbestfrei

- Die verwendeten Materialien sind frei von Heu, Stroh
oder anderen pflanzlichen Materialien. Fur den Bau
von Kisten werden Nagel verwendet

- Die Frachtist gegen Beschadigungen mit normaler Ein-
wirkung (Schlage, Stol3e) und Korrosion (normaler Re-
gen oder Meeresumgebung) geschitzt.

- Das Stapeln von Fracht ist fur keinen Transportweg zu-
lassig.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

4.1.2 Standardverpackung
Die Ware wird in einem Karton verpackt und, mit Kunst-
stoffflocken aufgefullt.

= Ware bis einschliel3lich 30 kg ausschliel3lich in einem
Karton ohne Palette verpacken und mit Kunststoffflo-
cken auffillen.

= Karton mit Klebeband verschlieRen.

In Abhangigkeit von Gré3e und Volumen kénnen auch Kar-
tons unter 30 kg gebandert werden.

= Ware ab 30 kg in einem Karton verpacken und mit
Kunststoffflocken auffillen.

= Den Karton mit Klebeband verschlieBen und auf eine
Palette packen und bandern.

4.1.3 Materialien

Tabelle 4-1: Abmessungen

Bezeichnung Abmessungen Werkstoff
Standardpalette 80 x 60 cm
120 x 80 cm

18x18x18cm
50 x 10 x 35 cm
32x32x23cm
40 x40 x 30 cm
45x 37 x37 cm
80 x 60 x 80 cm
120 x 80 x 120 cm

Standardkarton Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltkarton

Wellpappfaltcontainer

Kunststoffflocken
FLO-PAK entsprechend Richtlinie 94/62/EG.

Fullmaterial

4.1.4 Verpackung fur den Versand per
LKW oder Luftfracht

Ware fur den Transport per LKW oder Luftfracht wie unter
~Standardverpackung beschrieben verpacken, vgl. Kapitel
4.1.2.

4.1.5 Versand per Verpackung fir den
Seefracht
= Zum Schutz der Ware flr den Versand per Seefracht

nur Holzkisten und keine Standardverpackung verwen-
den.

= Ware in einer Holzkiste gemal3 ISPM 15, die mit Nageln
verschlossen wird, verpacken.

= Flllmaterial: Alu-Beutel mit Trocellen.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

4.1.6 Zusatzleistung bei Verpackung
und Versand

Abweichend von den oben genannten Standardverpackun-

gen sind Zusatzleistungen gegen Aufpreis moglich.

- Fullmaterial Folie

— Fullmaterial Flllschaum-Flocken (Trocellen)

- Ware einzeln verpackt in PE-Beutel

- Seemallige Verpackung

- Holzkisten

- Langzeitkonservierung

- Fotos

- Sondermarkierungen sowie zusatzliche Markierungen
der Packstlicke entsprechend Kundenvorgabe

- Sondermarkierungen der einzelnen Waren mit Etiket-
ten / Aufklebern entsprechend Kundenvorgabe

- Verpackungsabnahmen

4.1.7 Kennzeichnung

4.1.7.1 Verpackungssymbole

(@
Vor Ndsse schiitzen Hier anschlagen
A
\ 7
N
Schwerpunkt Vorsicht zerbrechlich

|
Seite nach oben

Bild 4-1:

Beispiel-Verpackungssymbole

= Alle Anschlagpunkte durch ein Kettensymbol kenn-
zeichnen.

= Geeignete Handhabungsmethoden durch die Symbole
auf der Verpackung anzeigen. Die verwendeten Symbo-
le entsprechen der DIN 55402.

4.1.7.2 Lieferschein

Bestandteil der Packstlicke ist die Markierung mit Liefer-
schein. Der Lieferschein enthalt folgende Angaben:

- Kundenname

- Bestellnummer

- Sendungsnummer
— Bestimmungsort
— Bestimmungsland

— Nummern der entsprechenden Packstticke (zum Bei-
spiel 1 von 3 - Angabe direkt auf dem Packsttick)

4.2 Lieferung annehmen

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfihren:

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Liefer-
schein abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Trans-
portschaden an PFEIFFER und Transportunternehmen
(vgl. Lieferschein) melden.

= Die Verpackung ebenfalls auf Beschadigungen kontrol-
lieren. Im Falle einer Beschadigung umgehend an
PFEIFFER und Transportunternehmen melden.

Erfolgt keine Meldung erkennt PFEIFFER nachtraglich
keine Reklamation der Ware auf Grund von Transport-
schaden an.

= Werden die Waren nicht unmittelbar nach ihrer An-
kunft am Bestimmungsort ausgepackt, die Kartons und
Kisten in einem trockenen, geschlossenen und beheiz-
ten Lagerraum aufbewahren.

i Tipp

Unter den genannten Bedingungen bietet die unbeschddigte
Verpackung einen Schutz fiir insgesamt sechs Monate (Trans-
port und Lagerung).

4.3 Kugelhahn auspacken

Folgende Schritte durchfihren:

= Kugelhahn erst unmittelbar vor dem Anheben zum Ein-
bau in die Rohrleitung auspacken.

= FUr den innerbetrieblichen Transport den Kugelhahns
auf der Palette oder im Transportbehalter lassen.

4-2

EB 26d_DE
) Ausgabe Mai 2025
Technische Anderungen vorbehalten



= Die Schutzkappen am Ein- und Ausgang des Kugel-
hahns verhindern, dass Fremdkdérper in das Kugelhahn
eindringen und es beschadigen. Schutzkappen erst di-
rekt vor dem Einbau in die Rohrleitung entfernen.

= Verpackung sachgemal? entsorgen.

4.4 Kugelhahn transportieren und
heben

Gefahr durch Herunterfallen schwebender Lasten!
Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Verletzungsgefahr durch Kippen des Kugelhahns!
= Schwerpunkt des Kugelhahns beachten.
= Kugelhahn gegen Umkippen und Verdrehen sichern.

A\ WARNUNG

Umkippen der Hebezeuge und Beschiédigung der Lastauf-

nahmeeinrichtungen durch Uberschreiten der Hebekapa-

zitdt!

= Nur zugelassene Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtun-
gen verwenden, deren Hebekapazitét mindestens dem Ge-
wicht des Kugelhahns entspricht, ggf. einschliefSlich des An-
triebs.

= Gewichte dem jeweiligen Typenblatt entnehmen.

O HinwErs

Beschddigung des Kugelhahns durch unsachgemdfe Be-

festigung der Anschlagmittel!

Die bei Bedarf eingeschraubten Hebedsen an Antrieben die-

nen nur zur Montage und Demontage des Antriebs sowie zum

Heben des Antriebs ohne Kugelhahn.

Diese Hebedsen sind nicht zum Heben eines vollstédndigen Ku-

gelhahns vorgesehen.

= Beim Anheben des Kugelhahns sicherstellen, dass die ge-
samte Last von den Anschlagmitteln getragen wird, die am
Kugelhahngehduse befestigt sind.

= Lasttragende Anschlagmittel nicht an Antrieb, Handrad
oder sonstigen Bauteilen befestigen.

= Steuerluftleitungen, Zubehér und andere Bauteile mit Si-
cherheitsfunktion nicht als Aufhdngung benutzen oder be-
schédigen.

4.4.1

Der Kugelhahn kann mithilfe von Hebezeugen wie z. B. ei-
nem Kran oder Gabelstapler transportiert werden.

Transportieren

= Kugelhahn fir den Transport auf der Palette oder im
Transportbehalter lassen.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

= Kugelhahne, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf
einer Palette (oder ahnlich unterstltzt) transportiert
werden (auch zum Einbauort). Die Verpackung soll die
Armatur vor Beschadigung schitzen.

= Transportbedingungen einhalten.

Transportbedingungen

= Kugelhahn vor duRReren Einflissen wie z. B. Stof3en
schitzen.

= Korrosionsschutz (Lackierung, Oberflachenbeschich-
tung) nicht beschadigen. Beschadigungen sofort besei-
tigen.

= Kugelhahn vor Nasse und Schmutz schiitzen.

4.4.2 Heben

Fur den Einbau des Kugelhahns in die Rohrleitung kdnnen
groBBere Kugelhahne mithilfe von Hebezeugen wie z. B. ei-
nem Kran oder Gabelstapler angehoben werden.

Bedingungen fiir das Heben

= Als Tragmittel einen Haken mit Sicherheitsverschluss
verwenden, damit die Anschlagmittel beim Heben und
Transportieren nicht vom Haken rutschen kénnen, vgl.
Bild 4-2.

= Anschlagmittel gegen Verrutschen und Abrutschen si-
chern.

= Anschlagmittel so befestigen, dass sie nach dem Ein-
bau in die Rohrleitung wieder entfernt werden kénnen.

= Schwingen und Kippen des Kugelhahns vermeiden.

= Bei Arbeitsunterbrechungen Last nicht Uber langeren
Zeit-raum am Hebezeug in der Luft schweben lassen.

= Kugelhahn in der gleichen Ausrichtung anheben, in der
er in die Rohrleitung eingebaut wird.

= Kugelhahn immer am Lastschwerpunkt heben, um un-
kontrolliertes Kippen zu verhindern.

= Sicherstellen, evtl. zusatzliche Anschlagmittel zwischen
Hebedsen am Schwenkantrieb und Tragmittel keine
Last aufnehmen. Diese Anschlagmittel dienen aus-
schlieBlich der Sicherung gegen ein Umschlagen beim
Heben. Vor dem Anheben des Kugelhahns dieses An-
schlagmittel straff vorspannen.

A\ WARNUNG

Gefahr durch falsches Heben und Transportieren!

Die schematisch skizzierten Hebepunkte fiir Hebeschlingen

sind Beispiele ftir die meisten Armaturenvarianten. Bauseits

kénnen sich jedoch die Bedingungen zum Heben und Trans-

portieren der Armatur veréndern.

= Der Betreiber stellt sicher, dass die Armatur gefahrlos ge-
hoben und transportiert wird.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Evtl. weitere Hebeschlinge,
nur zur Kippsicherung

Hebeschlinge am Gehduse

Bild 4-2: Hebepunkte am Kugelhahn

Hebeschlinge an Konsole

4.4.3 Hebepunkte am Gehduse

= Je eine Hebeschlinge an den Flanschen des Gehauses
und am Tragmittel (z. B. Haken) des Krans oder Gabel-
staplers anschlagen, vgl. Bild 4-2. Dabei die Sicherheit,
Tragfahigkeit und Lange der Hebeschlingen beachten

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge, nur
zur Kippsicherung, an der Hebedse des Antriebs und
am Tragmittel anschlagen.

= Kugelhahn vorsichtig anheben. Prufen, ob Lastaufnah-
meeinrichtungen halten.

= Kugelhahn mit gleichmaRiger Geschwindigkeit zum Ein-
bauort bewegen.

= Kugelhahn in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4.

= Nach Einbau in die Rohrleitung: Prifen, ob die Flansche

fest verschraubt sind und der Kugelhahn in der Rohrlei-
tung halt.

= Hebeschlingen entfernen.

4.4.4 Hebepunkte an der Konsole

= Je eine Hebeschlinge an der Konsole und am Tragmittel
(z. B. Haken) des Krans oder Gabelstaplers anschlagen,
vgl. Bild 4-2. Dabei die Sicherheit, Tragfahigkeit und
Lange der Hebeschlingen beachten.

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge, nur
zur Kippsicherung, an der Hebedse des Antriebs und
am Tragmittel anschlagen.

= Kugelhahn vorsichtig anheben. Prufen, ob Lastaufnah-
meeinrichtungen halten.

= Kugelhahn mit gleichmaRiger Geschwindigkeit zum Ein-
bauort bewegen.

= Kugelhahn in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4

= Nach Einbau in die Rohrleitung: Prufen, ob die Flan-
sche fest verschraubt sind und der Kugelhahn in der
Rohrleitung halt.

= Hebeschlingen entfernen.

4.5 Kugelhahn lagern

O HinweErs

Beschddigungen am Kugelhahn durch unsachgemdpe La-

gerung!

= Lagerbedingungen einhalten

= Lédngere Lagerung vermeiden

= Bei abweichenden Lagerbedingungen und léngerer Lage-
rung Riicksprache mit PFEIFFER halten

'ilinfo
PFEIFFER empfiehlt, bei ldngerer Lagerung den Kugelhahn und
die Lagerbedingungen regelmdpig zu prtifen.

4-4
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

= Bei Lagerung vor Einbau soll der Kugelhahn in der Re-
gel in einem geschlossenen Raum gelagert und vor
schadlichen Einflissen wie St6l3e, Schmutz oder Feuch-
tigkeit geschutzt werden. Empfohlen ist eine Raumtem-
peratur von 25 °C+ 15 °C.

= Insbesondere der Antrieb und die Enden des Kugel-
hahns zum Rohrleitungsanschluss dirfen weder durch
mechanische noch durch sonstige Einflisse beschadigt
werden.

= Kugelhdhne nicht stapeln.

= In feuchten Raumen Kondenswasserbildung verhin-
dern. Ggf. Trockenmittel oder Heizung einsetzen.

= Der Kugelhahn ist in ihrer Schutzverpackung und/oder
mit den Schutzkappen an den Anschlussenden zu la-
gern.

= Kugelhdhne, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf
einer Palette (oder ahnlich unterstitzt) gelagert wer-
den.

= In der Regel werden Kugelhahne in voller Offenstellung
geliefert. Sie missen so gelagert werden, wie sie ange-
liefert wurden. Die Betatigungsvorrichtung darf nicht
betatigt werden.

= Keine Gegenstande auf den Kugelhahn legen.
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5 Montage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili-
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Fur Kugelhahne gelten die nachfolgenden Anweisungen
zusatzlich. Fur den Transport zum Einbauort ist auch das
Kapitel ,4.3 Kugelhahn transportieren und heben” zu be-
achten.

5.1 Einbaubedingungen

Bedienerebene

Die Bedienerebene flr den Kugelhahn ist die frontale An-
sicht auf alle Bedienelemente des Kugelhahns inklusive
Anbaugerate aus Perspektive des Bedienpersonals.

Der Anlagenbetreiber muss sicherstellen, dass das Bedien-
personal nach Einbau des Gerats alle notwendigen Arbei-
ten gefahrlos und leicht zuganglich von der Bedienerebe-
ne aus ausfuhren kann.

Rohrleitungsfiihrung

Fur den Einbau von Kugelhdahnen in eine Rohrleitung gel-
ten die bauseits gultigen Richtlinien.

Kugelhahn schwingungsarm und ohne mechanische Span-
nungen einbauen. Absatze ,Einbaulage” und ,Abstitzung
und Aufhangung” in diesem Kapitel beachten.

Kugelhahn so einbauen, dass ausreichend Platz zum Aus-
wechseln von Antrieb und Kugelhahn sowie fur Instand-
haltungsarbeiten vorhanden ist.

Einbaulage

Der Kugelhahn kann in beliebiger Einbaulage installiert
werden. PFEIFFER empfiehlt jedoch, den Kugelhahn gene-
rell so einzubauen, dass der Antrieb senkrecht nach oben
zeigt.

Bei folgenden Ausfuhrungen muss der Kugelhahn mit An-
trieb nach oben eingebaut bzw. flr eine entsprechende
Abstltzung gesorgt werden:

- Nennweiten ab DN 100 / NPS4

- Kugelhdhne mit Spindelverlangerung oder Isolierteil.

= Bei Abweichungen von dieser Einbaulage, Rucksprache
mit PFEIFFER halten.

Abstiitzung und Aufhdangung

Auswahl und Umsetzung einer geeigneten Abstltzung
oder Aufhangung des eingebauten Kugelhahns sowie der
Rohrleitung liegen in der Verantwortung des Anlagenbau-
ers.

Entliftung

Entliftungen werden in die Abluftanschlisse pneumati-
scher und elektropneumatischer Gerate geschraubt, um
zu gewahrleisten, dass entstehende Abluft nach auRen ab-

Montage

gegeben werden kann (Schutz vor Uberdruck im Gerat).
Des Weiteren ermdglichen EntlUftungen das Ansaugen von
Luft (Schutz vor Unterdruck im Gerat).

= Entllftung auf die Seite fihren, die der Bedienerebene
abgewendet ist.

= Beim Anschliel3en der Anbaugerate sicherstellen, dass
diese von der Bedienerebene aus gefahrlos und leicht
zuganglich bedient werden kénnen.

5.2 Montage vorbereiten

Kugelhahne mussen sorgfaltig behandelt, transportiert
und gelagert werden, vgl. Kapitel ,4 Lieferung uns innerbe-
trieblicher Transport".

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfiihren:

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Liefer-
schein abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Trans-
portschaden an PFEIFFER und Transportunternehmen
(vgl. Lieferschein) melden.

Vor der Montage folgende Bedingungen sicherstellen:
— Der Kugelhahn ist sauber.

— Die Kugelhahndaten auf dem Typenschild (Typ, Nenn-
weite, Material, Nenndruck und Temperaturbereich)
stimmen mit den Anlagenbedingungen Uberein (Nenn-
weite und Nenndruck der Rohrleitung, Mediumstempe-
ratur usw.). Einzelheiten zur Kennzeichnung vgl. Kapitel
.2 Kennzeichnungen am Gerat".

— Gewdlnschte oder erforderliche zusatzliche Einbauten,
vgl. Kapitel ,3.2 Zusatzliche Einbauten”, sind installiert
oder soweit vorbereitet, wie es vor der Montage des
Kugelhahns erforderlich ist.

5.3 Kugelhahn und Antrieb zusammen-
bauen

PFEIFFER-Kugelhahne werden funktionsfahig geliefert. In
Einzelfallen werden Antrieb und Kugelhahn separat gelie-
fert und missen zusammengebaut werden. Im Folgenden
werden die Tatigkeiten aufgefuhrt, die fir die Montage
und vor der Inbetriebnahme des Kugelhahns notwendig
sind.

Gefahr und Schaden durch Nachriistung einer Antriebs-

einheit!

Der nachtrdgliche Anbau einer Antriebseinheit kann Gefahr

fiir den Benutzer bedeuten und Schéden im Rohrleitungssys-

tem verursachen.

= Drehmoment, Drehrichtung, Betdtigungswinkel und die
Einstellung der Endanschldge ,AUF” und ,ZU" miissen dem
Kugelhahn angepasst sein.
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Montage

Gefahr und Schdden durch Einsatz eines Elektroantriebs!

= Es ist sicherzustellen, dass der Antrieb in den Endstellun-
gen durch das Signal des Wegschalters abgeschaltet wird.

= Wenn - in einer Zwischenstellung - die Abschaltung mit
dem Signal des Drehmomentschalters erfolgt, soll dieses
Signal zusdtzlich fiir eine Stérmeldung benutzt werden. Die
Stérung muss schnellstmaéglich beseitigt werden, siehe Ka-
pitel ,,8 Stérungen”.

= Weitere Hinweise siehe Anleitung des Elektroantriebs.

Gefahr und Schéiden durch hohes Belasten von auf3en ei-

ner Antriebseinheit!

Antriebe sind keine , Trittleitern”.

= Antriebe dlirfen nicht mit Lasten von aufSen beaufschlagt
werden, dies kann der Kugelhahn beschddigen oder zer-
storen.

Gefahr und Schdden durch Antriebseinheiten mit hohem

Gewicht!

Antriebe, deren Gewicht gréfSer ist als das Gewicht des Kugel-

hahns kénnen Gefahr fiir den Benutzer bedeuten und Sché-

den im Rohrleitungssystem verursachen.

= Solche Antriebe miissen abgestiitzt werden, wenn sie auf-
grund ihrer GréfSe und/oder ihrer Einbausituation auf den
Kugelhahn eine Biegebeanspruchung bewirken.

O Hinwers

Beschddigung des Kugelhahns durch falsche Einstellung

der Endanschlige!

Die Betdtigungsvorrichtung ist fur die in der Bestellung ange-

gebenen Betriebsdaten justiert.

= Die Einstellung der Endanschlége ,AUF" und ,,ZU" durch
den Anwender liegt in seinem Verantwortungsbereich.

@ Info

Antriebsausrichtung beachten.

Die Orientierung von Antrieb und Armatur ist in einem 4-stelli-
gen Code festgelegt, vgl. Handbuch » SAMLooP Antriebsaus-
richtung.

5.4 Kugelhahn in die Rohrleitung ein-
bauen

5.4.1

= Kugelhahn in Originalverpackung zum Einbauort trans-
portieren und erst dort auspacken.

Allgemeines

= Kugelhahn und Antrieb auf Transportschaden untersu-
chen. Beschadigte Kugelhahne oder Antriebe dirfen
nicht eingebaut werden.

= Bei handbetatigten Kugelhdahnen ist schon zu Beginn
des Einbaus ist eine Funktionsprifung durchzufuhren:
Der Kugelhahn muss richtig schliel3en und 6ffnen. Er-
kennbare Funktionsstérungen sind unbedingt vor der
Inbetriebnahme zu beheben. Siehe auch Kapitel ,8 Sto-
rungen”.

= Kugelhahn sorgfaltig handhaben und Anweisungen fur
die Flanschverbindung beachten.

= Sicherstellen, dass nur Kugelhahne eingebaut werden,
deren Druckklasse, Anschlussart, (Durchsatz), Art der
Auskleidung und Anschlussabmessungen den Einsatz-
bedingungen entsprechen. Siehe entsprechende Kenn-
zeichnung des Kugelhahns.

= Die Gegenflansche mussen glatte Dichtflachen haben.
Andere Flanschformen sind mit PFEIFFER abzustim-
men.

Gefahr durch Uberschreitung der zuléssigen Einsatzgren-

zen!

Das Uberschreiten der Einsatzgrenzen kann Gefahr fiir den

Benutzer bedeuten und Schdden im Rohrleitungssystem verur-

sachen.

= Es darf kein Kugelhahn installiert werden, dessen zugelas-
sener Druck-/Temperaturbereich fir die Betriebsbedin-
gung nicht ausreicht.

= Die max. zuldssigen Einsatzgrenzen sind am Kugelhahn ge-
kennzeichnet, siehe Kapitel ,,2 Kennzeichnungen am Ge-
rat”,

= Der zugelassene Bereich ist im Kapitel , 1 Sicherheitshin-
weise und SchutzmafSnahmen” festgelegt.

= Die Anschlussenden der Rohrleitung muissen mit den
Anschlissen des Kugelhahns fluchten und planparalle-
le Enden haben.

= Die Anschlussdaten fur die Antriebseinheit missen mit
den Daten der Steuerung Ubereinstimmen. Siehe
Typenschild(er) an der Antriebseinheit.

= Vor dem Einbau mussen der Kugelhahn und die an-
schlieBende Rohrleitung von Verschmutzung, insbe-
sondere von harten Fremdkdrpern sorgfaltig gereinigt
werden.

= Insbesondere die Dichtflachen an der Flanschverbin-
dung und die benutzten Flanschdichtungen missen
beim Einbau frei sein von jeglicher Verschmutzung.

= Optional ist am Gehause ein Pfeil markiert. Die Pfeil-
richtung muss mit der Strémungsrichtung in der Rohr-
leitung Ubereinstimmen.

= Beim Einschieben des Kugelhahns und der erforderli-
chen Flanschdichtungen in eine bereits montierte
Rohrleitung muss der Abstand zwischen den Rohrlei-
tungsenden so bemessen sein, dass alle Anschlussfla-
chen des Kugelhahns und die Dichtungen unbescha-
digt bleiben.
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Montage

E Info

= Flanschverbindungen gleichmdfig und wechselseitig mit
den Drehmomenten der Tabelle 15-4 bis 15-7 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente” anziehen.

= Nach ldngerer Lagerung des Kugelhahns, die Gehduse-
schrauben nach dem Einbau, mit den jeweiligen Anzugs-
momenten nach Tabelle 15-1 und 15-2 im Kapitel , 15.1.1
Anzugsmomente” nachziehen.

= Entliftungen werden in die Abluftanschlisse pneuma-
tischer und elektropneumatischer Gerate geschraubt,
um zu gewabhrleisten, dass entstehende Abluft nach au-
RBen abgegeben werden kann (Schutz vor Uberdruck im
Gerat).

Des Weiteren ermdglichen Entluftungen das Ansaugen
von Luft (Schutz vor Unterdruck im Gerat).

= Entliftung auf die Seite fuhren, die dem Arbeitsplatz
des Bedienpersonals abgewendet ist.

= Beim Anbau der Peripheriegerate sicherstellen, dass
diese vom Arbeitsplatz des Bedienpersonals aus be-
dient werden kénnen.

5.4.2 Kugelhahn einbauen
= Kugelhahn in der Rohrleitung fur die Dauer des Ein-
baus schliel3en.

= Schutzkappen auf Kugelhahnoffnungen vor dem Ein-
bau entfernen.

@ Info

Fiir einseitig angefederte Kugelhihne:

Um die gewiinschte Funktionsweise bei einseitig angefederten
Kugelhdhnen mit schwimmender Kugel zu erreichen, wird der
Kugelhahn so in die Rohrleitung eingebaut, dass die Druck-
richtung immer Feder untersttitzend wirkt (dabei ist der Sitz-
ring im Grundgehduse angefedert.

Bei umgekehrter Einbauweise kann die Feder, abhdngig vom
Differenzdruck, Schaden nehmen.

= Kugelhahn mit geeignetem Hebezeug an den Einbauort
heben, vgl. Kapitel ,,4.3 Kugelhahn transportieren und
heben”. Dabei die Durchflussrichtung des Kugelhahns
beachten. Ein Pfeil auf dem Kugelhahn zeigt optional
die Durchflussrichtung an.

= Korrekte Flanschdichtungen verwenden.

= Dichtflachen an Kugelhahn und Rohrleitung wenn nétig
reinigen.

= Rohrleitung spannungsfrei mit Kugelhahn verschrau-
ben.

= Nach Einbau des Kugelhahns, dieser in der Rohrleitung
langsam o6ffnen.

O Hinwers

Beschddigung des Kugelhahns durch schlagartige Druck-
steigerung und resultierende hohe Stromungsgeschwin-
digkeit!

Kugelhahn in der Rohrleitung bei Inbetriebnahme langsam
offnen.

E] Info

Fiir Kugelhdhne mit metallischem Sitz ist zu beachten:
Um Beschddigung der Sitzabsperrung zu vermeiden muss si-
chergestellt sein, dass vor dem Einbau des Kugelhahns die an-
schliefSende Rohrleitung beidseits besonders sorgfdltig von al-
len harten und schleiSenden Partikeln gereinigt ist.

= Kugelhahn auf korrekte Funktion prtfen.

5.5 Montierter Kugelhahn prifen

5.5.1 Funktionspriifung

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube eines optionalen Priifanschlusses nicht lésen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

le!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schliefsen des Kugelhahns Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

= Zum Abschluss des Einbaus ist eine Funktionsprufung
mit den Signalen der Steuerung durchzufihren:

Der Kugelhahn muss entsprechend den Steuerbefeh-
len richtig schlieBen und 6ffnen. Erkennbare Funktions-
stérungen sind unbedingt vor der Inbetriebnahme zu
beheben, vgl. Kapitel ,,8 Storungen”.
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Montage

Gefahr durch fehlerhaft ausgefiihrte Steuerbefehle!

Fehlerhaft ausgefiihrte Steuerbefehle kbnnten schwere Verlet-

zungen bis hin zum Tod und Schdden im Rohrleitungssystem

verursachen.

= Antriebseinheit und Steuerbefehle (iberpriifen, vgl. Kapitel
»8 Stérungen”.

5.5.2 Druckprifung des
Rohrleitungsabschnitt

Die Druckprufung von Kugelhahnen wurde bereits von
PFEIFFER durchgefuhrt. Fur die Druckprufung eines Rohr-
leitungsabschnittes mit eingebauten Kugelhahnen ist zu
beachten:

= Neu installierte Leitungssysteme erst sorgfaltig spulen,
um alle Fremdkorper auszuschwemmen.
= Bei der Druckprifung folgende Bedingungen sicher-
stellen:
- Kugelhahn gedffnet: Der Prifdruck darf den Wert
1,5 x PN (laut Typenschild) nicht Gberschreiten.
- Kugelhahn geschlossen: Der Prifdruck darf den
Wert
1,1 X PN (laut Typenschild) nicht Gberschreiten.
Tritt an einem Kugelhahn Leckage auf, ist Kapitel ,8 Sto-
rungen” zu beachten.

@ Info

Die Durchfiihrung der Druckprtifung liegt in der Verantwor-
tung des Anlagenbetreibers.

Der After Sales Service von PFEIFFER untersttitzt Sie bei der
Planung und Durchfiihrung einer auf Ihre Anlage abgestimm-
ten Druckpriifung.

5.5.3 Schwenkbewegung
Die Schwenkbewegung der Antriebs- und Schaltwelle muss
linear sein und ohne ruckartige Bewegungen erfolgen.

= Kugelhahn 6ffnen und schlieen. Dabei die Bewegung
der Antriebswelle beobachten.

= Nacheinander maximales und minimales Stellsignal
einstellen, um die Endlagen des Kugelhahns zu prifen.

= Anzeige an der Stellungsanzeige prufen.

5.5.4 Sicherheitsstellung

= Stelldruckleitung schliel3en.

= Prifen, ob der Kugelhahn die vorgesehene Sicherheits-
stellung einnimmt, vgl. ,Sicherheitsstellungen” im Kapi-
tel ,3 Aufbau und Wirkungsweise".
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Inbetriebnahme

6 Inbetriebnahme gerung und resultierende hohe Strémungsgeschwin-

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur digkeiten den Kugelhahn beschadigen.

durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili- - Kugelhahn auf korrekte Funktion prifen.
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Kugelhahnbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr

heifs oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennun-

gen fuihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des optionalen Priifanschlusses nicht I6sen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

le!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Kugelhahns Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen

Vor der Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme fol-
gende Bedingungen sicherstellen:

- Kugelhahn ist vorschriftsmaRig in die Rohrleitung ein-
gebaut, vgl. Kapitel ,5 Montage".

- Dichtheit und Funktion sind mit positivem Ergebnis auf
Fehlerlosigkeit gepruft, vgl. Kapitel 5.1 Einbaubedin-
gungen”.

- Die herrschenden Bedingungen im betroffenen An-
lagenteil entsprechen der Auslegung des Kugelhahns,
vgl. Bestimmungsgemalle Verwendung im Kapitel ,1 Si-
cherheitshinweise und SchutzmalRnahmen”.

Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme

- Kugelhdhne in der Rohrleitung langsam 6ffnen. Lang-
sames Offnen verhindert, dass schlagartige Druckstei-
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7 Betrieb

Sobald die Tatigkeiten zur Inbetriebnahme/ Wiederinbe-
triebnahme, vgl. Kapitel 6 Inbetriebnahme”, abgeschlos-
sen sind, ist der Kugelhahn betriebsbereit.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Kugelhahnbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr

heifs oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennun-

gen fuihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des optionalen Priifanschlusses nicht I6sen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

len!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Kugelhahns Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bej Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehérschutz tragen.

Beim Betrieb folgende Punkte beachten:

— Wenn erforderlich, nach Inbetriebnahme und Erreichen
der Betriebstemperatur alle Flanschverbindungen zwi-
schen Rohrleitung und Kugelhahn mit den jeweiligen
Anzugsmomenten nachziehen, vgl. Tabelle 15-4 bis
15-7 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

- Ebenso kann es erforderlich sein, die Verschraubungen
der Gehauseteile mit den jeweiligen Anzugsmomenten
nach Tabelle 15-1 und 15-2 im Kapitel ,15.1.1 Anzugs-
momente” nachzuziehen.

- Die Einheit Kugelhahn/Antrieb ist mit den Signalen der
Steuerung zu betatigen.

- Kugelhdhne, die ab Werk mit Antrieb geliefert wurden,
sind exakt justiert. Anderungen durch den Anwender
liegt in seinem Verantwortungsbereich.

Betrieb

— Fur die Hand- oder Handnotbetatigung am Antrieb
(falls vorhanden) sind normale Handkrafte ausrei-
chend, die Benutzung von Verlangerungen zur Erho-
hung des Betatigungsmomentes ist nicht zulassig.

— Bei Kugelhdhnen mit Handhebel zeigt die Stellung des
Handhebels die Lage der Bohrung in der Kugel an. Der
Handhebel verlauft grundsatzlich parallel zur Bohrung.
Sonderausfuhrungen sind dem jeweiligen Auftrag zu
entnehmen.

‘ PFEIFFER

I

Bild 7-1: Handhebel

Verletzungsgefahr durch ruckartiges Bedienen des Kugel-

hahns!

Nichtbeachten dieses Warnhinweises kann héchste Gefahr fiir

Personen oder fiir das Rohrleitungssystem verursachen.

= Offnen und Schliefen des Kugelhahns nicht ruckartig
sondern zligig so durchfiihren, dass DruckstéfSe und/oder
Temperaturschock im Leitungssystem vermieden werden.

— Kugelhdhne kénnen optional einen Prifanschluss
(z.B. %") zwischen Kugelabdichtung und auBerer Schalt-
wellenabdichtung besitzen. Damit kann gepruft wer-
den, ob die Sitzringe unbeschadigt sind.

— Tritt an einem Kugelhahn Leckage auf, ist Kapitel ,8
Stérungen” zu beachten.
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8 Stdrungen

Stérungen

Beim Beheben von Stérungen muss das Kapitel ,,1 Sicherheitshinweise und SchutzmalRnahmen” unbedingt beachtet wer-

den.

8.1 Fehler erkennen und beheben

Art der Stérung

Mégliche Ursache

MaRBnahme

Leckage an der Verbin-
dung zur Rohrleitung

Flanschverbindung des Ku-
gelhahns ist undicht

Flanschschrauben nachziehen.

© HinweErs

Zu hohes Anzugsmoment beim Nachziehen der Flanschschrau-
ben kénnen Kugelhahn und Rohrleitung beschddigen!

Das zuldssige Drehmoment zum Nachziehen der Flanschschrauben
der Rohrleitung ist begrenzt.

Flanschverbindung mit jeweiligen Anzugsmoment nachziehen,
vgl. Tabelle 15-4 bis 15-7 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente®.

Wenn erforderlich, das Anzugsmoment um max. 20 % erho-
hen.

Flanschverbindung ist trotz
Nachziehen undicht

Flanschverbindung I6sen und Kugelhahn ausbauen, vgl. Kapitel
»1 Sicherheitshinweise und SchutzmafBnahmen”.

Planparallelitat der Flanschverbindung prifen und falls nicht
ausreichend, korrigieren.

Flanschdichtungen Gberprufen, wenn die Dichtungen bescha-
digt sind, diese austauschten.

Leckage an der Verbin-
dung der Gehdauseteile

Verbindung der Gehause-
teile gelost

Verbindung der Gehauseteile mit jeweiligen Anzugsmoment
nachziehen, vgl. Tabelle 15-1 und 15-2 im Kapitel ,,15.1.1 An-
zugsmomente”.

Gehauseteile trotz Nach-
ziehen undicht

Gehausedichtung und/oder Kugelhahn austauschen, vgl. Kapi-
tel ,1 Sicherheitshinweise und SchutzmafBnahmen®.

Erhéhter Mediumsdurch-
fluss bei geschlossenem
Kugelhahn

Leckage in der SchlieR3stel-
lung

Kugelhahn ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicher-
heitshinweise und SchutzmalRnahmen*.

Kugelhahn ist beschadigt

Reparatur notwendig

Kugelhahn ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und
Schutzmalinahmen®.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”

Leckage an der Schaltwel-
lenabdichtung

Medium tritt an der Stopf-
buchse aus

Kugelhahn ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und
SchutzmaBBnahmen®.

Kugelhahn zerlegen und Abdichtung der Schaltwelle austau-
schen.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”
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Stérungen

Art der Stérung

Mégliche Ursache

MaRBnahme

Funktionsstérung

Antriebseinheit oder Steu-
erung reagiert nicht

Antriebseinheit und Steuerbefehle Gberprufen.

Antrieb und Steuerung
sind in Ordnung

Kugelhahn ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicher-
heitshinweise und SchutzmaflRnahmen*.

Kugelhahn ist beschadigt

Reparatur ist notwendig.

Kugelhahn ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und
SchutzmaBRnahmen”.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”

Stérungen an der Antriebs-
einheit

Pneumatikantrieb muss
abgebaut werden

Anschluss zum Steuerdruck trennen.

Antrieb vom Kugelhahn abbauen (,Sicherheitshinweise und
SchutzmaBBnahmen” beachten, vgl. beigepackte Anleitungen
der Antriebseinheit).

m Info

— Bei Stérungen, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, hilft

Ihnen der After Sales Service von PFEIFFER weiter.

— Ersatzteile sind mit allen Angaben gemdf$ Kennzeichnung

des Kugelhahns zu bestellen. Es diirfen nur Originalteile von

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH eingebaut werden.
— Wird nach Ausbau festgestellt, dass die Materialien des Ku-

gelhahns gegeniiber dem Medium nicht geniigend bestdndig
ist, missen Teile aus geeignetem Werkstoff gewdhlt werden.

8.2 NotfallmaBnahmen durchfiihren

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt der Kugelhahn selbstta-

tig die voreingestellte Sicherheitsstellung ein, vgl. ,Sicher-

heitsstellungen” im Kapitel ,3 Aufbau und Wirkungsweise”.

NotfallmalBnahmen der Anlage obliegen dem Anlagenbe-

treiber.

Im Fall einer Stérung am Kugelhahn:

- Absperrarmaturen vor und hinter dem Kugelhahn
schliel3en, so dass kein Medium mehr durch den Kugel-

hahn fliel3t.

- Fehler diagnostizieren, vgl. Kapitel , 8.1 Fehler erkennen

und beheben”.

— Fehler beheben, die im Rahmen der in dieser EB be-

schriebenen Handlungsanleitungen behebbar sind. Fur
dartber hinaus gehende Fehler After Sales Service von

PFEIFFER kontaktieren.

Wiederinbetriebnahme nach Stérungen

Vgl. Kapitel ,6 Inbetriebnahme”.
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9 Instandhaltung

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili-
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Folgende Dokumente werden zusatzlich fur die Instand-
haltung des Kugelhahns benétigt:

- Einbau- und Bedienungsanleitung flr angebauten An-
trieb, z. B. » EB 31a flir Schwenkantriebe BR 31a oder
entsprechende Antriebsdokumentation weiterer Her-
steller.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Kugelhahnbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr

heifs oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennun-

gen fuihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des optionalen Priifanschluss nicht I6sen, wéh-
rend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

le!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Kugelhahns Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern stehen unter

Druck.

= Kraft der Federvorspannung vor Arbeiten am Antrieb ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Instandhaltung

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Kugelhahn!

Bei Arbeiten am Kugelhahn kénnen Mediumsreste austreten

und abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzun-

gen (z. B. Verbrithungen, Verdtzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

= Schraube des optionalen Priifanschluss nicht l6sen, wah-
rend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

= Kugelhahn in Offenstellung bringen, damit der Druck in
der Kugel abgebaut wird.

O HinwEIs

Beschddigung des Kugelhahns durch zu hohe oder zu nied-

rige Anzugsmomente!

Die Bauteile des Kugelhahns mtissen mit bestimmten Drehmo-

menten angezogen werden. Zu fest angezogene Bauteile un-

terliegen iibermdfigem Verschleifs. Zu leicht angezogene Bau-

teile kbnnen Leckagen verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1 und 15-2 im
Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

Beschddigung des Kugelhahns durch ungeeignete Werk-

zeuge!

= Nur von PFEIFFER zugelassene Werkzeuge verwenden, vgl.
Kapitel , 15.1.3 Werkzeuge”.

Beschddigung des Kugelhahns durch ungeeignete

Schmiermittel!

= Nur von PFEIFFER zugelassene Schmiermittel verwenden,
vgl. Kapitel , 15.1.2 Schmiermittel”.

E] Info

Der Kugelhahn wurde von PFEIFFER vor Auslieferung ge-

priift.

—Durch Demontage des Kugelhahns verlieren bestimmte von
PFEIFFER bescheinigte Priifergebnisse ihre Glltigkeit. Davon
betroffen sind z. B. die Priifung der Sitzleckage und die
Dichtheitspriifung (GufSere Dichtheit).

— Mit der Durchftihrung nicht beschriebener Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten ohne Zustimmung des After Sales
Service von PFEIFFER erlischt die Produktgewdhrleistung.

—Als Ersatzteile nur Originalteile von PFEIFFER verwenden, die
der Ursprungsspezifikation entsprechen.

- VerschleifSteile sind von der Gewdhrleistung ausgenommen.

9.1 Periodische Priifungen

= Abhangig von den Einsatzbedingungen muss der Ku-
gelhahn in bestimmten Intervallen gepriift werden, um
bereits vor moéglichen Stérungen Abhilfe schaffen zu
kdnnen. Die Erstellung eines entsprechenden Prif-
plans obliegt dem Anlagenbetreiber
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Instandhaltung

= PFEIFFER empfiehlt folgende Uberpriifungen, die wah-
rend des laufenden Betriebs durchgefiihrt werden kon-

nen:

Priifung

MaBnahmen bei negativem Pri-
fergebnis

Sofern vorhanden, optiona-
len Prifanschluss auf
Dichtheit nach auBen Uber-
prufen.

WARNUNG! Verletzungsge-
fahr durch unter Druck ste-
hende Bauteile und austre-
tendes Medium! Schraube
des Prifanschlusses nicht
I6sen, wahrend der Kugel-
hahn druckbeaufschlagt ist.

Kugelhahn aufBer Betrieb nehmen,
vgl. Kapitel ,10 AulRerbetriebnah-
me"

Zur Reparatur After Sales Service
von PFEIFFER kontaktieren, vgl. Ka-
pitel ,12 Reparatur”.

Abdichtung der Schaltwelle
auf Dichtheit nach auf3en
Uberprufen.

Die Abdichtung der Schaltwelle mit
einer Packung ist mit einem Teller-
federpaket vorgespannt und ist da-
her wartungsfrei.

Drehbewegung der An-
triebs- und Schaltwelle auf
ruckfreie Bewegung tber-
prifen.

Bei blockierter Antriebs- und
Schaltwelle Blockierung aufheben.
WARNUNG! Eine blockierte An-
triebs- und Schaltwelle (z. B. durch
.Festfressen” bei langerer Nichtbe-
tatigung) kann sich unerwartet 16-
sen und unkontrolliert bewegen.
Dies kann beim Hineingreifen zu
Quetschungen fuhren.

Vor dem Versuch eine Blockade
der Antriebs- und Schaltwelle zu 16-
sen pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und ver-
riegeln. Restenergien des Antriebs
(Federspannung oder ggf. Druck-
luftspeicher) vor Lésung der Blo-
ckade abbauen, vgl. zugehdrige An-
triebsdokumentation.

Wenn maoglich, Sicherheits-
stellung des Kugelhahns
durch kurzfristige Unter-
brechung der Hilfsenergie
Uberprufen.

Kugelhahn aufRer Betrieb nehmen,
vgl. Kapitel ,AuBerbetriebnahme”.
AnschlieBend Ursache ermitteln
und ggf. beheben, vgl. Kapitel

.8 Stérungen”.

Rohrverbindungen und
Dichtungen von Kugelhahn
und Antrieb auf Leckage
untersuchen.

Regelmafige Instandhaltungsar-
beiten sind an Kugelhdhnen nicht
erforderlich, aber bei Uberpriifung
des Leitungsabschnittes darf an
Flansch- und Schraubverbindun-
gen des Gehauses und an der Ab-
dichtung der Schaltwelle kein Me-
dium austreten.

9.2 Instandhaltungsarbeiten

= Vor allen Instandhaltungsarbeiten muss der Kugelhahn
vorbereitet werden, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

= Nach allen Instandhaltungsarbeiten ist der Kugelhahn
vor der Wiederinbetriebnahme zu prtifen, vgl. Kapitel
»5.5 Montierter Kugelhahn prafen®.

Sitzringe und Kugel austauschen

= Zustand der Kugel und der Sitzringe Gberprufen.

= Sitzringe (4) wie im Kapitel ,,12.2 Austausch der Sitzrin-
ge und der Kugel” beschrieben ausbauen. Sitzringe so-
wie alle Kunststoffteile auf Beschadigungen prifen und
im Zweifelsfalle auswechseln.

Kugel (3) ebenfalls ausbauen. Kugel sowie alle Kunst-
stoffteile auf Beschadigungen prifen und im Zweifels-
falle auswechseln.

9.3 Ersatzteile und Verbrauchsguter be-

Auskunft Uber Ersatzteile, Schmiermittel und Werkzeuge
erteilt der After Sales Service von PFEIFFER.

Informationen zu Ersatzteilen stehen im Kapitel ,15.2 Er-
satzteile” zur Verfigung.
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10 Auferbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili-
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Kugelhahnbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr

heifs oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennun-

gen fuihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des optionalen Priifanschlusses nicht I6sen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

le!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Kugelhahns Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Kugelhahn!

Bei Arbeiten am Kugelhahn kénnen Mediumsreste austreten

und abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzun-

gen (z. B. Verbriihungen, Verétzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

= Schraube des optionalen Priifanschlusses nicht I6sen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

= Kugelhahn in Offenstellung bringen, damit der Druck in
der Kugel abgebaut wird.

Um den Kugelhahn fir Instandhaltungs- und Reparaturar-
beiten oder die Demontage aul3er Betrieb zu nehmen, fol-
gende Schritte ausfuhren:

= Armaturen vor und hinter dem Kugelhahn schlieBen,
so dass kein Medium mehr durch den Kugelhahn fliel3t.

= Rohrleitungen und Kugelhahn restlos entleeren.

AuBerbetriebnahme

= Pneumatische Hilfsenergie abstellen und verriegeln,
um den Antrieb drucklos zu setzen.

= Ggf. Rohrleitung und Kugelhahnbauteile abkihlen oder
erwarmen lassen.
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11 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefuhrt werden, das der jeweili-
gen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Kugelhahnbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr

heifs oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennun-

gen fuihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebs- und Schaltwel-

le!

= Nicht in die Konsole greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Kugelhahn pneumatische Hilfsenergie
und Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Antrieb entliiften.

= Lauf der Antriebs- und Schaltwelle nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Konsole behindern.

= Bei blockierter Antriebs- und Schaltwelle (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung), Restenergien des
Antriebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Kugelhahn!

Bei Arbeiten am Kugelhahn kénnen Mediumsreste austreten

und abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzun-

gen (z. B. Verbriihungen, Verétzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

= Schraube des optionalen Priifanschlusses nicht I6sen,
wdhrend der Kugelhahn druckbeaufschlagt ist.

= Kugelhahn in Offenstellung bringen, damit der Druck in
der Kugel abgebaut wird.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern stehen unter

Druck.

= Vor Arbeiten am Antrieb, Kraft der Federvorspannung ab-
bauen.

Vor der Demontage sicherstellen, dass folgende Bedingun-
gen erfullt sind:

- Der Kugelhahn ist aul3er Betrieb genommen, vgl. Kapi-
tel ,10 AuBerbetriebnahme”.

Demontage

11.1 Kugelhahn aus der Rohrleitung aus-
bauen

= Flanschverbindung l6sen.

= Kugelhahn aus Rohrleitung herausnehmen, vgl. Kapitel
.4.4 Kugelhahn transportieren und heben”.

Wird eine gebrauchte Armatur zu Serviceleistungen zu
PFEIFFER geschickt:
= Armaturen vorher fachgerecht dekontaminieren.

= Bei Rucksendung einer gebrauchten Armatur sind die
Sicherheitsdatenblatter vom Medium sowie eine Be-
scheinigung der Dekontamination der Armatur beizule-
gen. Die Armatur kann ansonsten nicht angenommen
werden.

A Tipp

— PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontami-
nation im Formular » FM 8.7-6 , Erklérung tiber die Konta-
mination von PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu
dokumentieren.

- Dieses Formular steht unter
» https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verfiigung.

11.2 Antrieb demontieren

Vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.
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12 Reparatur

Wenn der Kugelhahn nicht mehr bestimmungsgemaf ar-
beitet, oder wenn er gar nicht mehr arbeitet, ist er defekt
und muss repariert oder ausgetauscht werden.

O HinweErs

Beschddigung des Kugelhahns durch unsachgemdfe In-

standsetzung und Reparatur!

= Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten nicht selbst
durchfiihren.

= Fir Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten After Sales
Service von PFEIFFER kontaktieren.

In Besonderen Fallen durfen bestimmte Instandsetzungs-
und Reparaturarbeiten durchgefuhrt werden.

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, dass der jewei-
ligen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Fur Kugelhahne gelten die nachfolgenden Anweisungen
zusatzlich. Fur die AulRerbetriebnahme und Demontage
sind auch die Kapitel ,,10 AuRerbetriebnahme” und Kapitel
.11 Demontage” zu beachten.

12.1 Austausch der Packung

Stellt man an der Stopfbuchse (6) eine Undichtigkeit fest,
kénnen die Ringe der Packung (12) defekt sein.

= Zustand der Packung tberprufen.

Zum Ausbau der Packung den Kugelhahn demontieren.
Dabei Kapitel 1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nah-
men” beachten.

= Kugelhahn auf eine ebene und saubere Arbeitsunterla-
ge stellen, so dass der Packungsraum gut erreichbar
ist.

= Schrauben (13) I16sen und Stopfbuchsflansch (6) vor-
sichtig abnehmen.

= Tellerfedern des Tellerfedersatzes (11) entnehmen.

Ausfihrung mit Dachmanschettenpackung
= Dachmanschettenpackung (12) entnehmen.

= Die PTFE-Ringe der Dachmanschettenpackung sowie al-
le Teile aus Kunststoff auf Beschadigungen prufen und
im Zweifelsfalle auswechseln.

Ausfuhrung mit Graphitpackung
= Graphitpackung (12) entnehmen.

= Die Graphit-Ringe der Packung sowie alle Teile aus
Kunststoff und Graphit auf Beschadigungen prifen
und im Zweifelsfalle auswechseln.

Ausfihrung mit M-PTFE Keilringpackung
= Keilringpackung (12) entnehmen.

Reparatur

= Demontage der Keilringpackung bei PFEIFFER anfragen.

Zusammenbau fiir alle Ausfiihrungen

= Kugelhahn wie unter Kapitel 3.5.1 Zusammenbau des
Kugelhahns in Standard Ausfuhrung” bzw. Kapitel
»3.5.2 Zusammenbau der Kugelhahns in Fire-Safe Aus-
fihrung” beschrieben zusammenbauen.

12.2 Austausch der Sitzringe und der
Kugel

Stellt man im Durchfluss eine Undichtigkeit fest, kdnnen

die Sitzringe (4) und die Kugel (3) defekt sein.

= Zustand der Sitzringe und der Kugel Uberprtfen.

Zum Ausbau der Sitzringe und Kugel den Kugelhahn de-
montieren. Dabei Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und
Schutzmalnahmen” beachten.

= Kugelhahn auf eine ebene und saubere Arbeitsunterla-
ge stellen, so dass der Packungsraum gut erreichbar
ist.

= Schrauben (13) I6sen und Stopfbuchsflansch (6) vor-
sichtig abnehmen.

= Tellerfedern des Tellerfedersatzes (11) entnehmen.

= Packung (12) entnehmen. Ausfihrung der jeweiligen
Packung vgl. > Kapitel 12.1.

= Kugelhahn mit dem gehauseseitigen Flansch (1) nach
unten auf eine ebene und saubere Arbeitsunterlage
stellen, so dass die Schrauben (14) der Gehauseverbin-
dung gut erreichbar sind.

= Schrauben (14) l6sen.

E] Info

Abhdngig von der Nennweite kénnen Schrauben (14) oder
Stiftschrauben (14) mit Muttern (15) verbaut sein.

= Seitengehduse (2) abnehmen.
= Kugel (3) vorsichtig entnehmen.

Ausfuhrung nicht angefederte weichdichtende Sitzrin-
ge
= Sitzring (4) entnehmen.

Ausfuhrung angefederte weichdichtende Sitzringe
= Sitzring (4) entnehmen.

= Ummantelte Tellerfeder (19) aus der Gehdusekammern
des Grund- und Seitengehduses (2) entnehmen.

Fur alle Ausfiihrungen

= Die Sitzringe und die Kugel sowie alle Teile aus Kunst-
stoff und Graphit auf Beschadigungen prifen und im
Zweifelsfalle auswechseln.
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Reparatur

Kugelhahn BR 26d in
Standard Ausfiihrung

8
1
12
7

Ansicht bei Ausfiihrung mit
PTFE-
Dachmanschettenpackung

7
11 16
18

12 17

1
7

12

7
Ansicht bei Ausfiihrung mit
Graphitpackung
weich dichtend
6 5 13 angefedert

Kugelhahn BR 26d
in Fire-Safe Ausfiihrung

20 4a/4b
4a/4b weich dichtend
nicht angefedert
Bild 12-1: Kugelhahn BR 26d
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Tabelle 12-1: Stiickliste

Reparatur

Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Grundgehause 11 Tellerfedersatz
2 Seitengehause 12 Packung
3 Kugel 13 Schraube
4 Sitzring 14" Schraube / Stiftschraube
5 Schaltwelle 15" Mutter
6 Stopfbuchsflansch 16 Ring
7 Lagerbuchse 17 Ring
8 Lagerbuchse 18 Buchse
9 Dichtung 19 Tellerfeder
10 Dichtung 20 Tellerfedermantel

" Abhangig von der Nennweite kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein

= Kugelhahn wie unter Kapitel 3.5.1 Zusammenbau des
Kugelhahns in Standard Ausfuhrung” bzw. Kapitel
»3.5.2 Zusammenbau der Kugelhahns in Fire-Safe Aus-
fuhrung” beschrieben zusammenbauen.

12.3 Weitere Reparaturen

= Bei weiteren grofieren Schaden empfiehlt es sich, eine
Reparatur im Hause PFEIFFER vornehmen zu lassen.

12.4 Gerate an PFEIFFER senden

Defekte Kugelhahne kédnnen zur Reparatur an PFEIFFER
gesendet werden.

Fur die Einsendung von Geraten bzw. Retourenabwicklung
folgendermalen vorgehen:

Gefahr durch einen kontaminierten Kugelhahn!

= Bei Riicksendung einer gebrauchten Armatur zu Service-
leistungen an PFEIFFER, die Armatur vorher fachgerecht
dekontaminieren.

= Bei Riicksendung einer gebrauchten Armatur sind die Si-
cherheitsdatenbldtter vom Medium sowie eine Bescheini-
gung der Dekontamination der Armatur beizulegen. Die
Armatur kann ansonsten nicht angenommen werden.

3¢ Tipp

— PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontami-
nation im Formular » FM 8.7-6 , Erkldrung tber die Konta-
mination von PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu
dokumentieren.

— Dieses Formular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verfiigung.

R

Ucksendungen unter Angabe folgender Informatio-

nen:

Herstellnummer

Kugelhahntyp

Artikelnummer

Nennweite und Ausfihrung des Kugelhahns
Handarmatur/automatisierte Armatur
Medium (Bezeichnung und Konsistenz)
Druck und Temperatur des Mediums
Durchfluss in m3/h

Nennsignalbereich des Antriebs

Anzahl der Betatigungen (Jahr, Monat, Woche oder
Tag)

Evtl. Einbauzeichnung

Ausgefullte Erklarung zur Kontamination. Dieses For-

mular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verfigung.
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13 Entsorgen

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und internationale
Vorschriften beachten.

= Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahrstoffe nicht
dem Hausmull zufGhren.

Entsorgung
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14 Zertifikate

Die Konformitatserklarungen stehen auf den nachfolgen-
den Seiten zur Verfigung:

Konformitatserklarung nach Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU fur automatisierte Armaturen,
vgl. Seite 14-2.

Konformitatserklarung nach Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU fur handbetatigte Armaturen,
vgl. Seite 14-3.

Konformitatserklarung fur eine vollstandige Maschine
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fur den Kugel-
hahn BR 26d, vgl. Seite 14-4.

Konformitatserklarung fur eine unvollstandige Maschi-
ne nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fur den Kugel-
hahn BR 26d, vgl. Seite 14-5.

Die abgedruckten Zertifikate entsprechen dem Stand bei
Drucklegung. Weitere, optionale Zertifikate stehen auf An-
frage zur Verfugung.

Zertifikate
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Zertifikate

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Druckgeraterichtlinie 2014,/68 /EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die Kugelhéhne der Baureihe 26d (BR 26d)
Armaturen: mit Stopfbuchsabdichtung

¢ mit Pneumatik-/ Elektro-/ Hydraulikantrieb
* mit freier Spindel fiir spéteren Antriebsanbau

1. Drucktragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung B EB 26d betrieben werden dirfen.
Die Inbetriebnahme dieser Kugelhdhne ist erst zugelassen, wenn die Kugelhdhne beidseits an die Rohrleitung

angeschlossen sind und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.
(Fiir Kugelhéhne, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. W EB 26d, Kapitel 1).

Angewendete Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fiir druckfishrende Gehéuseteile

Typbeschreibung und fechnische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt > TB 26d
ANMERKUNG: Diese Konformititserkicirung gilt fiir alle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformititsbewertungsverfahren:

nach Anhang Ill der Druckgerdte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nrr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kdln

Anderungen an Kugelhhnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten der Kugelhéhne, auf
die Bestimmungsgemdf3e Verwendung (vgl. » EB 26d, Kapitel 1) haben und die Kugelhdhne oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich veréndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Kempen, 1. September 2022 2 / 5 — K/

Stefan Czé;'ko
Leiter Qualitéitswesen / IMS-Beauftragter

\RT IN FLOVY CONTROL HE 2014-68-EU_BR26d-01_DE
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Zertifikate

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Druckgeréterichtlinie 2014,/68/EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erklart, dass die Kugelhéhne der Baureihe 26d (BR 26d)
Armaturen: mit Stopfbuchsabdichtung

e mit Hebel zur Betétigung 90°
e mit Schwenkgetriebe und Handhebel

1. Drucktragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung B> EB 26d betrieben werden diirfen.
(Fiir Kugelhéhne, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. » EB 26d, Kapitel 1).

Angewendete Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fir druckfihrende Gehguseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt b TB 26d
ANMERKUNG: Diese Konformitdtserklirung gilt fir alle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformitéitsbewertungsverfahren:

nach Anhang Il der Druckgeréte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kdln

Anderungen an Kugelhdhnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten der Kugelhéhne, auf
die Bestimmungsgemdf3e Verwendung (vgl. B EB 26d, Kapitel 1) haben und die Kugelhihne oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Kempen, 15. Dezember 2023 2 F o é

Stefan ’L(zayko

Leiter Qualititswesen / IMS-Beauftragter

HE 2014-68-EU_BR26d-02_DE
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Der Hersteller

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erkldrt, dass die
nebenstehenden
Produkte:

Flanschkugelhahn der Baureihe 26d (BR26d)

o automatisiert mit einem Schwenkantrieb der Baureihe 31a (BR31a)

o automatisiert mit einem Schwenkantrieb anderswertigen Fabrikats
VORRAUSSETZUNG: Die Einheit wurde durch die PFEIFFER Chemie-Armaturenbau
GmbH ausgelegt und gefugt. Die Seriennummer an der Armatur umfasst die komplette
Einheit.

1. allen einschlagigen Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) erfullen.
2. im Auslieferungszustand, d.h. Armatur mit Antrieb als ,vollstandige* Maschinen im Sinne der oben
genannten Richtlinie gelten

Die Inbetriebnahme dieser Einheiten ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschlossen und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom
Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an DIN EN ISO
12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieRender Kugelhahn fir aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen,
automatisiert mit einem einfach- oder doppeltwirkender Kolbenantrieb firr Stellklappen, Kugelhahne und andere
Stellglieder mit drehenden Drosselkérpern.

Weitere Produktbeschreibung siehe:

PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BR26d » TB26d
PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BR31a »> TB31a

Einbau- und Bedienungsanleitung fur die Baureihe BR26d » EB26d
Einbau- und Bedienungsanleitung fur die Baureihe BR31a > EB31a
Sicherheitshandbuch fur die Baureihe BR26d » SH26
Sicherheitshandbuch fir die Baureihe BR31a B SH31a

Anbaugeriite wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstérker und Schnellentliifungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen geméf3
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Kugelhéhnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Kugelhahns, auf
die BestimmungsgeméBe Verwendung (vgl. u EB26d, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich verdindern, machen diese Erklarungen unggltig.

Fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméchtigt:

Kempen, 20. Mai 2021 P %4

SMART IN FLOVY. CONTROL HE 2006-42-EG_BR26d-01_DE

T
Stefan Czayka
Leiter Qualititswesen / IMS-Beauftragter
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Zertifikate

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die Flanschkugelhahn der Baureihe 26d (BR 26d)
nebenstehenden o mit freiem Schaltwellenende

Produkte:

1. im Auslieferungszustand, d.h. vorbereitet fur den Aufbau eines Schwenkantriebes
(nicht eindeutig definiertes Antriebssystem) als ,unvollstandige* Maschinen im Sinne Maschinenrichtlinie
(2006/42/EG) gelten.
Maschinen sind als unvollsténdige Maschinen zu betrachten, wenn der Maschinenhersteller nicht séimtliche erforderliche
Spezifikationen, unter anderem Typ, Schnitistellen, Kréifte, Momente, etc. festgelegt hat.
Die Inbetriebnahme dieses Gerdtes ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung angeschlossen und
eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fiir Armaturen (VDMA, VCl und VGB)
vom Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fir Armaturen (VDMA, VCl und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieBender Kugelhahn fir aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:
PFEIFFER - Typenblatt fir die Baureihe BR 26d b TB 24d
PFEIFFER - Einbau- und Bedienungsanleitung fiir die Baureihe BR 26d » EB 26d

Anbaugeréte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentliftungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen geméB
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Kugelh&hnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Kugelhahns, auf
die Bestimmungsgemdfe Verwendung (b EB 26d, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmachtigt:

Kempen, 22. November 2021 N /” 1/4

Stefan Czayka
Leiter Qualitdtswesen / IMS-Beaufiragter

SMART IN FLOVWW. CONTROL 1von 1 HE 2006-42-EG_BR26d-02_DE
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15 Anhang

15.1 Anzugsmomente, Schmiermittel und Werkzeuge

15.1.1 Anzugsmomente

Anhang

E] Info

Die in den Tabellen genannten Anziehmomente kénnen nur als sehr grobe und unverbindliche Richtwerte verstanden werden.
Die Reibungszahl [u] ist abhdngig vom verwendeten Schmiermittel. Bei den von PFEIFFER empfohlenen Schmiermitteln ist die
Reibungszahl in der Tabelle aufgefiihrt. Das Schmieren der Gewinde mit anderen Schmiermitteln kann zu unbestimmten An-
ziehverhdltnissen fiihren.

Tabelle 15-1: Anzugsmomente M,in Nm

Rei- A2-70 / A4-70 R_0.2 min. 450 N/mm? A2-50 / A4-50 R 0.2 min. 210 N/mm?
b::fls T ma M5 3 M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30
0.10 1.7 3.4 5.9 14.5 30 50 121 244 234 328 445
0.12 2.0 3.8 6.7 16.3 33 56 136 274 264 371 503
0.14 22 42 7.4 17.8 36 62 150 303 290 410 556
0.16 23 4.6 7.9 19.3 39 66 162 328 314 444 602
0.18 25 4.9 8.4 204 41 70 173 351 336 475 643
0.20 26 5.1 8.8 21.5 44 74 183 370 355 502 680
0.30 3.0 6.1 10.4 25.5 51 88 218 439 421 599 809
0.40 33 6.6 11.3 27.6 56 96 237 479 458 652 881

15.1.1.1 Gehauseteile

Bei der Verbindung der Gehauseteile werden die Schraubverbindungen wechselseitig und gleichmaRig angezogen. Die
Anzugsmomente der Tabelle 15-1 entnehmen.

Tabelle 15-2: Schraubverbindungen der Gehduseteile

Nennweite Nennweite
Anzahl Gewinde (14) Anzahl Gewinde (14)
DN NPS DN NPS
15 Y cl150 M8 65 2% cl150
Auf Anfrage
- Y cl300 M10 - 2% cl300
20 3 cl150 80 3 cl150 6 M16
Auf Anfrage
- 3 cl300 - 3 cl300 8 M16
25 1 cl150 M10 100 4 cl150 8 M16
- 1 cl300 M12 - 4 1300 8 M16
32 1% cl150 125 5 cl150 10 M16
Auf Anfrage
- 1% cl300 - 5 cl300 12 M16
40 1% cl150 5 M10 150 6 cl150 12 M16
- 1% cI300 6 M12 - 6 cl300 12 M16
50 2 cl150 7 M10
- 2 cl300 8 M12
EB 26d_DE 15-1
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Anhang

15.1.1.2 Stopfbuchsflansch

Bei der Montage des Stopfbuchsflansches werden die Schraubverbindungen wechselseitig und gleichmaRig angezogen.
Die Schraubverbindungen dabei soweit anziehen, bis der Stopfbuchsflansch auf den Dom aufliegt. Die Anzugsmomente
der Tabelle 15-1 entnehmen.

Tabelle 15-3: Schraubverbindungen des Stopfbuchsflansches

15.1.1.3 Flanschverbindung

Nennweite Nennweite
DN NPS Anzahl Gewinde (13) DN NPS Anzahl Gewinde (13)
15 % 4 M6 65 2% Auf Anfrage
20 % Auf Anfrage 80 3 4 M10
25 1 4 M6 100 4 4 M10
32 1% Auf Anfrage 125 5 8 M12
40 1% 3 M8 150 6 4 M16
50 2 3 M8

m Info

Erforderliche Anzugsmomente fiir die Montage fiir Flansche nach DIN EN 1092-1 Typ 11 und Verbindungselemente (z. B.
Schrauben, Gewindestange) aus 25CrMo4 / A4-70 oder vergleichbarer Festigkeit.
Die Werte sind dem , Leitfaden zur Montage von Flanschverbindungen in verfahrenstechnischen Anlagen” des VCI (Verband der
Chemischen Industrie e.V.) entnommen.

Tabelle 15-4: Anzugsmomente der Flanschverbindungen

) Anzugsmoment [Nm] "
Gewinde Anzugsverfahren
Dichtungsgruppe A | Dichtungsgruppe B
M12 50 50
M16 1252 80 Mit handbetatigtem SchraubenschlUssel ggf. mit geeigneter Verlangerung
M20 240 150
M24 340 200 Mit Drehmomentschlissel oder anderen drehmomentgesteuerten Verfahren

" Diese Anzugsmomente wurden von der Fa. BASF SE berechnet und von mitarbeitenden Firmen stichpunktartig bestatigt.
2 Empfohlene Hebellange 300 mm.
3 Empfohlene Hebelldnge 550 mm.

Tabelle 15-5: Schraubverbindungen der Flansche

Nennweite Nenndruck Nennweite Nenndruck
DN PN 16 PN 40 DN PN 16 PN 40
15 - 4 xM12 65 8xM16 8xM16
20 - 4 xM12 80 8xM16 8xM16
25 - 4 xM12 100 8xM16 8 x M20
32 - 4xM16 125 8xM16 8 x M24
40 - 4xM16 150 8 x M20 8 x M24
50 4xM16 4xM16
15-2 EB 26d_DE
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Tabelle 15-6: Dichtungsgruppe A

Anhang

Dichtung Nenndruck Beschreibung
PN 10 bis PN 25 Ohne Innenbordel
Flachdichtung
PN 40 Mit Innenbdrdel

Wellringdichtungen bis PN 40 sind hiermit abgedeckt.
Flachdichtungen mit Innenbdrdel fiir PN 10 - 25 sind ebenfalls abgedeckt, sofern die erforderlichen Kennwerte eingehalten werden.

Tabelle 15-7: Dichtungsgruppe B

Dichtung

Nenndruck

Beschreibung

Dichtung fur Nut und Federflansche

Kammprofildichtung

Spiraldichtung mit Graphit

PN 10 bis PN 40

Mit Faserdichtungen und Metallarmierten Graphitdich-
tungen

15.1.2 Schmiermittel

Verschiedene Schmiermittel fur Standard- und spezielle
Anwendungen kénnen bei PFEIFFER angefragt werden.

Es ist wichtig, die spezifischen Anforderungen der Anwen-
dung zu berucksichtigen, da die Wahl des Schmiermittels
von Faktoren wie Temperatur, Druck und Materialpaarung

abhangt.

Bei PFEIFFER gezielt nach weiteren Informationen fur ge-
eignete Schmiermitteln flr speziellen Anforderungen fra-

gen.
Hier sind einige Anwendungsbeispiele:

- Standardanwendungen

Diese Schmiermittel sollten einen Temperaturbereich
von -20 °C bis 200 °C abdecken und kénnen je nach Zu-
sammensetzung einen Gleitreibwert von etwa 0,1 bis
0,2 haben. Sie sind fur viele allgemeine Anwendungen

geeignet.

- Tieftemperaturanwendungen

Diese Schmiermittel sind fur Temperaturen bis zu
-50 °C oder tiefer geeignet und haben oft einen Gleit-

reibwert von 0,05 bis 0,1.

Schmierstoffe fUr extrem niedrige Temperaturen kon-

nen eine sehr niedrige Reibung bieten.

- Hochtemperaturanwendungen

Diese kdnnen Temperaturen von bis zu 200 °C oder
mehr standhalten und haben Reibwerte ahnlich wie
Standardschmierstoffe, jedoch mit besserer Stabilitat.

Schmierstoffe fir Temperaturen bis zu 300 °C und ho-
her kénnen einen Gleitreibwert von etwa 0,1 bis 0,15

bieten.

- Sauerstoffanwendungen

Diese Schmierstoffe sind speziell fur die sichere An-
wendung in Umgebungen mit hohem Sauerstoffgehalt.
Sie kénnen oft einen Gleitreibwert von 0,1 bis 0,2 auf-
weisen.

Weitere Anwendungen

Vom Kunden spezifizierte Anforderungen.

15.1.3 Werkzeuge

Fur Arbeiten am Kugelhahn werden geeignete Werkzeuge
bendtigt. Ungeeignete Werkzeuge konnen zu Beschadi-
gungen am Kugelhahn fahren.

15.2 Ersatzteile

PFEIFFER empfiehlt Ersatzteilsets fur die , Inbetriebnahme*
und fur den ,2 jahrigen Betrieb”, vgl. Kapitel:

.15.2.1 Ersatzteile des Kugelhahns in Standard-Ausfih-
rung"” auf Seite 15-4 und

»15.2.2 Ersatzteile des Kugelhahns in Fire-Safe-Ausfuh-
rung” auf Seite 15-6.
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Anhang

15.2.1 Ersatzteile des Kugelhahns in Standard-Ausfiihrung

13 : Anordnung der Tellerfedern :
; 6 ' bei 3 Stiick bei 4 Stiick bei 5 Stiick :

Ansicht bei Ausfihrung mit
PTFE-Dachmanschettenpackung

Ausfihrung
- angefedert ! 20
ophona/
............... . 19
4da 4b optional
Ausfiihrung
- nicht angefedert
4a b

f ; 14" 2

Bild 15-1: Explosionszeichnung des Kugelhahns in Standard-Ausfiihrung
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Tabelle 15-8: Empfohlene Ersatzteile des Kugelhahns in Standard-Ausfiihrung

Anhang

. Werkstoff 2 Ersatzteilset
Pos. Bezeichnung
DIN ANSI Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
1 Grundgehause 1.4408 ASTM A351 CF8M
2 Seitengehause 1.4408 - 1.4571 ASTM A351 CF8M
3 Kugel 1.4408 ASTM A351 CF8M .
5 Schaltwelle 1.4462 ASTM A182 Gr. F51 .
6 Stopfbuchsflansch 1.4571
7 Lagerbuchse PTFE mit Glas . .
8 Lagerbuchse PTFE mit Kohle . .
9 Dichtung PTFE . .
10 Dichtung Kohle-Graphit . .
113 Tellerfedersatz 1.8159 / Deltatone . .
1239 Packung PTFE / 1.4305 . .
13 Schraube A4-70
14" Schraube / Stiftschraube A4-70
157 Mutter A4-70

D Abhangig von der Ausfiihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein.
2 Standard-Werkstoffe, weitere Werkstoffe moglich.

3 Anzahl der V-Manschetten und Tellerfedern vgl. Tabelle weiter unten.
4 Ausfihrung der M-PTFE Keilringpackung bei PFEIFFER anfragen.

Ausfihrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefedert

Pos. Bezeichnung Werkstoff Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
4 Sitzring PTFE . .
Ausfihrung weichdichtende Sitzringe, angefedert
Pos. Bezeichnung Werkstoff Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
4 Sitzring PTFE . .
19 Tellerfeder 1.4310 - Inconel . .
20 Tellerfedermantel PTFE . .

Anzahl der V-Manschetten und Tellerfedern

Nennweite 3 Anzahl der 3 Anzahl der Nennweite 3 Anzahl der 3 Anzahl der
DN NPS V-Manschetten Tellerfedern DN NPS V-Manschetten Tellerfedern
15 % 4 3 65 2% 6 5
20 % 5 5 80 3 6 5
25 1 4 4 100 4 6 5
32 1% auf Anfrage 125 5 auf Anfrage
40 1% 5 150 6 6 4
50 2 5
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Anhang

15.2.2 Ersatzteile des Kugelhahns in Fire-Safe-Ausfiihrung

13 e
Anordnung der Tellerfedern

== s—====

6

X bei 3 Stiick bei 4 Stiick bei 5 Stiick
16—

: Ansicht bei Ausfihrung mit Ansicht bei Ausfihrung mit

f PTFE-Dachmanschettenpackung Graphitpackung
18—

Ausfihrung der Sitzringe | 2.0
: ophona/
- angefedert !
: 19
_______________ } : optional
4a 4b

Ausfiihrung der Sitzringe
- nicht angefedert

; : 147 2

Bild 15-2: Explosionszeichnung des Kugelhahns in Fire-Safe Ausfiihrung
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Tabelle 15-9: Empfohlene Ersatzteile des Kugelhahns in Fire-Safe Ausfiihrung

Anhang

. Werkstoff 2 Ersatzteilset
Pos. Bezeichnung
DIN ANSI Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
1 Grundgehause 1.4408 ASTM A351 CF8M
2 Seitengehause 1.4408 - 1.4571 ASTM A351 CF8M
3 Kugel 1.4408 ASTM A351 CF8M .
5 Schaltwelle 1.4462 ASTM A182 Gr. F51 .
6 Stopfbuchsflansch 1.4571
7 Lagerbuchse PTFE mit Glas . .
9 Dichtung PTFE . .
10 Dichtung Kohle-Graphit . .
113 Tellerfedersatz 1.8159 / Deltatone . .
1234 Packung PTFE / 1.4305 + Graphit-Inconel . .
13 Schraube A4-70
14" Schraube / Stiftschraube A4-70
15" Mutter A4-70
16 Ring Kohle-Graphit . .
17 Ring Kohle-Graphit . .
18 Buchse 1.4571

D Abhangig von der Ausfiihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein.
2 Standard-Werkstoffe, weitere Werkstoffe moglich.

3 Anzahl der V-Manschetten und Tellerfedern vgl. Tabelle weiter unten.
4 Ausfihrung der M-PTFE Keilringpackung bei PFEIFFER anfragen.

Ausfihrung weichdichtende Sitzringe, nicht angefedert

Pos. Bezeichnung Werkstoff Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
4 Sitzring PTFE . .
Ausfuhrung weichdichtende Sitzringe, angefedert
Pos. Bezeichnung Werkstoff Inbetriebnahme 2 jahriger Betrieb
4 Sitzring PTFE . .
19 Tellerfeder 1.4310 - Inconel . .
20 Tellerfedermantel PTFE . .
Anzahl der V-Manschetten und Tellerfedern
Nennweite 3 Anzahl der 3 Anzahl der Nennweite 3 Anzahl der 3 Anzahl der
DN NPS V-Manschetten Tellerfedern DN NPS V-Manschetten Tellerfedern
15 Y2 4 3 65 2% 6 5
20 ¥ 5 5 80 3 6 5
25 1 4 4 100 4 6 5
32 1% auf Anfrage 125 5 auf Anfrage
40 1% 5 150 6 6 4
50 2 6 5
EB 26d_DE 15-7

Ausgabe Mai 2025
Technische Anderungen vorbehalten



Anhang

15.3 Service

Fur Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten sowie bei Auf-
treten von Funktionsstérungen oder Defekten kann der Af-
ter Sales Service von PFEIFFER zur Unterstiitzung hinzuge-
zogen werden.

E-Mail
Der After Sales Service ist Uber die E-Mail-Adresse
~sales-pfeiffer-de@samsongroup.com” erreichbar.

Notwendige Angaben

Bei Rickfragen und zur Fehlerdiagnose folgende Informa-
tionen angeben:

— Herstellnummer

- Kugelhahntyp

— Artikelnummer

- Nennweite und Ausfihrung des Kugelhahns
— Handarmatur/automatisierte Armatur

- Medium (Bezeichnung und Konsistenz)

— Druck und Temperatur des Mediums

— Durchfluss in m3/h

— Stelldruck des Antriebs

- Anzahl der Betatigungen (Jahr, Monat, Woche oder
Tag)

- Evtl. Einbauzeichnung

— Ausgefullte Erklarung zur Kontamination.
Dieses Formular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verflgung.

Weitere Informationen

Die genannten Typenblatter und weitere Informationen
und Auskunfte erhalten Sie, auch in englischer Sprache,
unter folgender Adresse:

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 « 47906 Kempen
Telefon: 02152 / 2005-0
E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com
Internet: https://pfeiffer.samsongroup.com

15-8
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AND PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
EVERYTHING Hooghe Weg 41 - 47906 Kempen
FLOWS Telefon: 02152 2005-0
E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com - Internet: https://pfeiffer.samsongroup.com
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