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Hinweis zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsan-
leitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur si-
cheren Montage und Bedienung an.

Die Hinweise und Anweisungen dieser EB sind verbindlich
fur den Umgang mit PFEIFFER-Geraten. Die bildlichen Dar-
stellungen und lllustrationen in dieser EB sind beispielhaft
und daher als Prinzipdarstellungen aufzufassen.

= FUr die sichere und sachgerechte Anwendung, diese EB
vor Gebrauch sorgfaltig lesen und fur spateres Nach-
schlagen aufbewahren.

= Bei Fragen, die Uber den Inhalt dieser EB hinausgehen,
kontaktieren Sie bitte den After Sales Service von
PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH.

= Diese Anleitung gilt nur fur das Ventil selbst, fir den
aufgebauten Antrieb gilt die jeweilige Anleitung zusatz-
lich.

Hinweise und ihre Bedeutung

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zu schweren Ver-
letzungen fiihren

Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren kénnen

O HiNnwEIs
Sachschdden und Fehlfunktionen

@ Info

Informative Erlduterungen

3 Tipp
Praktische Empfehlungen
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1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen

1.1 BestimmungsgemadRe Verwendung

Das Ventil BR 01a ist mit Handgetriebe oder in Kombinati-
on mit einem Stellantrieb ausgeristet und fur die Volu-
menstrom-, Druck- und Temperaturregelung von flUssi-
gen, gasformigen oder dampfférmigen Medien bestimmt.

— Das Ventil und seine Antriebe sind fir genau definierte
Bedingungen ausgelegt (z. B. Betriebsdruck, eingesetz-
tes Medium, Temperatur).

Daher muss der Betreiber sicherstellen, dass das Ventil
nur dort zum Einsatz kommt, wo die Einsatzbedingun-
gen den bei der Bestellung zugrunde gelegten Ausle-
gungskriterien entsprechen.

Falls der Betreiber das Ventil in anderen Anwendungen
oder Umgebungen einsetzen mdchte, muss er hierfir
Ricksprache mit PFEIFFER halten.

- Handbetatigte Ventile sind ausschlie8lich dazu be-
stimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem - vor-
wiegend korrosive - Medien innerhalb der zugelasse-
nen Druck- und Temperaturgrenzen abzusperren,
durchzuleiten oder zu regeln.

- Automatisierte Ventile sind ausschlieBlich dazu be-
stimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem und
nach Anschluss des Antriebs an die Steuerung - vor-
wiegend korrosive - Medien innerhalb der zugelasse-
nen Druck- und Temperaturgrenzen abzusperren,
durchzuleiten oder zu regeln.

- Im Typenblatt ist der zugelassene Druck- und Tempera-
turbereich fur diese Ventile beschrieben » TB 01a.

— Fur Ventile gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie
fur das Rohrleitungssystem, in das sie eingebaut sind
und wie flr das Steuerungssystem, an das der Antrieb
angeschlossen wird.

Diese vorliegende Anleitung gibt nur solche Sicher-
heitshinweise, die fur Ventile zusatzlich zu beachten
sind.

Zusatzliche Sicherheitshinweise kdnnen in den Anlei-
tungen der Antriebsbaugruppen enthalten sein.

- Es wird vorausgesetzt, dass bei bestimmungsgemaRer
Verwendung dieses Kapitel beachtet wird.

Vernuinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung und
nicht bestimmungsgemae Verwendung

Das Ventil ist nicht fur die folgenden Einsatzgebiete geeig-

net:

- Einsatz aulRerhalb der durch die technischen Daten
und durch die bei Auslegung definierten Grenzen.

- Einsatz auBerhalb der durch die am Ventil angebauten
Peripheriegerate definierten Grenzen.

Ferner entsprechen folgende Tatigkeiten nicht der bestim-
mungsgemalien Verwendung:

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

— Verwendung von Ersatzteilen, die von Dritten stam-
men.

— Ausfuhrung von nicht beschriebenen Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten.

Qualifikation des Bedienpersonals

Das Ventil darf nur fur druckfiihrende Rohrleitungen sach-
kundiges Fachpersonal, das mit der Montage, der Inbe-
triebnahme und dem Betrieb dieses Produktes vertraut ist,
demontiert, zerlegt, montiert und in Betrieb genommen
werden.

— Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungs-
anleitung sind Personen, die auf Grund ihrer fachlichen
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen sowie
ihrer Kenntnisse der einschlagigen Normen die ihnen
Ubertragenen Arbeiten beurteilen und moégliche Gefah-
ren erkennen kénnen.

Persénliche Schutzausriistung

PFEIFFER empfiehlt je nach eingesetztem Medium die fol-
gende Schutzausristung:

— Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz
beim Einsatz heiler, kalter, aggressiver und/oder at-
zender Medien.

— Gehorschutz bei Arbeiten in Armaturennéahe.

— Weitere Schutzausristung beim Anlagenbetreiber er-
fragen.

Verbot von Modifikationen

Jegliche Modifikationen am Produkt sind ohne Ruckspra-
che mit PFEIFFER nicht gestattet. Bei Zuwiderhandlungen
erlischt die Gewahrleistung und Produktgarantie. PFEIFFER
haftet nicht fir eventuell resultierende Sach- und Perso-
nenschaden.

Schutzeinrichtungen

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt das automatisierte Ven-

til selbsttatig eine bestimmte Sicherheitsstellung ein, vgl.

Sicherheitsstellungen im Kapitel ,3 Aufbau und Wirkungs-

weise”.

— Die Sicherheitsstellung entspricht der Wirkrichtung und
ist bei SAMSON Antrieben auf dem Typenschild des An-
triebs eingetragen, vgl. Antriebsdokumentation.

— Die Armatur ist in den Potentialausgleich der Anlage
mit einzubeziehen.

Warnung vor Restgefahren

Um Personen- oder Sachschaden vorzubeugen, missen
Betreiber und Bedienpersonal Gefahrdungen, die am Ven-
til vom Durchflussmedium und Betriebsdruck sowie vom
Stelldruck und von beweglichen Teilen ausgehen kénnen,
durch geeignete MaBnahmen verhindern.

— Dazu mussen Betreiber und Bedienpersonal alle Ge-
fahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise dieser
Einbau- und Bedienungsanleitung befolgen.

EB 01a_DE
Ausgabe Marz 2025
Technische Anderungen vorbehalten

1-1



Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist fUr den einwandfreien Betrieb sowie fur
die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften verantwortlich.

- Der Betreiber ist verpflichtet, dem Bedienpersonal die-
se Einbau- und Bedienungsanleitung und die mitgel-
tenden Dokumente zur Verflgung zu stellen und das
Bedienpersonal in der sachgerechten Bedienung zu un-
terweisen.

— Weiterhin muss der Betreiber sicherstellen, dass das
Bedienpersonal oder Dritte nicht gefahrdet werden.

Es ist nicht in der Verantwortung von PFEIFFER und des-
halb beim Gebrauch des Ventils sicherzustellen, dass:

- Das Ventil nur bestimmungsgemalR so verwendet wird,
wie in diesem Kapitel beschrieben ist.

- Eine Antriebseinheit, die nachtraglich auf das Ventil
aufgebaut wurde, dem Ventil angepasst und in den
Endstellungen, insbesondere in der SchlieBstellung des
Ventils korrekt justiert ist.

- Das Rohrleitungssystem und das Steuerungssystem
fachgerecht installiert wurden und regelmaRig tber-
pruft werden. Die Wanddicke des Gehauses des Ventils
ist so bemessen, dass fiir ein solchermal3en fachge-
recht verlegtes Rohrleitungssystem eine Zusatzlast in
der Ublichen GrélRenordnung bertcksichtigt ist.

- Die Armatur fachgerecht an diese Systeme angeschlos-
sen ist.

- In diesem Rohrleitungssystem die tblichen Durchfluss-
geschwindigkeiten im Dauerbetrieb nicht Gberschritten
werden.

- Beiabnormalen Betriebsbedingungen wie Schwingun-
gen, Wasserschlagen, Kavitation und auch geringflgige
Anteile von Feststoffen im Medium, insbesondere
schleilende, mit PFEIFFER Rlcksprache genommen
wird.

Sorgfaltspflicht des Bedienpersonals

Das Bedienpersonal muss mit der vorliegenden Einbau-
und Bedienungsanleitung und mit den mitgeltenden Do-
kumenten vertraut sein und sich an die darin aufgefuhrten
Gefahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise halten.
Daruber hinaus muss das Bedienpersonal mit den gelten-
den Vorschriften beztglich Arbeitssicherheit und Unfall-
verhUtung vertraut sein und diese einhalten.

Mitgeltende Normen und Richtlinien

- Die Ventile erftllen die Anforderungen der europai-
schen Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und der euro-
paischen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Bei Ventilen, die mit der CE-Kennzeichnung versehen
sind, gibt die Konformitatserklarung Auskunft tber das
angewandte Konformitatsbewertungsverfahren.

Die entsprechenden Konformitatserklarungen stehen
im Anhang dieser EB zur Verfugung, vgl. Kapitel
.14 Zertifikate".

— PFEIFFER-Ventile haben nach einer Zindgefahrenbe-
wertung entsprechend DIN EN I1SO 80079-36 keine ei-
genen potentiellen Ziindquellen und fallen somit nicht
unter die Richtlinie 2014/34/EU.

Eine CE-Kennzeichnung in Anlehnung an diese Norm ist
nicht zulassig. Die Einbeziehung der Armaturen in den
Potentialausgleich einer Anlage gilt unabhangig von
der Richtlinie fur alle Metallteile im explosionsgefahr-
deten Bereich.

Ventile mit Kunststoffauskleidung (PFA, PTFE), die be-
triebsmalig von aufladbaren Medien durchstromt wer-
den, missen mit einer elektrostatisch ableitfahigen
Kunststoffauskleidung deren Oberflachenwiderstand
einen Wert von 1 GQ (10° Q) entsprechend der

DIN EN ISO 80079-36 nicht Uberschreitet, ausgefuhrt
sein.

1.2 Hinweise zu méglichen schweren
Personenschaden

Gefahren und Unwirksamkeit der Gewdhrleistung!

Bei Nichtbeachtung der nachfolgenden Gefahren- und Warn-
hinweise kénnen Gefahren entstehen und die Gewdhrleistung
von PFEIFFER unwirksam werden.

= Nachfolgende Gefahren- und Warnhinweise befoigen.

= Bei Riickfragen PFEIFFER kontaktieren:

Gefahren und Schiden durch ungeeignete Ventile!

Ventile deren zugelassene Druck-/Temperaturbereich (=,Ra-

ting”) fur die Betriebsbedingung nicht ausreichen, kénnen Ge-

fahr fiir den Benutzer bedeuten und Schdden im Rohrleitungs-

system verursachen.

= Nur Ventile betreiben, deren zugelassener Druck-/Tempe-
raturbereich (=,Rating") fiir die Betriebsbedingung ausrei-
chen, vgl. Typenblatt » TB 01a.

Berstgefahr des Druckgeriits!

Ventile und Rohrleitungen sind Druckgerdite. Jedes unsachge-

mdpe Offnen kann zum Zerbersten von Ventilbauteilen fiih-

ren.

= Maximal zuldssigen Druck fiir Ventil und Anlage beachten.

= Vor Arbeiten am Ventil betroffene Anlagenteile und Ventil
drucklos setzen.

= Vor dem Ausbau des Ventils aus der Rohrleitung Druck in
der Rohrleitung ganz abbauen, damit das Medium nicht
unkontrolliert aus der Leitung austritt.

= Medium aus betroffenen Anlagenteilen und Ventil entlee-
ren. (Schutzausrtistung tragen,).

1-2
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1.3 Hinweise zu méglichen Personen-
schaden

Gefahren durch falsche Verwendung des Ventils!

Die falsche Verwendung des Ventils kann Gefahr fiir den Be-

nutzer bedeuten und Schéden im Rohrleitungssystem verursa-

chen, die dann nicht mehr im Verantwortungsbereich von

PFEIFFER liegen.

= Die ausgewdhlte Auskleidung der medienbertiihrten Teile
des Ventils muss ftir die verwendeten Medien, Drticke und
Temperaturen geeignet sein.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und
Rohrleitungen!
Je nach eingesetztem Medium kdnnen Ventilbauteile und
Rohrleitungen sehr heifs oder sehr kalt werden und bei Beriih-
rung Verbrennungen fiihren.
= Ventile sind bei Betriebstemperaturen >+50 °C oder
<-20 °C zusammen mit den Rohrleitungsanschliissen ge-
gen Berlihrung zu schiitzen.

Quetschgefahr durch bewegliche Teile!

Das Ventil enthdélt bewegliche Teile (Antriebsstange und Spin-

del), die beim Hineingreifen zu Quetschungen fiihren kdnnen.

= Im Betrieb nicht in die Laterne greifen.

= Bei Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

Verletzungsgefahr wihrend des Schaltvorgangs bei Test-

Idufen an nicht in die Rohrleitung eingebauten Ventilen!

= Nicht in das Ventil greifen. Erhebliche Verletzungen kénnen
die Folge sein.

Verletzungsgefahr durch Entliiften des Antriebs!

Im Betrieb kommt es im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen

und SchliefSen des Ventils zum Entlliften des Antriebs.

= Ventil so einbauen, dass der Antrieb nicht auf Augenhéhe
entliftet.

= Geeignete Schallddmpfer und Stopfen verwenden.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Ventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern

ausgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese

Ventile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-An-

trieben erkennbar an den verldngerten Schrauben an der Un-

terseite des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung auf-
heben, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Wenn ein Ventil aus einer Rohrleitung ausgebaut werden

muss, kann Medium aus der Leitung oder aus dem Ventil aus-

treten.

= Bei gesundheitsschddlichen oder geféhrlichen Medien
muss die Rohrleitung vollstdndig entleert sein, bevor ein
Ventil ausgebaut wird.

= Vorsicht bei Riicksténden, die aus der Leitung nachfliefSen
oder die in Totrédumen verblieben sind.

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Verletzungsgefahr durch Lésen der Gehduseverschrau-

bungen!

Wenn die Gehduseverschraubung gelést werden muss, kann

Medium aus dem Ventil austreten.

= Die Verschraubung an der Verbindung von Gehduseteilen
darf nur nach Ausbau des Ventils gelost oder gelockert
werden.

= Bei Wiedermontage die Schrauben nach Tabellen 15-1,
15-2, 15-3 oder 15-4 im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”
mit einem Drehmomentschliissel festziehen.

Gefahren durch die Benutzung als Endarmatur!

Bei normalem Betrieb, insbesondere bei gasformigen, heifsen

und/oder geféhrlichen Medien kann herausspritzendes Me-

dium Gefahren verursachen. Es muss berticksichtigt werden,

dass es sich in der Regel um geféhrliche Medien handelt!

= Am freien Anschlussstutzen muss ein Blindflansch montiert
oder das Ventil gegen unbefugte Betdtigung gesichert sein.

= Wird ein Ventil als Endarmatur in einer druckfiihrenden
Leitung gedffnet, darf dies mit aller Vorsicht nur so erfol-
gen, dass das herausspritzende Medium keinen Schaden
verursacht.

Abweichung der Loshrech- und Betdtigungskrdifte durch

Nichtbetdtigung des Ventils!

In Abhéingigkeit der Dauer der Nichtbetdtigung, kbnnen die

aufzuwendenden Losbrech- und Betdtigungskrdfte erheblich

von den Stellkraftangaben im Typenblatt abweichen.

Es wird empfohlen, das Ventil in regelmdfSigen Abstdnden zu

betdtigen.

= Unter Berlicksichtigung der Bauart sollte eine Betdtigung
unterjéhrig erfolgen.

= Die Dauer der Nichtbetdtigung bei der Anfrage angeben,
damit dieser Umstand bei der Antriebsauslegung bertick-
sichtigt werden kann.

= Bei nachtrdglichem Antriebsanbau durch den Betreiber
liegt die korrekte Antriebsauslegung im Hinblick auf die
Dauer der Nichtbetdtigung nicht mehr im Verantwortungs-
bereich von PFEIFFER.

1.4 Hinweise zu moéglichen Sachschaden

O HinweErs

Beschddigung des Ventils durch Verunreinigungen!

Durch Verunreinigungen (z. B. Feststoffteilchen) in den Rohrlei-

tungen kann das Ventil beschddigt werden.

= Die Reinigung der Rohrleitungen in der Anlage liegt in der
Verantwortung des Anlagenbetreibers.

= Rohrleitungen vor Inbetriebnahme durchspiilen.

= Maximal zuldssigen Druck fiir Ventil und Anlage beachten.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

O Hinwers

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Mediumsei-

genschaften!

Das Ventil ist fiir ein Medium mit bestimmten Eigenschaften

ausgelegt. Andere Medien kénnen das Ventil beschddigen.

= Nur Medium verwenden, das den Auslegungskriterien ent-
spricht.

Beschddigung des Ventils und Leckagen durch zu hohe

oder zu niedrige Anzugsmomente!

Die Bauteile des Ventils miissen mit bestimmten Drehmomen-

ten angezogen werden. Abweichende Drehmomente kénnen

zu Leckage oder Beschddigung des Ventils fiihren.

= Zu fest angezogene Bauteile unterliegen tibermdéfSigem
Verschleifs.

= Zu leicht angezogene Bauteile kbnnen Leckagen verursa-
chen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1, 15-2, 15-3
oder 15-4 im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Werkzeuge!

Ungeeignete Werkzeuge kénnen zu Beschédigungen am Ventil

fahren.

= Fir Arbeiten am Ventil werden geeignete Werkzeuge beno-
tigt, vgl. Kapitel ,,15.1.3 Werkzeuge”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Schmiermit-

tel!

Ungeeignete Schmiermittel kénnen die Oberfldche angreifen

und beschddigen.

= Der Werkstoff des Ventils erfordert geeignete Schmiermit-
tel, vgl. Kapitel ,,15.1.2 Schmiermittel”.

1.5 Warnhinweise am Gerat

Warnung vor beweglichen Teilen

‘II A
!I

Bild 1-1:  Warnung vor beweglichen Teilen

Es besteht die Gefahr von Quetschungen durch die Hub-
bewegungen der Antriebs- und Kegelstange, wenn in die

Laterne gegriffen wird, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.
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2 Kennzeichnungen am Gerat

Kennzeichnungen am Gerat

Jedes Ventil tragt in der Regel die folgende Kennzeichnung.

Tabelle 2-1: Kennzeichnung auf dem Typenschild und am Gehduse der Armatur

Pos. fir Kennzeichnung Bemerkung
1 | Hersteller PFEIFFER Adresse siehe Kapitel ,15.3 Service”
5 Armaturentyp BR (und Zahlenwert) |z.B.BRO01a = Baureihe 01a oder BR 01a/ G2 = Baureihe 01a Generation 2, siehe
PFEIFFER Typenblatt
3 | Gehausewerkstoff |z. B. EN-JS 1049 Nr. der Werkstoffnorm nach DIN EN 1563 (alt: GGG 40.3)
4 | GrolRe DN (und Zahlenwert) |Zahlenwert in [mm], z. B. DN 50 / Zahlenwert in [inch], z. B. NPS2
5 maximaler Druck PN (und Zahlenwert) |Zahlenwertin [bar], z. B. PN 10 / Zahlenwert in [inch], z. B. c|150, bei Raumtempera-
tur
max. zul. Betriebs- | TS (und Zahlenwert) PS und TS sind hier zusammengehdrige Werte bei max. zuldssiger Betriebstempe-
6 temperatur ratur mi't dem max. zulassigen Betriebstuberdruck, vgl. Druck-Temperatur Dia-
max. zul. Betriebs- | PS (und Zahlenwert) | gramm im Typenblatt > TB 01a
druck
7 | Prifdruck PT (und Zahlenwert) In Abhangigkeit des Gerates ist der Prufdruck zu beachten
35 1234 /001 /001
L Armaturen-Nr. innerhalb der Position
I;srzsé?gnummer 2 B. 351234/001/001 Posmo.n |T1 der Kommission
Kommission
Baujahr (38=2018, 39=2019, 30=2020, 31=2021,
32=2022, 33=2023, 34=2024, 35=2025 usw.)
21 1234 /001 /001
Armaturen-Nr. innerhalb der Position
8 ;gg;tglilsnlz.l(;qr;er 2 B. 211234/001/001 Posmo.n |.n der Kommission
Kommission
Baujahr (29=2009, 20=2010, 21=2011, 22=2012
usw.)
207 1234 /001 /001
\— Armaturen-Nr. innerhalb der Position
Herstellnummer | - 5 -.551/001/001 Position in der Kommission
bis 2008
Kommission
Baujahr (205=2005, 206=2006, 207=2007 usw.)
9 |Sitzdurchmesser z.B.24 mm Zahlenwert in [mm]
10 | Baujahr z. B. 2035 Das Baujahr ist an der Armatur angebracht
11 | Kegel-Ausfuhrung | z. B. Torkegel Markierung bei ,Parabolkegel” oder ,Torkegel”
12 | Auskleidung z. B. PTFE Markierung bei BR 01a ,PTFE”
13 | Kennlinie z.B.=% Markierung bei ,linear” oder ,gleichprozentig”
14 | Hub z.B.30 mm Zahlenwert in [mm]
15 | Kvs z.B.25 Zahlenwert in [m3/h]
16 Konformitat CE Die Konformitat wird separat von PFEIFF“ER bescheinigt
Kennzahl 0035 .Benannte Stelle” nach EU-Richtlinie = TUV Rheinland Service GmbH
17 | Durchflussrichtung | 2 Achtung: siehe Hinweis im Kapitel ,5.4 Ventil in die Rohrleitung einbauen”
18 | Messstellenummer | z. B. F123201-1 Vom Kunden vorgegeben
19 | Werkstoffe Werkstoffe auRBerhalb des Standards bei medienberthrten Teilen
20 | TA-Luft 2021 Stempel
21 | Data/Matrix-Code Aufkleber

@ Info

Kennzeichnungen am Gehduse und auf dem Typenschild miissen erhalten bleiben, damit die Armatur identifizierbar bleibt.

EB 01a_DE
Ausgabe Marz 2025
Technische Anderungen vorbehalten

2-1



Kennzeichnungen am Gerat

2.1 Kennzeichnungsrichtlinien fur BR 01a

Typenschild
des Antriebs

Typenschild
16 mm x 24 mm
mit QR-Code

Typenschild
74 mm x 65,5 mm
schwarz

Stempel
@12 mm
gemald ISO 15848

Bild 2-1: Kennzeichnungspositionen am Ventil BR 01a
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2.2 Typenschilder

Kennzeichnungen am Gerat

2.2.1 Typenschild des Ventils
1 | g ——————PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH 1"
3 Kom.-Nr.
] Parabolkegel . .Torkegel 12
2
— —
4 PN Kennlinie
e 13
5 PS1/TS1
/
6 PS2/TS2 14
L_— PT
7 Sitzdurchm.
| __sitzdurchm 15
9 / Baujahr
10 20
. www.pfeiffer-armaturen.com
Bild 2-2: Beschriftungspositionen des Typenschilds am Ventil BR 01a

2.2.2 Typenschild des Antriebs

Das Typenschild wird auf den Deckel geklebt. Das Typen-
schild enthalt alle zur Identifizierung des Gerats erforderli-
chen Angaben, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

2.3 Werkstoffkennzeichnung

Die Ventile sind am Gehause mit der Werkstoffangabe ge-
kennzeichnet vgl. Tabelle 2-1.

Weitere Angaben kénnen bei PFEIFFER erfragt werden.

2.4 Elektronisches Typenschild

PFEIFFER-Armaturen kénnen mit einem elektronischen Ty-
penschild ausgerUstet werden. Wichtige Merkmale des
elektronischen Typenschilds sind die Seriennummer sowie
der Data/Matrix-Code, vgl. Bild 2-1 und Bild 2-3.

Dies dient der Umsetzung der IEC 61406 bei SAMSON-Pro-
dukten.

Auf einer geratespezifischen Webseite stehen nach Einga-
be der Seriennummer oder nach Einscannen des Data/Ma-
trix-Codes alle wichtigen Gerate-Informationen zur Verfu-
gung.

2.4.1 Typenschild mit QR-Code

QR-Code

24

341234000/001/001

Electronic
name plate

Seriennummer

16

i »
< >

Bild 2-3:  Elektronisches Typenschild

2.5 TA-Luft Kennzeichen

PFEIFFER-Ventile kdnnen mit einer Packung nach TA-Luft
ausgerustet werden. Dies dient der Umsetzung der TA-Luft
2021 bei PFEIFFER-Produkten.

Die nach TA-Luft ausgefiihrten Ventile werden mit einem
Stempel auf dem Typenschild gekennzeichnet, vgl. Bild 2-1
und Bild 2-4.
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Kennzeichnungen am Gerat

2.5.1

TA-Luft Stempel

Malstab 5:1

Bild 2-4: Stempel

2-4

EB 01a_DE
) Ausgabe Marz 2025
Technische Anderungen vorbehalten



3 Aufbau und Wirkungsweise

Funktions- und Wirkungsweise

Das Ventil wird gegen die SchlieRBrichtung des Kegels
durchstromt.

Die Stellung des Kegels bestimmt dabei den Durchfluss-
querschnitt zwischen Kegel (13) und Sitz (4).

Der Kegel wird Uber die Spindel (16) mit der Antriebsstan-
ge des Antriebs verbunden.

Der PTFE-Faltenbalg (15) Ubernimmt die Abdichtung zwi-
schen Ventilgehause (1) und Spindel (16).

Die Graphit Packung (26) bzw. die PTFE-Dachmanschetten-
packung (33) dient der zusatzlichen Spindelabdichtung.

Sie ermdglichen in Verbindung mit dem Prifanschluss (24)
die Kontrolle des Faltenbalges (15) z. B. durch den An-
schluss einer Absaug- oder Schutzgasleitung.

Die leichte Austauschbarkeit des Kegels (13) wird durch ei-
ne Nut-Feder-Verbindung mit dem Faltenbalg in Form ei-
ner PTFE-Schnur (14) gewahrleistet.

Der Abschlussdeckel (10) mit Einlage (7), PTFE-Scheibe (6)

und Drucksttick (5) tragen den austauschbaren Ventilsitz
(4).

© HinweErs

Beschddigung des Ventils durch Kavitation!

Durch Kavitation kann das Ventil beschddigt werden.

= Bei beginnender Kavitation, Differenzdriicken (iber 3 bar
und einem Differenzdruckverhdltnis von p2 < Ap empfiehlt
PFEIFFER den Einsatz eines geftihrten Kegels!

= Es wird zusdtzlich empfohlen, Garnituren aus Keramik
oder bestdndigen Sondermetallen zu verwenden.

Ausgekleidete Ventile sind nur bedingt fiir Kavitationsbetrieb

geeignet. Bei Riickfragen PFEIFFER kontaktieren.

Sicherheitsstellungen

Je nach Anbau des pneumatischen Antriebs hat des Ventil
zwei Sicherheitsstellungen, die bei Druckentlastung sowie
bei Ausfall der Hilfsenergie wirksam werden:

— Ventil mit Antrieb ,,Feder schlieBt"” [STAF]:

Bei Ausfall der Hilfsenergie wird das Ventil geschlossen.

Das Offnen des Ventils erfolgt bei steigendem Stell-
druck gegen die Kraft der Federn.

— Ventil mit Antrieb ,,Feder 6ffnet” [STEF]:

Bei Ausfall der Hilfsenergie wird das Ventil gedffnet.
Das Schliel3en des Ventils erfolgt bei steigendem Stell-
druck gegen die Kraft der Federn.

Anderung der Sicherheitsstellung

Die Sicherheitsstellung des Antriebs kann bei Bedarf um-
gekehrt werden. Vgl. hierzu die Einbau- und Bedienungs-
anleitung fur den jeweiligen pneumatischen Antrieb.

Aufbau und Wirkungsweise

Bedienelemente und Funktionen

Ventil BR 01a wahlweise in folgenden Ausfuhrungen:
- Mit pneumatischem SAMSON-Stellantrieb.

Mit SAMSON-Handantrieb.

Mit Antrieben weiterer Fabrikate.

3.1 Varianten

— Beheizung am Ventilgehduse mit Heizmantel.

— Auskleidung mit speziellen Compounds, z. B. PTFE-leit-
fahig.

— Fur erodierende Medien auch Ventilkegel und Ventilsitz
aus Sonderwerkstoff (z. B. Tantal, HC4, Titan oder
ALO,).

— Faltenbalg, Spindel aus Sonderwerkstoff (z. B. Hastel-
loy).

— Weitere Bauteile aus Sonderwerkstoff.

— Ausfuhrung fir Medien mit starker Permeation.

— Ausfuhrung fur auskristallisierende Medien.

— Tieftemperaturausfuhrung fur -40 °C.

3.2 Zusatzliche Einbauten

Schmutzfanger

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Ventilgehduse einen
Schmutzfanger einzubauen. Ein Schmutzfanger verhindert,
dass Feststoffanteile im Medium das Ventil beschadigen.

Bypass und Absperrarmaturen

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Schmutzfanger und hinter
dem Ventil je eine Absperrarmatur einzubauen und einen
Bypass anzulegen. Durch einen Bypass muss bei Instand-
haltungs- und Reparaturarbeiten am Ventil nicht die ge-
samte Anlage aul3er Betrieb genommen werden.

Isolierung

Zur Reduktion des Durchgangs von Warmeenergie konnen
Ventile einisoliert werden.

Gegebenenfalls Hinweise im Kapitel ,5 Montage" beach-
ten.

Priufanschluss

Bei der Ausfuhrung mit Faltenbalgabdichtung kann am
oberen Flansch ein Prifanschluss (z.B. G%") verwendet
werden, um die Dichtheit des Faltenbalgs zu Uberprufen.

Greifschutz

Fur Einsatzbedingungen, in denen ein erh6éhtes Mal’ an Si-
cherheit notwendig ist (z. B. wenn das Ventil auch fur nicht
geschultes Fachpersonal frei zuganglich ist), bietet PFEIF-
FER ein Schutzgitter an, um eine Quetschgefahr durch be-
wegliche Teile (Antriebs- und Kegelstange) auszuschliel3en.
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Aufbau und Wirkungsweise

Die Gefahrdungsbeurteilung der Anlage durch den Betrei-
ber gibt Aufschluss, ob die Installation dieser Schutzein-
richtung zum sicheren Betrieb des Ventils in der Anlage er-
forderlich ist.

3.3 Anbaugerate

Fur die Stellgerate ist folgendes Zubehor wahlweise ein-
zeln oder in Kombination erhaltlich:

- Stellungsregler

— Endschalter

- Magnetventile

— Zuluftstationen

- Manometeranbaubldcke

— Luftverstarker

Andere Anbauten sind nach Spezifikation auf Anfrage
moglich.

3.4 Technische Daten

Die Typenschilder von Ventil und Antrieb bieten Informati-
onen zur Ausfuhrung des Ventils, vgl. Kapitel ,2 Kennzeich-
nungen am Gerat".

m Info

Ausfiihrliche Informationen stehen im Typenblatt » TB 071a
zur Verfiigung.

3.5 Zusammenbau der Ventile

Die Stellventile BR 01a weisen im Bereich der Spindelab-
dichtung konstruktive Unterschiede auf, so dass sie nicht
in einer Bauanleitung erfasst werden kénnen.

- Im Kapitel 3.5.1 wird der Zusammenbau des Ventils,
DN 25 bis 150 beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.2 wird der Zusammenbau des Ven-
tils [G2], DN 25 bis 80 und NPS1 bis 3 beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.3 wird der Zusammenbau des Ventils,
NPS4 bis 6 beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.4 wird der Zusammenbau des Ventils
[G2], DN 200 und NPS8 beschrieben.

Vorbereitung des Zusammenbaus

Zur Montage des Ventils mussen alle Teile vorbereitet wer-
den, d. h. die Teile werden sorgfaltig gereinigt und auf eine
weiche Unterlage (Gummimatte o. a.) gelegt.

Zu berucksichtigen ist, dass Kunststoffteile fast immer
weich und sehr empfindlich sind und insbesondere die
Dichtungsflachen nicht beschadigt werden durfen.

O Hinwers

Beschddigung durch falsche Schmiermittel bei der Monta-

ge des Ventils!

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel, Deckel-
flansch und aller anderen medienbertihrten Teile der Spin-
delabdichtung nur wasserfreies Fett verwenden.

— PFEIFFER empfiehlt fir die jeweiligen Einsatzbereiche des
Ventils geeignete Schmiermittel, vgl. Kapitel 15.1.2

m Info
Die in den Zeichnungen dargestellte Lage und Anordnung der
Einzelteile ist bei der Montage einzuhalten.

3.5.1 Zusammenbau des Ventils, DN 25

bis 150

3.5.1.1 Zusammenbau des
Ventilgehauses
= Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf
eine saubere, in Arbeitshéhe positionierte weiche Fla-

che legen, so dass der Lagerbereich des Sitzes gut er-
reichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehauses mit Reiniger sdubern.
= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehauses einlegen.

3 Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kdlte-
spray oder durch abkiihlen im Kiihlschrank etwas zu
schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehause einschieben.
= Druckstick (5) in das Gehause auf den Sitz (4) drticken.

E Info

= Darauf Achten, dass die Durchgangséffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlauféffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtfldche
des Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrag von der Dichtflache ca.
10 mm tief in das Druckstiick (5) bohren.

Mit einem in dieser Bohrung eingefuhrten Stuck PTFE-
Schnur (14) das Druckstick gegen Verdrehen sichern.

PTFE-Scheibe (6) auf das Druckstiick im Gehause legen.
Elastomer-Einlage (7) auf die PTFE-Scheibe legen.

g

Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehause legen.

4 4 4 0

Scheibe (6) und Einlage (7) zentrisch in den Abschluss-
deckel einpassen.
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Aufbau und Wirkungsweise

28 l 16
26 27
25
24
22a
40
22b
36
18
2
17
23
15
37 G —
S, S
T~ —13
1 -
14
—
2 12
N 6
5 7
1
Ventil BR 07a, DN 25 ... 50 i 10 Ventil BR 07a, DN 80 ... 150
Bild 3-1:  Schnitt durch Ventile, DN 25 ... 150
Tabelle 3-1: Stiickliste
Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 17 Bordelflansch
2 Deckelflansch 18 Scheibe
B O-Ring 22 Buchse
4 Sitz 23 Passkerbstift
5 Druckstuick 24 Verschlussschraube
6 Scheibe 25 Scheibe
7 Einlage 26 Packung
10 Abschlussdeckel 27 Sicherheitsstopfbuchse
110 Schraube / Stiftschraube 28 Abstreifer
120 Mutter 36" Schraube
13 Kegel 371 Mutter
14 Schnur 38 Laterne (nicht gezeichnet)
15 Faltenbalg 39 Nutmutter (nicht gezeichnet)
16 Spindel 40 Stltzschraube
D Abhéangig von der Ausfiihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
EB 01a_DE 3-3
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Aufbau und Wirkungsweise

= Schrauben (11) einfiihren und mit Muttern (12) justie-
ren. Schrauben gleichmaRig und wechselseitig anzie-
hen.

E Info

—Abhdngig von der Ausfiihrung kénnen Stiftschrauben (11)
mit Muttern (12) oder Schrauben (11) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl. Tabelle 15-1
im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.1.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

- Beider Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und al-
ler anderen medienberuhrten Teile der Spindelabdich-
tung nur wasserfreies Fett verwenden.

= Einteilige Spindel (16) am unteren Gewinde einfetten.

E Info
Bei einzelnen Ausfiihrungen besteht die Spindel aus drei Ein-
zelteilen dabei wird die Fiihrung durch einen Sprengring mit

der Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte
Faltenbalg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spin-
del (16) schrauben.

1t Tipp

Auf Grund der Gleitfahigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wahrt.

Zusammenbau der Spindeleinheit DN 25 bis 50

mlnfo
Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine klei-
ne Kerbe fur den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer
bis zum Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) si-
chern.

= Nut der Spindel grundlich einfetten.

Zusammenbau der Spindeleinheit DN 80 bis 150

= Metallseite des Bordelflansches (17) zur Korrosions-
minderung einfetten.

= Bordelflansch (17) bis zum Anschlag Uber den Falten-
balg (15) schieben.

m Info
Zum leichten aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine
Kerbe fiir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer
bis zum Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) si-
chern.

= Nut der Spindel noch grundlich einfetten.

3.5.1.3 Zusammenbau des
Deckelflansches
= Bei der Montage des Deckelflansches und aller ande-

ren medienberihrten Teile nur wasserfreies Fett ver-
wenden.

= Deckelflansch (2) vor Montage von innen einfetten.

= Stltzschrauben (40) leicht einschrauben, so dass sie
auf der Deckel-Innenseite nicht Uberstehen.

E\ Info
Ventile der Nennweiten DN 25 bis 50 ohne Stiitzschrauben
(40) montieren.

= Deckelflansch zur weiteren Montage mit der Spindel-
durchfihrung nach unten in einen Schraubstock span-
nen.

O HinweErs

Beschddigung des Deckelflansches durch unsachgemdpes

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschddigen.

= Loctite auf Glycodur-Buchsen (22a und 22b) auftragen.

= Glycodur-Buchse (22a) mit einem geeigneten Dorn bis
zum Anschlag in die Spindeldurchfihrung einfihren.

= Glycodur-Buchse (22b) mit einem geeigneten Dorn so-
weit einschieben, dass diese mit der Innenflache des
Deckels bundig ist.

E\ Info
Wenn die Glycodur-Buchsen unterschiedlich lang sind:
Erst die kurzere Buchse (22a) und dann die langere Buch-

se (22b) einflhren.

= Passkerbstift (23) einschlagen.
= Verschlussschraube (24) einschrauben.
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= Scheibe (18) in die dafuir vorgesehene Kehle des De-
ckelflansches einlegen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.1.2, in den
Deckel einsetzen.

3.5.1.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfiihrung

= Vormontiertes Ventilgehause, vgl. Kapitel 3.5.1.1, vor-
sichtig auf den vormontierten Deckelflansch, vgl. Kapi-
tel 3.5.1.3 aufsetzen.

[ﬂ Info
Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf
Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Schrauben (36) einfiihren und mit Muttern (37) justie-
ren. Schrauben gleichmaRig und wechselseitig anzie-
hen.

O HinweErs

Lageverinderung des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Zentrische Lage des Kegels (13) beachten.

Beschddigung von Kegel, Sitz oder Fiihrung durch Klem-

men der Spindel!

= Spindel (16) betdtigen und wéhrend des Schraubvorgangs
die Leichtgdngigkeit testen.

[ﬂ Info

—Abhdngig von der Nennweite kbnnen Stiftschrauben (36) mit
Muttern (37) oder Schrauben (36) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Deckelflansches, vgl. Tabelle 15-3
im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

= StlUtzschrauben (40) bei Ventilen DN 80 bis 150 anzie-
hen.

[ﬂ Info

Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Stiitzschrauben, vgl. Tabelle 15-5 im Kapitel ,15.1.1
Anzugsmomente”.

= Ventil zur weiteren Montage mit der Spindeldurchfih-
rung nach oben auf eine ebene Arbeitsflache stellen.

Ausfuhrung mit Graphitpackung
= Scheibe (25) positionieren.
= Packungsringe (26) einzeln einlegen.

Aufbau und Wirkungsweise

= Jeder eingelegte Packungsring mit speziellem Press-
werkzeug verpressen.

@ Info

— Packungsringe versetzt einlegen, damit die Teilung der Pa-
ckungsringe nicht fluchtet.

- Nach verpressen jedes Ringes die Spindel ca. vier bis sechs
mal schalten. Jeder Ring kann sich setzen und einen ,Gra-
phitschleier” auf der Oberfldche der Spindel erzeugen.

Weitere Montage fiir alle Packungsausfiihrungen

= Abstreifer (28) in die Sicherheitsstopfbuchse (27) ein-
pressen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) mit Abstreifer (28) in den
Deckel einschrauben.

= Stopfbuchse handfest anziehen und eine halbe Dre-
hung [6sen

= Stopfbuchse wieder anziehen.

E] Info

Packung sauber einpressen so dass die Packung nicht durch
die Stopfbuchse quillt.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Endmontage des Ventils erfolgt wie vorher beschrie-
ben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht I6sen und wieder an-
ziehen sondern losschrauben und aus dem fertigen
Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse saubern bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuch-
se (27) auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch
schrauben.

E] Info
Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

___
-

Bild 3-2: Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.
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Aufbau und Wirkungsweise

3.5.2 Zusammenbau des Ventils [G2],
DN 25 bis 80 und NPS1 bis 3

3.5.2.1 Zusammenbau des
Ventilgehauses
= Das Ventilgehause (1) mit dem deckelseitigen Flansch
auf eine saubere, in Arbeitshdhe positionierte weiche

Flache legen, so dass der Lagerbereich des Sitzes gut
erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehauses mit Reiniger saubern.
= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehauses einlegen.

% Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kdlte-
spray oder durch abkiihlen im Kiihlschrank etwas zu
schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehause einschieben.
= Druckstlck (5) in das Gehause auf den Sitz (4) dricken.

E Info

= Darauf Achten, dass die Durchgangséffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlauféffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstticks muss mit der Dichtfldche
des Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrag von der Dichtflache ca.
10 mm tief in das Drucksttick (5) bohren.

= Mit einem in diese Bohrung eingefuhrten Stlck PTFE-
Schnur (14) das Druckstlck gegen Verdrehen sichern.

= PTFE-Scheibe (6) auf Drucksttick (5) legen.

= Druckscheibe (8) auf die PTFE-Scheibe (6) legen.

= Tellerfeder (9) einlegen. Lage der Tellerfeder, vgl.
Bild 3-3.

= Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehause legen.

= Scheibe (6), Druckscheibe (8) und Tellerfeder (9) zent-
risch in den Abschlussdeckel einpassen.

= Schrauben (11) in das Ventilgehause einschrauben.
Schrauben gleichmaRig und wechselseitig anziehen.

m Info

—Abhdngig von der Ausfiihrung kénnen Stiftschrauben (11)
mit Muttern (12) oder Schrauben (11) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl. Tabelle 15-2
im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.2.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Beider Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und al-
ler anderen medienberihrten Teile der Spindelabdich-
tung nur wasserfreies Fett verwenden.

= Die einteilige Spindel (16) wird am unteren Gewinde
eingefettet.

E] Info
Bei einzelnen Ausfiihrungen besteht die Spindel aus drei Ein-

zelteilen, dabei wird die Fiihrung durch einen Sprengring mit
der Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte
Faltenbalg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spin-
del (16) schrauben.

3 Tipp

Auf Grund der Gleitfdhigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wéhrt.

E] Info
Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine klei-
ne Kerbe fur den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer
bis zum Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) si-
chern.

3.5.2.3 Zusammenbau des
Deckelflansches
— Beider Montage des Deckelflansches und aller ande-

ren medienberihrten Teile nur wasserfreies Fett ver-
wenden.

Deckelflanschmontage DN 25 bis 50 und NPS1 bis 2

= Deckelflansch (2) auf eine saubere, in Arbeitshéhe posi-
tionierte weiche Flache legen, so dass die Spindel-
durchfihrung gut erreichbar ist.

Ausfuhrung mit Dachmanschettenpackung

= Dachmanschettenpackung (33) in der Reihenfolge
Grundring, V-Manschetten und Druckring in die Pa-
ckungsaufnahme des Deckelflansches (2) einlegen. An-
ordnung der V-Manschetten, vgl. Bild 3-3.

Weitere Montage fiir alle Packungsausfiihrungen

= Tellerfedersatz (34) in die dafur vorgesehene Bohrung
einlegen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-3.
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Aufbau und Wirkungsweise

38
39
2 A
A
N
A
36 Ifs\
29
21
Ansicht bei Ausfiihrung
PTFE-
20 Dachmanschettenpackung
19
1
3
4
9 [
10 : i
1] =1 =1 =1
1 8
Bild 3-3:  Schnitt durch ein Ventil [G2], DN 25 ... 80 und NPS1 ... 3
Tabelle 3-2: Stiickliste
Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 20 Druckscheibe
2 Deckelflansch 21 Tellerfeder
3 O-Ring 23 Passkerbstift
4 Sitz 24 Verschlussschraube
5 Druckstuck 27 Sicherheitsstopfbuchse
6 Scheibe 29 Lagerbuchse
8 Druckscheibe 30 O-Ring
9 Tellerfeder 31 Gewindebuchse
10 Abschlussdeckel 33 Packung
170 Schraube / Stiftschraube 34 Tellerfedersatz
12" Mutter 35 O-Ring
13 Kegel 36" Schraube / Stiftschraube
14 Schnur 37" Mutter
15 Faltenbalg 38 Laterne
16 Spindel 39 Nutmutter
19 O-Ring

Y Abhéangig von der Ausfiihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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Aufbau und Wirkungsweise

= 0-Ring (30) in die innere Nut der Stopfbuchse (27) ein-
legen.

= Obere Lagerbuchse (29) in den unteren Teil der Stopf-
buchse (27) dricken.

= Stopfbuchse (27) am Gewinde einfetten.

= Stopfbuchse (27) in das obere Gewinde des Deckelflan-
sches (2) einschrauben, der duf3ere Freistich der Stopf-
buchse ist noch sichtbar.

3.5.2.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfiihrung

= Vormontiertes Ventilgehause, vgl. Kapitel 3.5.2.1 mit
der Deckel6ffnung nach oben in einen Schraubstock
spannen.

= Vormontierter Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.2.3 vor-
sichtig auf das Ventilgehause aufsetzen.

m Info
Stopfbuchse (27) nicht bis zum Anschlag in den Deckelflansch
eindrehen.

E] Info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf
dem Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Deckelflansch (2) an der Laterne in einen Schraubstock
einspannen, die Flanschoffnung ist nach oben gerich-
tet.

= Untere Lagerbuchse (29) in die Ausdrehung der Gewin-
debuchse (31) drlicken.

= 0O-Ring (35) in die entsprechende Ausdrehung der Ge-
windebuchse einlegen.

= Gewindebuchse (31) am Gewinde einfetten.

= Gewindebuchse (31) bis zum Anschlag in den Deckel-
flansch (2) einschrauben.

© HinweErs

Beschddigung der Gewindebuchse durch unsachgemdpfe

Montage!

= Gewindebuchse beim Einschrauben in den Deckelflansch
nicht verkanten.

= Tellerfeder (21), Druckscheibe (20) und O-Ring (19) in
den Deckelflansch (2) einlegen. Anordnung der Bautei-
le, vgl. Bild 3-3.

= Passkerbstift (23) einschlagen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.2.2, in den
Deckelflansch einsetzen und der Flansch des Faltenbal-
ges in die Eindrehung des Deckelflansches driicken.

= Verschlussschraube (24) einschrauben.

Deckelflanschmontage DN 80 und NPS3

- Zusammenbau des Deckelflansches erfolgt wie in ,De-
ckelflanschmontage DN 25 bis 50 und NPS1 bis 2" be-
schrieben.

— Der Unterschied besteht darin, dass der hier beschrie-
bene Deckelflansch keine integrierte Laterne hat.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nut-
mutter (39) befestigen.

= Schrauben (36) in das Ventilgehduse einschrauben.
Schrauben gleichmaRig und wechselseitig anziehen.

O HinweErs

Lageverdnderung des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Zentrische Lage des Kegels (13) beachten.

Beschddigung des Kegels durch Verkanten!
= Vor Anziehen der Schraubverbindung die Spindel bis zum
Anschlag nach oben ziehen.

E] Info

—Abhdngig von der Nennweite kbnnen Stiftschrauben (36) mit
Muttern (37) oder Schrauben (36) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Deckelflansches, vgl. Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Nach Einstellen des Ventils, Stopfbuchse (27) fest anzie-
hen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Die Endmontage des Ventils erfolgt wie schon in Kapi-
tel 3.5.2.4 beschrieben.

= Stopfbuchse (27) nicht I6sen und wieder anziehen son-
dern losschrauben und aus dem fertigen Ventil aus-
bauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse saubern, bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Stopfbuchse (27) auf-
tragen.

= Stopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

E Info
Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!
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Bild 3-4: Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.3 Zusammenbau des Ventils,
NPS4 bis 6

3.5.3.1 Zusammenbau des
Ventilgehauses
= Ventilgehause (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf
eine saubere, in Arbeitshéhe positionierte weiche Fla-

che legen, so dass der Lagerbereich des Sitzes gut er-
reichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehauses mit Reiniger saubern.
= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehauses einlegen.

3 Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kdlte-
spray oder durch abkiihlen im Kiihlschrank etwas zu
schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehause einschieben.
= Druckstick (5) in das Gehause auf den Sitz (4) driicken.

[ﬂ Info

= Darauf Achten, dass die Durchgangséffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlauféffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtfldche
des Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrag von der Dichtflache ca.
10 mm tief in das Drucksttlick (5) bohren.

Aufbau und Wirkungsweise

= Schrauben (11) einfihren und mit Muttern (12) justie-
ren. Schrauben gleichmaBig und wechselseitig anzie-
hen.

@ Info

—Abhdngig von der Ausfiihrung kénnen Stiftschrauben (11)
mit Muttern (12) oder Schrauben (11) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl. Tabelle 15-1
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.3.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Beider Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und al-
ler anderen medienberUhrten Teile der Spindelabdich-
tung nur wasserfreies Fett verwenden.

= Einteilige Spindel (16) am unteren Gewinde einfetten.

@ Info
Bei einzelnen Ausfiihrungen besteht die Spindel aus drei Ein-
zelteilen dabei wird die Fiihrung durch einen Sprengring mit

der Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte
Faltenbalg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spin-
del (16) schrauben.

3 Tipp

Auf Grund der Gleitfdhigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wéhrt.

= Metallseite des Bordelflansches (17) zur Korrosions-
minderung einfetten.

= Bordelflansch (17) bis zum Anschlag Uber den Falten-
balg (15) schieben.

E] Info

Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine
Kerbe fiir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Mit einem in dieser Bohrung eingefuihrten Stiick PTFE- ; ) o
Schnur (14) das Druckstlick gegen Verdrehen sichern. = Verbindung ZW'SCh?” Kegel und Faltenbalg mit einer
= PTFE-Scheibe (6) auf das Druckstiick im Gehause legen. ?:eiﬁm Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) si-
= -Ei i - i . ' . L
Elastomer-Einlage (7) auf die PTFE-Scheibe legen = Nut der Spindel noch griindlich einfetten.
= Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehause legen.
= Scheibe (6) und Einlage (7) zentrisch in den Abschluss-
deckel einpassen.
EB 01a_DE
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Bild 3-5: Schnitt durch ein Ventil, NPS4 ... 6
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Tabelle 3-3: Stlickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung

1 Ventilgehduse 17 Bordelflansch

2 Deckelflansch 18 Scheibe

3 O-Ring 22 Buchse

4 Sitz 23 Passkerbstift

5 Druckstulick 24 Verschlussschraube

6 Scheibe 25 Scheibe

7 Einlage 26 Packung

10 Abschlussdeckel 27 Sicherheitsstopfbuchse
110 Schraube / Stiftschraube 28 Abstreifer
12" Mutter 36" Schraube / Stiftschraube
13 Kegel 370 Mutter

14 Schnur 38 Laterne (nicht gezeichnet)
15 Faltenbalg 39 Nutmutter (nicht gezeichnet)
16 Spindel 40 Stutzschraube

Y Abhéangig von der Ausfliihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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3.5.3.3 Zusammenbau des
Deckelflansches
- Beider Montage des Deckelflansches und aller ande-

ren medienberlUhrten Teile nur wasserfreies Fett ver-
wenden.

= Deckelflansch (2) vor Montage von innen einfetten.

= Stltzschrauben (40) leicht einschrauben, so dass sie
auf der Deckel-Innenseite nicht Uberstehen.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nut-
mutter (39) befestigen.

= Deckelflansch zur weiteren Montage mit der Spindel-
durchfihrung nach unten in einen Schraubstock span-
nen.

© HinweErs

Beschddigung des Deckelflansches durch unsachgemdfles

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschddigen.

= Loctite auf Glycodur-Buchsen (22a und 22b) auftragen.
= Glycodur-Buchse (22a) mit einem geeigneten Dorn bis
zum Anschlag in die Spindeldurchfiihrung einfihren.

= Glycodur-Buchse (22b) mit einem geeigneten Dorn so-
weit einschieben, dass diese mit der Innenflache des
Deckels bundig ist.

m Info
Wenn die Glycodur-Buchsen unterschiedlich lang sind:

Erst die kiirzere Buchse (22a) und dann die Iingere Buchse
(22b) einfiihren

= Passkerbstift (23) einschlagen.
= Verschlussschraube (24) einschrauben.

= Scheibe (18) in die dafur vorgesehene Kehle des De-
ckelflansches einlegen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.3.2, in den
Deckel einsetzen.

3.5.3.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfiihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.3.1, vor-
sichtig auf den vormontierten Deckelflansch, vgl. Kapi-
tel 3.5.3.3 aufsetzen.

m Info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf
Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

Aufbau und Wirkungsweise

= Schrauben (36) einfliihren und mit Muttern (37) justie-
ren. Schrauben gleichmaBig und wechselseitig anzie-
hen.

O HinwEIs

Lageverdnderung des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Zentrische Lage des Kegels (13) beachten.

Beschddigung von Kegel, Sitz oder Fiihrung durch Klem-

men der Spindel!

= Spindel (16) betdtigen und wéhrend des Schraubvorgangs
die Leichtgdngigkeit testen.

@ Info

—Abhdngig von der Nennweite kénnen Stiftschrauben (36) mit
Muttern (37) oder Schrauben (36) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Deckelflansches, vgl. Tabelle 15-3
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Stltzschrauben (40) anziehen.

@ Info

Das zulédissige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Stitzschrauben, vgl. Tabelle 15-5 im Kapitel ,, 15.1.1
Anzugsmomente”.

= Ventil zur weiteren Montage mit der Spindeldurchfiih-
rung nach oben auf eine ebene Arbeitsflache stellen.

Ausfuhrung mit Graphitpackung
= Scheibe (25) positionieren.
= Packungsringe (26) einzeln einlegen.

= Jeder eingelegte Packungsring mit speziellem Press-
werkzeug verpressen.

E] Info

— Packungsringe versetzt einlegen, damit die Teilung der Pa-
ckungsringe nicht fluchtet.

— Nach verpressen jedes Ringes die Spindel ca. vier bis sechs
mal schalten. Jeder Ring kann sich setzen und einen ,Gra-
phitschleier” auf der Oberfléiche der Spindel erzeugen.

Weitere Montage fiir alle Packungsausfiihrungen
= Abstreifer (28) in die Sicherheitsstopfbuchse (27) ein-
pressen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) einfetten und in den De-
ckel einschrauben.

= Stopfbuchse handfest anziehen und eine halbe Dre-
hung [6sen
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Aufbau und Wirkungsweise

= Stopfbuchse wieder anziehen.

@ Info

Packung sauber einpressen so dass die Packung nicht durch
die Stopfbuchse quillt.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse
= Endmontage des Ventils erfolgt wie oben beschrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht [6sen und wieder an-
ziehen sondern losschrauben und aus dem fertigen
Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse saubern bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuch-
se (27) auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch
schrauben.

@ Info
Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

___
-

Bild 3-6: Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.4 Zusammenbau des Ventils [G2],
DN 200 und NPS8

3.5.4.1 Zusammenbau des
Ventilgehauses
= Ventilgehause (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf
eine saubere, in Arbeitshéhe positionierte weiche Fla-

che legen, so dass der Lagerbereich des Sitzes gut er-
reichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehauses mit Reiniger saubern.
= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehauses einlegen.

% Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kdlte-
spray oder durch abkiihlen im Kiihlschrank etwas zu
schrumpfen.

= Sitz (4) in die Aussparung des Druckstucks (5) einsetzen
und mit PTFE-Schnur (14) fixieren.

= Druckstlck (5) mit Sitz (4) in das Gehause einsetzen.

[ﬂ Info

= Darauf Achten, dass die Durchgangséffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlauféffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtfliche
des Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrag von der Dichtflache ca.
10 mm tief in das Druckstuck (5) bohren.

= Mit einem in diese Bohrung eingefuihrten Stlick PTFE-
Schnur (14) das Druckstuick gegen Verdrehen sichern.

= PTFE-Scheibe (6) auf Druckstuck (5) legen.

= Druckscheibe (8) auf die PTFE-Scheibe (6) legen.

= Tellerfeder (9) einlegen. Lage der Tellerfeder, vgl. Bild
3-7.

= Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehause legen.

= Scheibe (6), Druckscheibe (8) und Tellerfedern (9) zent-
risch in den Abschlussdeckel einpassen.

= Schrauben (11) mit Scheibe (43) in das Ventilgehduse
einschrauben. Schrauben gleichmaBig und wechselsei-
tig anziehen.

@ Info

—Abhdngig von der Ausfiihrung kénnen Stiftschrauben (11)
mit Muttern (12) oder Schrauben (11) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl. Tabelle 15-2
im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.4.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Beider Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und al-
ler anderen medienberUhrten Teile der Spindelabdich-
tung nur wasserfreies Fett verwenden.

= Die einteilige Spindel (16) wird am unteren Gewinde
eingefettet.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte
Faltenbalg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spin-
del (16) schrauben.

3 Tipp

Auf Grund der Gleitfdhigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wéhrt.

[ﬂ Info
Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine klei-
ne Kerbe fur den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.
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Bild 3-7: Schnitt durch ein Ventil [G2], DN 200 und NPS8

Ansicht bei Ausfiihrung
PTFE-
Dachmanschettenpackung

Tabelle 3-4: Stlickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 21 Tellerfeder
2 Deckelflansch 24 Verschlussschraube
3 O-Ring 27 Sicherheitsstopfbuchse
4 Sitz 29 Lagerbuchse
5/ Druckstick 30 O-Ring
6 Scheibe 31 Gewindebuchse
8 Druckscheibe 33 Packung
9 Tellerfeder 34 Tellerfedersatz
10 Abschlussdeckel 35 O-Ring
10 Schraube / Stiftschraube 36" Schraube / Stiftschraube
120 Mutter 371 Mutter
13 Kegel 38 Laterne
14 Schnur 39 Nutmutter
15 Faltenbalg 41 Lagerbuchse
16 Spindel 42 O-Ring
19 O-Ring 43 Scheibe

" Abhéngig von der Ausfiihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer
bis zum Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) si-
chern.

3.5.4.3 Zusammenbau des
Deckelflansches

= Bei der Montage des Deckelflansches und aller ande-
ren medienberiUhrten Teile nur wasserfreies Fett ver-
wenden.

= Deckelflansch (2) auf eine saubere, in Arbeitshéhe posi-
tionierte weiche Flache legen, so dass die Spindel-
durchfUhrung gut erreichbar ist.

Ausfihrung mit Dachmanschettenpackung

= Dachmanschettenpackung (33) in der Reihenfolge
Grundring, V-Manschetten und Druckring in die Pa-
ckungsaufnahme des Deckelflansches (2) einlegen. An-
ordnung der V-Manschetten, vgl. Bild 3-7.

Weitere Montage fiir alle Packungsausfiihrungen

= Tellerfedersatz (34) in die dafiir vorgesehene Bohrung
einlegen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-7.

= 0-Ring (30) in die innere Nut der Stopfbuchse (27) ein-
legen.

= Obere Lagerbuchse (29) in den unteren Teil der Stopf-
buchse (27) dricken.

= Stopfbuchse (27) am Gewinde einfetten.

= Stopfbuchse (27) in das obere Gewinde des Deckelflan-
sches (2) einschrauben, der duf3ere Freistich der Stopf-
buchse ist noch sichtbar.

E Info
Stopfbuchse (27) nicht bis zum Anschlag in den Deckelflansch
eindrehen.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nut-
mutter (39) befestigen.

= Deckelflansch (2) an der Laterne in einen Schraubstock
einspannen, die Flanschoffnung ist nach oben gerich-
tet.

© HinweErs

Beschddigung des Deckelflansches durch unsachgemdpfles

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschddigen.

= Untere Lagerbuchse (41) in die Ausdrehung der Gewin-
debuchse (31) drlicken.

= O-Ringe (35) und (42) in die entsprechenden Ausdre-
hungen der Gewindebuchse einlegen.

= Gewindebuchse (31) am Gewinde einfetten.

= Gewindebuchse (31) bis zum Anschlag in den Deckel-
flansch (2) einschrauben.

O HinwEIS

Beschddigung der Gewindebuchse durch unsachgemdfle

Montage!

= Gewindebuchse beim Einschrauben in den Deckelflansch
nicht verkanten.

= Tellerfeder (21), Druckscheibe (8) und O-Ring (19) in
den Deckelflansch (2) einlegen. Anordnung der Bautei-
le, vgl. Bild 3-7.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.4.2, in den
Deckel einsetzen und der Flansch des Faltenbalges in
die Eindrehung des Deckelflansches drucken.

= Verschlussschraube (24) einschrauben.

3.5.4.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfiihrung

= Vormontiertes Ventilgehause, vgl. Kapitel 3.5.4.1, mit
der Deckelflansch6ffnung nach oben in einen Schraub-
stock spannen.

= Vormontierter Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.4.3 vor-
sichtig auf das Ventilgehause aufsetzen.

E Info
Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf
dem Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Schrauben (36) mit Scheiben (43) in das Ventilgehause
einschrauben. Schrauben gleichmaBig und wechselsei-
tig anziehen.

O Hinwers

Lageverdnderung des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Zentrische Lage des Kegels (13) beachten.

Beschddigung von Kegel, Sitz oder Fiihrung durch Klem-

men der Spindel!

= Spindel (16) betdtigen und wédhrend des Schraubvorgangs
die Leichtgéingigkeit testen.

3-14
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[ﬂ Info

—Abhdngig von der Nennweite kbnnen Stiftschrauben (36) mit
Muttern (37) oder Schrauben (36) verbaut sein.

- Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Anzie-
hen der Verbindung des Deckelflansches, vgl. Tabelle 15-4
im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Nach Einstellen des Ventils, Stopfbuchse (27 ) fest an-
ziehen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Endmontage des Ventils erfolgt wie in Kapitel 3.5.4.4
beschrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht [6sen und wieder an-
ziehen sondern losschrauben und aus dem fertigen
Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse saubern bis sie fettfrej ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuch-
se (27) auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch

schrauben.
.

Bild 3-8: Nachstellbare Stopfbuchse

[ﬂ Info
Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

Aufbau und Wirkungsweise
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4 Lieferung und innerbetrieblicher
Transport
Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur

durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

O HinwErs

Beschddigungen am Ventil durch unsachgemdfer Trans-

port und Lagerung!

= Ventile mit Auskleidung missen sorgfiltig behandelt,
transportiert und gelagert werden.

4.1 Verpackung und Versand

In diesem Kapitel wird die Verpackung, Kennzeichnung
und der Transport von Waren beschrieben die fur den
Transport per LKW, Luftfracht, Seefracht und Kurierfahrten
bestimmt sind.

E] Info

Es handelt sich hierbei um die Standardverpackung fiir den

Versand innerhalb Deutschlands und ins Ausland.

= Die in diesem Kapitel beschriebenen Verpackungsverfah-
ren gelten ausschlieflich fiir den Transport zum Bestim-
mungsort in der entsprechenden Transportdauer.

= Abweichende Verpackungsvorschriften vor Auftragsannah-
me mit der Versandabteilung kldren.

411 Allgemeine

Verpackungsvorschriften

Unter Verpackung versteht man den wirksamen Schutz
von Waren fur den Versand. Die Verpackung ist so ausge-
legt, dass sie Uber einen Zeitraum von sechs Monaten dem
Warenumschlag und Warentransport Gber verschiedene
Transportwege (See, Luft, Land) sowie mdglicherweise
wahrenddessen auftretenden Umwelt- und Wetterbedin-
gungen standhalten.

- Verpackungs- und Schutzmaterialien sind asbestfrei

— Die verwendeten Materialien sind frei von Heu, Stroh
oder anderen pflanzlichen Materialien. Fir den Bau
von Kisten werden Nagel verwendet

- Die Fracht ist gegen Beschadigungen mit normaler Ein-
wirkung (Schlage, Sté3e) und Korrosion (normaler Re-
gen oder Meeresumgebung) geschutzt.

- Das Stapeln von Fracht ist fur keinen Transportweg zu-
lassig.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

4.1.2 Standardverpackung
Die Ware wird in einem Karton verpackt und, mit Kunst-
stoffflocken aufgefullt.

= Ware bis einschliel3lich 30 kg ausschliel3lich in einem
Karton ohne Palette verpacken und mit Kunststoffflo-
cken auffillen.

= Karton mit Klebeband verschlieRen.

In Abhangigkeit von Gréf3e und Volumen kénnen auch
Kartons unter 30 kg gebandert werden.

= Ware ab 30 kg in einem Karton verpacken und mit
Kunststoffflocken auffillen.

= Den Karton mit Klebeband verschlieBen und auf eine
Palette packen und bandern.

4.1.3 Materialien

Tabelle 4-1: Abmessungen

Bezeichnung Abmessungen Werkstoff
Standardpalette 80 x 60 cm
120 x 80 cm
Standardkarton 18x18x18 cm Wellpappfaltkarton
50x10x35cm Wellpappfaltkarton
32x32x23cm Wellpappfaltkarton
40 x 40 x 30 cm Wellpappfaltkarton
45 x 37 x 37 cm Wellpappfaltkarton
80 x 60 x 80 cm Wellpappfaltkarton
120 x 80 x 120 cm | Wellpappfaltcontainer
Fullmaterial Kunststoffflocken
FLO-PAK entsprechend Richtlinie 94/62/EG.

4.1.4 Verpackung fur den Versand per
LKW oder Luftfracht

Ware fur den Transport per LKW oder Luftfracht wie unter
~Standardverpackung beschrieben verpacken, vgl. Kapi-
tel 4.1.2.

4.1.5 Versand per Verpackung fir den
Seefracht
= Zum Schutz der Ware flr den Versand per Seefracht

nur Holzkisten und keine Standardverpackung verwen-
den.

= Ware in einer Holzkiste gemal3 ISPM 15, die mit Nageln
verschlossen wird, verpacken.

= Fallmaterial: Alu-Beutel mit Trocellen.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

4.1.6 Zusatzleistung bei Verpackung

Abweichend von den oben genannten Standardverpackun-

und Versand

gen sind Zusatzleistungen gegen Aufpreis moglich.

— Fullmaterial Folie

— Fullmaterial Flllschaum-Flocken (Trocellen)

- Ware einzeln verpackt in PE-Beutel

- Seemallige Verpackung

— Holzkisten

- Langzeitkonservierung

- Fotos

- Sondermarkierungen sowie zusatzliche Markierungen

der Packstlicke entsprechend Kundenvorgabe

- Sondermarkierungen der einzelnen Waren mit Etiket-

ten / Aufklebern entsprechend Kundenvorgabe

- Verpackungsabnahmen

4.1.7

Kennzeichnung

4.1.7.1 Verpackungssymbole

(@
Vor Ndsse schiitzen Hier anschlagen
A
\ 7
N
Schwerpunkt Vorsicht zerbrechlich

|
Seite nach oben

= Alle Anschlagpunkte durch ein Kettensymbol kenn-
zeichnen.

= Geeignete Handhabungsmethoden durch die Symbole
auf der Verpackung anzeigen. Die verwendeten Symbo-
le entsprechen der DIN 55402.

4.1.7.2 Lieferschein

Bestandteil der Packstlicke ist die Markierung mit Liefer-
schein. Der Lieferschein enthalt folgende Angaben:

- Kundenname

- Bestellnummer

- Sendungsnummer
— Bestimmungsort
— Bestimmungsland

— Nummern der entsprechenden Packstticke (zum Bei-
spiel 1 von 3 - Angabe direkt auf dem Packsttick)

4.2 Lieferung annehmen

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfihren:

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Liefer-
schein abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Trans-
portschaden an PFEIFFER und Transportunternehmen
(vgl. Lieferschein) melden.

= Die Verpackung ebenfalls auf Beschadigungen kontrol-
lieren. Im Falle einer Beschadigung umgehend an
PFEIFFER und Transportunternehmen melden. Erfolgt
keine Meldung erkennt PFEIFFER nachtraglich keine Re-
klamation der Ware auf Grund von Transportschaden
an.

= Werden die Waren nicht unmittelbar nach ihrer An-
kunft am Bestimmungsort ausgepackt, die Kartons und
Kisten in einem trockenen, geschlossenen und beheiz-
ten Lagerraum aufbewahren.

%t Tipp

Unter den genannten Bedingungen bietet die unbeschddigte
Verpackung einen Schutz fiir insgesamt sechs Monate (Trans-
port und Lagerung).

4.3 Ventil auspacken

O HinwErs

Beschddigung der Kunststoffauskleidung!
Ausgekleidete Oberfldchen des Ventils vor/bei dem Einbau be-

Bild 4-1: Beispiel der Verpackungssymbole sonders schiitzen.
= Das Ventil in der Originalverpackung zum Einbauort trans-
portieren und erst dort auspacken.
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Vor dem Anheben und Einbauen des Ventils folgende
Schritte durchfihren:

= Ventil auspacken.

= Verpackung sachgemal? entsorgen.

O HinwErs

Beschddigung des Ventils durch eindringende Fremdkor-
per!

Die Schutzkappen am Ein- und Ausgang des Ventils verhin-
dern, dass Fremdkérper in das Ventil eindringen und es be-
schadigen. Schutzkappen erst direkt vor dem Einbau in die
Rohrleitung entfernen.

4.4 Ventil transportieren und heben

Gefahr durch Herunterfallen schwebender Lasten!
Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Verletzungsgefahr durch Kippen des Ventils!
= Schwerpunkt des Ventils beachten.
= Ventil gegen Umkippen und Verdrehen sichern.

A\ WARNUNG

Umkippen der Hebezeuge und Beschidigung der Lastauf-

nahmeeinrichtungen durch Uberschreiten der Hebekapa-

zitdt!

= Nur zugelassene Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtun-
gen verwenden, deren Hebekapazitét mindestens dem Ge-
wicht des Ventils entspricht, ggf. einschlief3lich des An-
triebs.

= Gewichte dem jeweiligen Typenblatt entnehmen.

O HinwErs

Beschddigung des Ventils durch unsachgemdfe Befesti-

gung der Anschlagmittel!

Die angeschweifSte Hebedse an SAMSON-Antrieben dient nur

zur Montage und Demontage des Antriebs sowie zum Heben

des Antriebs ohne Ventil. Diese Hebebse ist nicht zum Heben

eines vollstdndigen Ventils vorgesehen.

= Beim Anheben des Ventils sicherstellen, dass die gesamte
Last von den Anschlagmitteln getragen wird, die am Ventil-
gehduse befestigt sind.

= Lasttragende Anschlagmittel nicht an Antrieb, Handrad
oder sonstigen Bauteilen befestigen.

= Steuerluftleitungen, Zubehér und andere Bauteile mit Si-
cherheitsfunktion nicht als Aufhdngung benutzen oder be-
schédigen.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

4.4.1

Das Ventil kann mithilfe von Hebezeugen wie z. B. einem
Kran oder Gabelstapler transportiert werden.

Transportieren

= Ventil fur den Transport auf der Palette oder im Trans-
portbehalter lassen.

= Ventile, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf einer
Palette (oder dhnlich untersttitzt) transportiert werden
(auch zum Einbauort). Die Verpackung soll die kratz-
empfindliche Kunststoffauskleidung des Ventils vor Be-
schadigung schitzen.

= Transportbedingungen einhalten.

Transportbedingungen

= Ventil vor duReren Einflissen wie z. B. StoRen schit-
zen.

= Korrosionsschutz (Lackierung, Oberflachenbeschich-
tung) nicht beschadigen. Beschadigungen sofort besei-
tigen.

= Ventil vor Nasse und Schmutz schitzen.

4.4.2 Heben

Fur den Einbau des Ventils in die Rohrleitung kénnen
schwerere Ventile mithilfe von Hebezeugen wie z. B. einem
Kran oder Gabelstapler angehoben werden.

Bedingungen fiir das Heben

= Als Tragmittel einen Haken mit Sicherheitsverschluss
verwenden, damit die Anschlagmittel beim Heben und
Transportieren nicht vom Haken rutschen kénnen, vgl.
Bild 4-2.

= Anschlagmittel gegen Verrutschen und Abrutschen si-
chern.

= Anschlagmittel so befestigen, dass sie nach dem Ein-
bau in die Rohrleitung wieder entfernt werden kénnen.

= Schwingen und Kippen des Ventils vermeiden.

= Bei Arbeitsunterbrechungen Last nicht Uber langeren
Zeitraum am Hebezeug in der Luft schweben lassen.

= Ventil in der gleichen Ausrichtung anheben, in der es in
die Rohrleitung eingebaut wird.

= Ventile immer am Lastschwerpunkt heben, um unkont-
rolliertes Kippen zu verhindern

= Ventile zusatzlich gegen seitliches wegkippen sichern.

= Sicherstellen, dass bei Ventilen und Antrieben mit He-
bedse das zusatzliche Anschlagmittel zwischen Hebed-
se und Tragmittel keine Last aufnimmt. Dieses An-
schlagmittel dient ausschlie8lich der Sicherung gegen
ein Umschlagen beim Heben. Vor dem Anheben des
Ventils dieses Anschlagmittel straff vorspannen.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Hebeschlingen bei
kleinen Nennweiten

Bild 4-2: Schematische Skizze der Hebepunkte am Ventil

Hebeschlingen bei Nennweiten
bis DN 80 / NPS3

Hebeschlingen bei Nennweiten
ab DN 100/ NPS4

Gefahr durch falsches Heben und Transportieren!

Die schematisch skizzierten Hebepunkte fiir Hebeschlingen

sind Beispiele fiir die meisten Armaturenvarianten. Bauseits

kénnen sich jedoch die Bedingungen zum Heben und Trans-

portieren der Armatur verdndern.

= Der Betreiber stellt sicher, dass die Armatur gefahrlos ge-
hoben und transportiert wird.

Ventil bis DN 80 / NPS3 heben

= Je eine Hebeschlinge an den Flanschen des Gehauses
und am Tragmittel (z. B. Haken) des Krans oder Gabel-
staplers anschlagen, vgl. Bild 4-2.

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge, nur
zur Kippsicherung, an der Hebedse des Antriebs und
am Tragmittel anschlagen.

= Ventil vorsichtig anheben. Prufen, ob Lastaufnahme-
einrichtungen halten.

= Ventil mit gleichmaliger Geschwindigkeit zum Einbau-
ort bewegen.

= Ventil in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4.

= Nach Einbau in die Rohrleitung: Prifen, ob die Flansche
fest verschraubt sind und das Ventil in der Rohrleitung
halt.

= Hebeschlingen entfernen.

Ventil ab DN 100 / NPS4 heben

= Je eine Hebeschlinge an den Flanschen des Gehauses
und am Tragmittel (z. B. Haken) des Krans oder Gabel-
staplers anschlagen, vgl. Bild 4-2.

= Die am Gehause angeschlagenen Hebeschlingen unter-
einander mit einem Verbinder gegen Abrutschen si-
chern.

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge an der
Hebedse des Antriebs und am Tragmittel anschlagen.

= Ventil vorsichtig anheben. Prifen, ob Lastaufnahme-
einrichtungen halten.

= Ventil mit gleichmaliger Geschwindigkeit zum Einbau-
ort bewegen.

= Ventil in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4.

= Nach Einbau in die Rohrleitung: Prufen, ob die Flansche
fest verschraubt sind und das Ventil in der Rohrleitung
halt.

= Verbinder und Hebeschlingen entfernen.

4-4
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4.5 Ventil lagern

O HinwErs

Beschddigungen am Ventil durch unsachgemdpfle Lage-

rung!

- Lagerbedingungen einhalten.

- Ldngere Lagerung vermeiden.

— Bei abweichenden Lagerbedingungen und ldngerer Lagerung
Riicksprache mit PFEIFFER halten.

m Info
PFEIFFER empfiehlt, bei ldngerer Lagerung das Ventil und die
Lagerbedingungen regelmdf3ig zu priifen.

= Bei Lagerung vor Einbau soll die Armatur in der Regel
in einem geschlossenen Raum gelagert und vor schad-
lichen Einflussen wie StéRe, Schmutz oder Feuchtigkeit
geschuitzt werden. PFEIFFER empfiehlt eine Raumtem-
peratur von 25 °C 15 °C.

= Insbesondere der Antrieb und die Enden des Ventils
zum Rohrleitungsanschluss durfen weder durch me-
chanische noch durch sonstige Einflisse beschadigt
werden.

= In feuchten Raumen Kondenswasserbildung verhin-
dern. Ggf. Trockenmittel oder Heizung einsetzen.

= Das Ventil ist in ihrer Schutzverpackung und/oder mit
den Schutzkappen an den Anschlussenden zu lagern.
Die Verpackung soll die kratzempfindliche Kunststoff-
auskleidung des Ventils vor Beschadigung schutzen.

= Ventile, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf einer
Palette (oder ahnlich unterstitzt) gelagert werden.

= In der Regel werden Ventile in Sicherheitsstellung gelie-
fert. Sie mussen so gelagert werden, wie sie angeliefert
wurden. Die Betatigungsvorrichtung darf nicht betatigt
werden.

= Keine Gegenstande auf das Ventil legen.

= Ventile nicht stapeln.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport
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5 Montage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Fur Ventile gelten die nachfolgenden Anweisungen zusatz-

lich. Far den Transport zum Einbauort ist auch das Kapitel
»4.3 Ventil transportieren und heben” zu beachten.

5.1 Einbaubedingungen

Bedienerebene

Die Bedienerebene flr das Ventil ist die frontale Ansicht
auf alle Bedienelemente des Ventils inklusive Anbaugerate
aus Perspektive des Bedienpersonals.

Der Anlagenbetreiber muss sicherstellen, dass das Bedien-
personal nach Einbau des Gerats alle notwendigen Arbei-
ten gefahrlos und leicht zuganglich von der Bedienerebe-
ne aus ausfuhren kann.

Rohrleitungsfiihrung
Fur den Einbau von Ventilen in eine Rohrleitung gelten die
bauseits glltigen Richtlinien.

Ventil schwingungsarm und ohne mechanische Spannun-
gen einbauen. Absatze ,Einbaulage” und ,Abstitzung und
Aufhangung” in diesem Kapitel beachten.

Ventil so einbauen, dass ausreichend Platz zum Auswech-
seln von Antrieb und Ventil sowie fur Instandhaltungsar-
beiten vorhanden ist.

Einbaulage

Das Ventil kann in beliebiger Einbaulage installiert werden.
PFEIFFER empfiehlt jedoch, das Ventil generell so einzu-
bauen, dass der Antrieb senkrecht nach oben zeigt.

Bei folgenden Ausfihrungen muss das Ventil mit Antrieb
nach oben eingebaut werden:

— Nennweiten ab DN 100 / NPS4
— Ventile mit Isolierteil.

= Bei Abweichungen von dieser Einbaulage, Rucksprache
mit PFEIFFER halten.

Abstiitzung und Aufhdangung

Auswahl und Umsetzung einer geeigneten Abstutzung
oder Aufhangung des eingebauten Ventils sowie der Rohr-
leitung liegen in der Verantwortung des Anlagenbauers.

© HinweErs

Beschddigung des Ventils durch unsachgemdfe Abstiit-
zung!

= Ventil in der Rohrleitung nur am Gehduse abstiitzen.

= Nicht am Abschlussdeckel oder Deckelflansch absttitzen.
= Abstiitzung vibrationsfrei ausfiihren.

Montage

Entliiftung

Entluftungen werden in die Abluftanschlisse pneumati-
scher und elektropneumatischer Gerate geschraubt, um
zu gewahrleisten, dass entstehende Abluft nach auf3en ab-
gegeben werden kann (Schutz vor Uberdruck im Gerat).

Des Weiteren ermoglichen Entliftungen das Ansaugen von
Luft (Schutz vor Unterdruck im Gerat).

= Entllftung auf die Seite fihren, die der Bedienerebene
abgewendet ist.

= Beim Anschliel3en der Anbaugerate sicherstellen, dass
diese von der Bedienerebene aus gefahrlos und leicht
zuganglich bedient werden kénnen.

5.2 Montage vorbereiten

Ventile mit Auskleidung missen besonders sorgfaltig be-
handelt, transportiert und gelagert werden, vgl. Kapitel
»4 Lieferung und innerbetrieblicher Transport”.

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfiihren

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Liefer-
schein abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Trans-
portschaden an PFEIFFER und Transportunternehmen
melden, vgl. Lieferschein.

Vor der Montage folgende Bedingungen sicherstellen
— Das Ventil ist sauber.

— Die Ventildaten auf dem Typenschild (Typ, Nennweite,
Material, Nenndruck und Temperaturbereich) stimmen
mit den Anlagenbedingungen Uberein (Nennweite und
Nenndruck der Rohrleitung, Mediumstemperatur
usw.). Einzelheiten zum Typenschild vgl. Kapitel ,,2
Kennzeichnungen am Gerat".

— Gewunschte oder erforderliche zusatzliche Einbauten,
vgl. Kapitel ,3.2 Zusatzliche Einbauten”, sind installiert
oder soweit vorbereitet, wie es vor der Montage des
Ventils erforderlich ist.

5.3 Ventil und Antrieb zusammenbauen

PFEIFFER-Ventile werden funktionsfahig geliefert.

In Einzelfallen werden Antrieb und Ventil separat geliefert
und mussen zusammengebaut werden.

Im Folgenden werden die Tatigkeiten aufgefuhrt, die fur
die Montage und vor der Inbetriebnahme des Ventils not-
wendig sind.
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Montage

Gefahr und Schdden durch Nachriistung einer Antriebs-

einheit!

Der nachtrdgliche Anbau einer Antriebseinheit kann Gefahr

fiir den Benutzer bedeuten und Schéden im Rohrleitungssys-

tem verursachen.

= Hubmoment, Stellweg und die Einstellung der Endanschld-
ge ,AUF"und ,,ZU” miissen dem Ventil angepasst sein.

Gefahr und Schdden durch Einsatz eines Elektroantriebs!

= Es ist sicherzustellen, dass das Ventil in der ,ZU*Stellung
durch das Signal des Drehmomentschalters abgeschaltet
wird.

= In der Stellung ,,AUF” muss das Ventil mit dem Signal des
Wegschalters abgeschaltet werden.

= Weitere Hinweise siehe Anleitung des Elektroantriebs.

Gefahr und Schéiden durch hohes Belasten von auf3en ei-

ner Antriebseinheit!

Antriebe sind keine , Trittleitern”.

= Antriebe dlirfen nicht mit Lasten von aufSen beaufschlagt
werden, dies kann das Ventil beschédigen oder zerstéren.

Gefahr und Schdden durch Antriebseinheiten mit hohem

Gewicht!

Antriebe, deren Gewicht grofer ist als das Gewicht des Ventils

kénnen Gefahr fiir den Benutzer bedeuten und Schéden im

Rohrleitungssystem verursachen.

= Solche Antriebe miissen abgestiitzt werden, wenn sie auf-
grund ihrer GréfSe und/oder ihrer Einbausituation auf die
Ventil eine Biegebeanspruchung bewirken.

O Hinwers

Beschddigung des Ventils durch falsche Hubeinstellung!

Wenn ein SAMSON-Antrieb nachgertistet wird, ist eine Vorein-

stellung des Hubes notig:

= Einzelheiten zur Hubeinstellung, vgl. Kapitel ,,5.3.1 Hubein-
stellung bei getrennt geliefertem SAMSON-Antrieb”.

Die Betdtigungsvorrichtung ist fur die in der Bestellung ange-

gebenen Betriebsdaten justiert:

= Die Einstellung der Endanschlége ,AUF” und ,,ZU" durch
den Anwender liegt in seinem Verantwortungsbereich.

5.3.1 Hubeinstellung bei getrennt

geliefertem SAMSON-Antrieb

Bei getrennt geliefertem Ventil und SAMSON-Antrieb ist
das Mal3 ,H" von Oberkante Kupplungsmutter bis Ober-
kante Laterne entsprechend der Tabelle eingestellt und
wird beim Zusammenbau Uberpruft.

Bild 5-1: Hubeinstellung

Tabelle 5-1: Hubeinstellung bei Aufbau von SAMSON-Antrie-
ben (Ventil geschlossen)

Tr:'t‘:i:';' M, STAF | H_ STAF | H__ STEF

120 75 78 78
175v2 75 78 78
240 75 78 78
350v2 75 78 85
355v2 75 78 85
700 90 95 104
750v2 90 93 98
1400 165 169 185
2800 315 325 355

Tabelle 5-2: Bevorzugte Kombinationen des Ventils BR 01a
mit SAMSON-Antrieben Typ 3277 und 3271

Nenn- DN 15| 25 | 40 | 50 | 80 [100/150/200
weite NPS (% | 1|1% 2 3|4 6 8
'ilinfo 120cm? | -
Antriebsausrichtung beachten. 175v2 cm? S I
Die Orientierung von Antrieb und Armatur ist in einem 4-stelli- 240 cm? N
gen Code festgelegt, vgl. Handbuch » SAMLooP Antriebsaus- 350v2 cm? o | e | e
richtung. SAMSON 5
Antrieb 355v2 cm
700 cm? cle |
750v2 cm? sl e |
1400 cm? sl ] e
2800 cm? .
EB 01a_DE
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5.3.2 Hubbegrenzung der Antriebe

In einigen Fallen muss bei den Antrieben eine Hubbegren-
zung vorgenommen werden. Einzelheiten zur Hubbegren-
zung ist der jeweiligen Antriebsdokumentation zu entneh-
men.

Bei Samson-Antrieben:

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, An-
triebsflachen: 120 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungsan-
leitung P EB 8310-1, Kapitel 6.2 Hubbegrenzung”

- Pneumatischer Antrieb Typ 3271, Antriebsflache: 1400-
60 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungsanleitung
» EB 8310-3, Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung einstellen”.

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, An-
triebsflache: 355v2 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungs-
anleitung P> EB 8310-4, Kapitel ,,6.2 Hubbegrenzung".

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, An-
triebsflachen: 175v2, 350v2 und 750v2 cm?, vgl. Einbau-
und Bedienungsanleitung » EB 8310-5, Kapitel ,6.2
Hubbegrenzung”.

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, An-
triebsflachen: 240, 350 und 700 cm?, vgl. Einbau- und
Bedienungsanleitung » EB 8310-6, Kapitel ,6.2 Hubbe-
grenzung”.

- Pneumatischer Antrieb Typ 3271, Antriebsflache:
2800 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungsanleitung » EB
8310-7, Kapitel ,6.1.3 Hubbereich anpassen”.

Einzelheiten zu anderen Antrieben sind ebenfalls den je-
weiligen Antriebsdokumentationen zu entnehmen.

In Tabelle 5-3 aufgefihrten Mal3e erreichen eine ausrei-
chende Vorspannung, welche die Dichtigkeit zwischen Sitz
und Kegel realisieren.

Tabelle 5-3: Reale Hiibe

Hub 15 mm realer Hub 16 bis 17 mm

Hub 30 mm realer Hub 31 bis 32 mm

5.4 Ventil in die Rohrleitung einbauen

5.4.1 Allgemeines

O HinweErs

Beschddigung der ausgekleideten Oberflidchen des Ventils

durch unsachgemdfer Transport und Einbau!

Vor und beim Einbau der kénnen die ausgekleideten Oberfld-

chen beschddigt werden und miissen besonders geschlitzt

werden.

= Ventil in Originalverpackung zum Einbauort transportieren
und erst dort auspacken.

= Ventil besonders sorgfdltig handhaben und Anweisungen
fur die Flanschverbindung beachten.

Montage

O Hinwers

Beschddigung der mit Kunststoff ausgekleideten Dichtfld-

chen am Gehduse durch unsachgemdfen Einbau!

= Der Einsatz von Flanschdichtungen aus PTFE wird empfoh-
len.

= Die Gegenflansche mussen glatte Dichtfléchen haben.

= Andere Flanschformen sind mit PFEIFFER abzustimmen.

= Ventil und Antrieb auf Transportschaden untersuchen.
Beschadigte Ventile oder Antriebe dirfen nicht einge-
baut werden.

= Ausschlie3lich bei handbetatigten Ventilen ist schon zu
Beginn des Einbaus ist eine Funktionsprifung durchzu-
fihren: Das Ventil muss richtig schlieBen und 6ffnen.
Erkennbare Funktionsstérungen sind unbedingt vor
der Inbetriebnahme zu beheben. Siehe auch Kapitel ,8
Stérungen”.

Gefahr durch Uberschreitung der zuléssigen Einsatzgren-

zen!

Das Uberschreiten der Einsatzgrenzen kann Gefahr fiir den

Benutzer bedeuten und Schdden im Rohrleitungssystem verur-

sachen.

= Es darf kein Ventil installiert werden, dessen zugelassener
Druck-/Temperaturbereich fir die Betriebsbedingung nicht
ausreicht.

= Die max. zuldssigen Einsatzgrenzen sind am Ventil gekenn-
zeichnet, vgl. Kapitel ,,2 Kennzeichnungen am Gerdt".

= Der zugelassene Bereich ist im Kapitel , 1 Sicherheitshin-
weise und Schutzmafinahmen” festgelegt.

= Sicherstellen, dass nur Ventile eingebaut werden, de-
ren Druckklasse, Anschlussart, (Durchsatz), Art der Aus-
kleidung und Anschlussabmessungen den Einsatzbe-
dingungen entsprechen. Siehe entsprechende Kenn-
zeichnung des Ventils.

= Die Anschlussenden der Rohrleitung missen mit den
Anschlissen des Ventils fluchten und planparallele En-
den haben. Nicht parallele Anschlussflansche kénnen
die PTFE-Auskleidung beim Einbau beschadigen!

= Die Anschlussdaten flr die Antriebseinheit missen mit
den Daten der Steuerung Ubereinstimmen. Siehe
Typenschild(er) an der Antriebseinheit.

= Vor dem Einbau mussen das Ventil und die anschlie-
Bende Rohrleitung von Verschmutzung, insbesondere
von harten Fremdkdrpern sorgfaltig gereinigt werden.

= Insbesondere die Dichtflachen an der Flanschverbin-
dung und die benutzten Flanschdichtungen mussen
beim Einbau frei von jeglicher Verschmutzung sein.

= Am Gehause ist ein Pfeil markiert. Die Pfeilrichtung

muss mit der Stromungsrichtung in der Rohrleitung
Ubereinstimmen.
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Montage

E Info

In Sonderfillen kann es erforderlich sein, dass ein Ventil
entgegen der Stromungsrichtung dicht sein muss.

Bei Einbau fiir solche Sonderfdille Riicksprache mit PFEIFFER
fithren, da es zu einer Uberbeanspruchung des Faltenbalges,
Sitzes, Kegels usw. kommen kann.

= Beim Einschieben des Ventils (und der Flanschdichtun-
gen) in eine bereits montierte Rohrleitung muss der
Abstand zwischen den Rohrleitungsenden so bemes-
sen sein, dass alle Dichtflachen (und Dichtungen) unbe-
schadigt bleiben.

O HiNnwEIs

Beschddigung der Auskleidung durch falsche Anzugsmo-
mente der Gehduseschrauben.

Da die PTFE-Kunststoffdichtfldchen zum FliefSen neigen, wird
unbedingt empfohlen, nach léngerer Lagerung der ausgeklei-
deten Ventile die Gehduseschrauben, nach dem Einbau, mit
den jeweiligen Anzugsmomenten nach Tabellen 15-1 bis 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente” nachzuziehen.

Beschddigung der Auskleidung durch falsche Anzugsmo-
mente der Flanschverbindungen.

Das Anziehen der Flanschverbindungen muss in min. drei
Schritten gleichmdfig und wechselseitig mit den Drehmomen-
ten der Tabelle 15.6 oder 15.7 im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmo-
mente erfolgen.

Mit der Benutzung von Drehmomentschliisseln ist sicherzu-
stellen, dass diese Momente erreicht, aber nicht iiberschritten
werden.

= Entliftungsstopfen werden in die Abluftanschlisse
pneumatischer und elektropneumatischer Gerate ge-
schraubt, um zu gewahrleisten, dass entstehende Ab-
luft nach auRen abgegeben werden kann (Schutz vor
Uberdruck im Gerat).

Des Weiteren ermdglichen Entluftungen das Ansaugen
von Luft (Schutz vor Unterdruck im Gerat).

= Entliftung auf die Seite fuhren, die dem Arbeitsplatz
des Bedienpersonals abgewendet ist.

= Beim Anbau der Peripheriegerate sicherstellen, dass
diese vom Arbeitsplatz des Bedienpersonals aus be-
dient werden kénnen.

5.4.2 Ventil einbauen
= Ventil in der Rohrleitung fur die Dauer des Einbaus
schliel3en.

= Schutzkappen auf Ventil6ffnungen vor dem Einbau ent-
fernen.

= Ventil mit geeignetem Hebezeug an den Einbauort he-
ben, vgl. Kapitel ,4.3 Ventil transportieren und heben”.
Dabei die Durchflussrichtung des Ventils beachten. Ein
Pfeil auf dem Ventil zeigt die Durchflussrichtung an.

= Sicherstellen, dass die korrekten Flanschdichtungen
verwendet werden.

= Rohrleitung spannungsfrei mit Ventil verschrauben.

= Nach Einbau des Ventils, dieses in der Rohrleitung lang-
sam offnen.

O HinweErs

Beschddigung des Ventils durch schlagartige Drucksteige-
rung und resultierende hohe Strémungsgeschwindigkeit!
Ventil in der Rohrleitung bei Inbetriebnahme langsam 6ffnen.

= Ventil auf korrekte Funktion prufen.

5.5 Montiertes Ventil prufen

5.5.1 Funktionsprifung

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile
und austretendes Medium!

Schraube des Priifanschlusses nicht lésen, wéhrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

— Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

—Vor Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und Stell-
signal unterbrechen und verriegeln.

— Lauf der Kegel- und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

— Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch , Fest-
fressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

= Zum Abschluss des Einbaus ist eine Funktionsprufung
mit den Signalen der Steuerung durchzufihren:

Das Ventil muss entsprechend den Steuerbefehlen
richtig schlieBen und 6ffnen.
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Erkennbare Funktionsstérungen sind unbedingt vor
der Inbetriebnahme zu beheben, vgl. Kapitel ,8 Stérun-

"

gen".

Gefahr durch fehlerhaft ausgefiihrte Steuerbefehle!

Fehlerhaft ausgefiihrte Steuerbefehle konnten Gefahr fiir Leib

und Leben bedeuten und Schédden im Rohrleitungssystem ver-

ursachen.

= Antriebseinheit und Steuerbefehle (iberpriifen, vgl. Kapitel
8 Stérungen.

5.5.2 Druckprifung des
Rohrleitungsabschnitt
Die Druckprufung von Ventilen wurde bereits von PFEIF-

FER durchgefuhrt. Fur die Druckprifung eines Rohrlei-
tungsabschnittes mit eingebauten Ventile ist zu beachten:

= Neu installierte Leitungssysteme erst sorgfaltig spulen,
um alle Fremdkdrper auszuschwemmen.

= Bei der Druckprifung folgende Bedingungen sicher-
stellen:

- Kegel aus dem Sitz fahren, um das Ventil zu 6ffnen.

- Ventil gedffnet: Der Prifdruck darf den Wert 1,5 x
PN (laut Typenschild), bzw. den gekennzeichneten
Prufdruck PT nicht Uberschreiten.

Tritt an einem Ventil Leckage auf, ist Kapitel ,8 Stérungen”
Zu beachten.

@ Info

Die Durchfiihrung der Druckprtifung liegt in der Verantwor-
tung des Anlagenbetreibers.

Der After Sales Service von PFEIFFER untersttitzt Sie bei der
Planung und Durchfiihrung einer auf Ihre Anlage abgestimm-
ten Druckpriifung.

5.5.3 Hubbewegung
Die Hubbewegung der Antriebsstange muss linear sein
und ohne ruckartige Bewegungen erfolgen.

= Ventil 6ffnen und schlieen. Dabei die Bewegung der
Antriebsstange beobachten.

= Nacheinander maximales und minimales Stellsignal
einstellen, um die Endlagen des Ventils zu prufen.

= Anzeige am Hubschild prufen.

5.5.4 Sicherheitsstellung

= Stelldruckleitung schliel3en und entliften.

Montage

= Prifen, ob das Ventil die vorgesehene Sicherheitsstel-
lung einnimmt, vgl. ,Sicherheitsstellungen im Kapitel
»3 Aufbau und Wirkungsweise”.
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6 Inbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weiligen Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3

oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennungen

fahren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des Priifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das
Ventil druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch
,Festfressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien
des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blockade ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Vor der Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme fol-
gende Bedingungen sicherstellen:

- Ventil ist vorschriftsmaRig in die Rohrleitung eingebaut,
vgl. Kapitel ,5 Montage".

- Dichtheit und Funktion sind mit positivem Ergebnis auf
Fehlerlosigkeit gepruft, vgl. Kapitel ,5.5 Montiertes Ven-
til prufen”.

- Keine Restmengen an Wasser im Strémungsabschnitt
des Ventils vorhanden sind, damit eine mogliche Reak-
tion mit dem Medium verhindert wird.

- Die herrschenden Bedingungen im betroffenen An-
lagenteil entsprechen der Auslegung des Ventils, vgl.
Bestimmungsgemale Verwendung im Kapitel ,1 Si-
cherheitshinweise und SchutzmalRnahmen”.

Inbetriebnahme

Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme

=

Die PTFE-Kunststoffdichtflachen neigen zum FlieRBen.
Nach Inbetriebnahme und Erreichen der Betriebstem-
peratur wird unbedingt empfohlen, alle Flanschverbin-
dungen zwischen Rohrleitung und Ventil mit den jewei-
ligen Anzugsmomenten nachziehen, vgl. Tabelle 15-6
oder 15-7 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente®”.

Wenn erforderlich, die Verschraubungen der Gehause-
teile nachziehen, vgl. Tabelle 15-1 bis 15-4 im Kapitel
,15.1.1 Anzugsmomente”.

Ventile in der Rohrleitung langsam 6ffnen. Langsames
Offnen verhindert, dass schlagartige Drucksteigerung
und resultierende hohe Strémungsgeschwindigkeiten
das Ventil beschadigen.

Ventil auf korrekte Funktion prufen.
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7 Betrieb

Sobald die Tatigkeiten zur Inbetriebnahme/ Wiederinbe-
triebnahme, vgl. Kapitel 6 Inbetriebnahme”, abgeschlos-
sen sind, ist das Ventil betriebsbereit.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3

oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennungen

fahren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des Priifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das
Ventil druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch
,Festfressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien
des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blockade ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Beij Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehérschutz tragen.

Beim Betrieb folgende Punkte beachten:

= Die PTFE-Kunststoffdichtflachen neigen zum FlieRen.
Nach Inbetriebnahme und Erreichen der Betriebstem-
peratur wird unbedingt empfohlen, alle Flanschverbin-
dungen zwischen Rohrleitung und Ventil mit den jewei-
ligen Anzugsmomenten nachziehen, vgl. Tabelle 15-6
oder 15-7 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Wenn erforderlich, die Verschraubungen der Gehause-
teile nachziehen, vgl. Tabelle 15-1 bis 15-4 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente®”.

= Die Einheit Ventil/Antrieb mit den Signalen der Steue-
rung betatigen.

- Ventile, die ab Werk mit Antrieb geliefert wurden, sind
exakt justiert. Anderungen durch den Anwender liegen
in seinem Verantwortungsbereich.

Betrieb

Fur die Hand- oder Handnotbetatigung am Antrieb
(falls vorhanden) sind normale Handkrafte ausrei-
chend, die Benutzung von Verlangerungen zur Erho-
hung des Betatigungsmomentes ist nicht zulassig.

Ventile mit Faltenbalg besitzen in der Regel einen Pruf-
anschluss (z. B. %) zwischen Faltenbalg und der aul3e-

ren Spindelabdichtung. Damit kann gepruft werden, ob
der Faltenbalg unbeschadigt ist.

Auf Kundenwunsch kénnen diese Ventile auch ohne
Prufanschluss ausgeristet werden.

Tritt an einem Ventil Leckage auf, ist Kapitel ,8 Stérun-
gen"” zu beachten.
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8 Stdrungen

Stérungen

Beim Beheben von Stérungen muss das Kapitel ,,1 Sicherheitshinweise und Schutzmalinahmen” unbedingt beachtet wer-

den.

8.1 Fehler erkennen und beheben

Art der Stérung

Mégliche Ursache

MaRnahme

Leckage an der Verbin-
dung zur Rohrleitung

Flanschverbindung des
ausgekleideten Ventils ist
undicht

Flanschschrauben nachziehen.

© HinweErs

Zu hohes Anzugsmoment beim Nachziehen der Flanschschrau-
ben kénnen Ventil und Rohrleitung beschédigen.

Das zuldssige Drehmoment zum Nachziehen der Flanschschrauben
der Rohrleitung ist begrenzt.

Flanschverbindung mit jeweiligen Anzugsmoment nachziehen,
vgl. Tabelle 15-6 oder 15-7 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

Wenn erforderlich, das Drehmoment um max. 20 % erhéhen.

Flanschverbindung ist trotz
Nachziehen undicht

Flanschverbindung I6sen und Ventil ausbauen vgl. Kapitel ,1 Si-
cherheitshinweise und SchutzmalRnahmen®”.

Planparallelitat der Flanschverbindung prifen und falls nicht
ausreichend, korrigieren.

Dichtflachen an allen Flanschen Uberprifen. Wenn die Kunst-
stoffauskleidung beschadigt ist, das Ventil zusammen mit der
zugehdrigen Flanschdichtung austauschen.

Flanschdichtungen Gberprtfen. Wenn die Dichtungen bescha-
digt sind, diese austauschen.

Leckage an der Verbin-
dung der Gehauseteile

Verbindung der Gehause-
teile habt sich geldst

Verbindung der Gehauseteile mit jeweiligen Anzugsmoment
nachziehen, vgl. Tabelle 15-1 bis 15-4 im Kapitel ,15.1.1 Anzugs-
momente”.

Gehauseteile trotz Nach-
ziehen undicht

Gehausedichtung und/oder Ventil austauschen, vgl. Kapitel ,,1
Sicherheitshinweise und SchutzmalRnahmen”.

Erhohter Mediumsdurch-
fluss bei geschlossenem
Ventil

Leckage in der SchlieR3stel-
lung

Ventil ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshin-
weise und SchutzmalRnahmen”.

Ventil ist beschadigt

Reparatur notwendig.
Ventil ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und Schutz-
malknahmen”

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”.

Leckage an der Spindelab-
dichtung

(Weitere mogliche Ursa-
chen und MaBnahmen auf
der folgenden Seite)

Am Prifanschluss tritt Me-
dium aus

Reparatur notwendig.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und Schutz-
mafinahmen®”.

Ventil zerlegen und Faltenbalg oder Membran austauschen.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”.

Bei Option ,nachstellbare
Stopfbuchse” tritt an der
Stopfbuchse Medium aus

Diese Ausfuhrung hat keinen Prifanschluss am Deckel. Die Si-
cherheitsstopfbuchse ist im Lieferzustand ab ca. 2 bar Gas-
druck undicht. Dies wird erreicht durch einen 3 mm Nachstell-
weg der mit rotem Lack versiegelten Sicherheitsstopfbuchse.
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Stérungen

Art der Stérung

Mégliche Ursache

MaRBnahme

Leckage an der Spindelab-
dichtung

An der Stopfbuchse tritt
Medium aus

Ist das Ventil an der Stopfbuchse undicht, ist der Faltenbalg de-
fekt.

Verletzungsgefahr durch gefihrliche Medien!

Es muss berticksichtigt werden, dass es sich in der Regel um geféhr-

liche Medien handelt.

= Es sind alle notwendigen SicherheitsmafSnahmen zu treffen, um
mégliche Unfdlle zu verhindern.

Versiegelte Stopfbuchse nun festziehen.

Gefahr durch fehlende Primérabdichtung!

Das Ventil ist nun wieder dicht. Abdichtung lber die Stopfbuchse
darf nur sehr kurzfristig erfoigen, da die Primdrabdichtung nicht
mehr gegeben ist.

= Ventil schnellst méglichst reparieren.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutz-
malnahmen”.

Ventil zerlegen und Faltenbalg austauschen. Deckelflansch auf
mediumsbedingte Korrosion prifen und ggf. austauschen.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel 12 Repa-
ratur”.

Funktionsstérung

Antriebseinheit oder Steu-
erung reagieren nicht

Antriebseinheit und Steuerbefehle Gberprufen.

Antrieb und Steuerung
sind in Ordnung

Armatur ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicherheits-
hinweise und SchutzmalRnahmen”.

Ventil ist beschadigt

Reparatur ist notwendig.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und Schutz-
malnahmen”.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatztei-
le”. Erforderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,,12 Repa-
ratur”.

Stoérungen an der Antriebs-
einheit

Pneumatikantrieb mit Fe-
der muss abgebaut wer-
den

Anschluss zum Steuerdruck trennen.

Antrieb vom Ventil abbauen, ,Sicherheitshinweise und Schutz-
malnahmen” beachten, vgl. beigepackte Anleitungen der An-
triebseinheit.

m Info

— Bei Stérungen, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, hilft

Ihnen der After Sales Service von PFEIFFER weiter.

— Ersatzteile sind mit allen Angaben gemdf$ Kennzeichnung

der Armatur zu bestellen. Es diirfen nur Originalteile von

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH eingebaut werden.

8.2 NotfallmaRBnahmen durchfiihren

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt das Ventil selbsttatig die
voreingestellte Sicherheitsstellung ein (vgl. ,Sicherheits-
stellungen” im Kapitel ,3 Aufbau und Wirkungsweise”.

NotfallmaBnahmen der Anlage obliegen dem Anlagenbe-
treiber.

— Wird nach Ausbau festgestellt, dass die PTFE-Auskleidung ge-

genliiber dem Medium nicht geniigend bestdndig ist, miissen

Teile aus geeignetem Werkstoff gewdhlit werden.

Im Fall einer Stérung am Ventil:
— Armaturen vor und hinter dem Ventil schlieBen, sodass

kein Medium mehr durch das Ventil flieR3t.
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- Fehler diagnostizieren, vgl. Kapitel 8.1 Fehler erkennen
und beheben”.

— Fehler beheben, die im Rahmen der in dieser EB be-
schriebenen Handlungsanleitungen behebbar sind. Fur
dartber hinaus gehende Fehler After Sales Service von
PFEIFFER kontaktieren.

Wiederinbetriebnahme nach Stérungen
Vgl. Kapitel ,6 Inbetriebnahme”.

Stérungen
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9 Instandhaltung

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Folgende Dokumente werden zusatzlich fur die Instand-
haltung des Ventils benétigt:

- Einbau- und Bedienungsanleitung flr angebauten An-
trieb, z. B. > EB 8310-X fur Antriebe Typ 3271 und
Typ 3277 oder entsprechende Antriebsdokumentation
weiterer Hersteller.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3

oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennungen

fahren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des Priifanschluss nicht I6sen, wéhrend das Ven-
til druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch
,Festfressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien
des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blockade ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern stehen unter

Druck. Diese Antriebe sind erkennbar an den verldngerten

Schrauben an der Unterseite des Antriebs.

= Kraft der Federvorspannung vor Arbeiten am Antrieb ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kbnnen Mediumsreste austreten und

abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen

(z. B. Verbriihungen, Verdtzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

Instandhaltung

O Hinwers

Beschddigung des Ventils durch zu hohe oder zu niedrige

Anzugsmomente!

Die Bauteile des Ventils miissen mit bestimmten Drehmomen-

ten angezogen werden. Zu fest angezogene Bauteile unterlie-

gen tbermdpfigem Verschleifs. Zu leicht angezogene Bauteile

kénnen Leckagen verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1 bis 15-4 im
Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Werkzeuge!
= Nur von PFEIFFER zugelassene Werkzeuge verwenden, vgl.
Kapitel , 15.1.3 Werkzeuge”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Schmiermit-

tel!

= Nur von PFEIFFER zugelassene Schmiermittel verwenden,
vgl. Kapitel , 15.1.2 Schmiermittel”.

E] Info

Das Ventil wurde von PFEIFFER vor Auslieferung gepriift.
—Durch Demontage des Ventils verlieren bestimmte von PFEIF-
FER bescheinigte Priifergebnisse ihre Glltigkeit. Davon be-
troffen sind z. B. die Priifung der Sitzleckage und die Dicht-

heitspriifung (GufSere Dichtheit).

— Mit der Durchftihrung nicht beschriebener Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten ohne Zustimmung des After Sales
Service von PFEIFFER erlischt die Produktgewdhrleistung.

—Als Ersatzteile nur Originalteile von PFEIFFER verwenden, die
der Ursprungsspezifikation entsprechen.

- VerschleifSteile sind von der Gewdhrleistung ausgenommen.

9.1 Periodische Priifungen

= Abhangig von den Einsatzbedingungen muss das Ventil
in bestimmten Intervallen gepruft werden, um bereits
vor moglichen Stérungen Abhilfe schaffen zu kénnen.
Die Erstellung eines entsprechenden Prifplans obliegt
dem Anlagenbetreiber

= PFEIFFER empfiehlt folgende Uberprifungen, die wah-
rend des laufenden Betriebs durchgefuhrt werden kon-
nen:

MaRBnahmen bei negativem
Priifergebnis

Sofern vorhanden, Prifanschluss | Ventil auBBer Betrieb nehmen,

und Balgteilabdichtung auf vgl. Kapitel ,10 AulRerbetrieb-

Dichtheit nach auBen Uberpri- | nahme".

fen. Zur Reparatur des Falten-

WARNUNG! Verletzungsgefahr | balgs, After Sales Service von

durch unter Druck stehende PFEIFFER kontaktieren, vgl.

Bauteile und austretendes Medi- | Kapitel ,12 Reparatur”.

um! Schraube des Prifanschlus-

ses nicht |6sen, wahrend das

Ventil druckbeaufschlagt ist.

Prifung
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Instandhaltung

MaBnahmen bei negativem

Prifung Priifergebnis

Hubbewegung der Antriebsstan- | Stopfbuchspackung korrekt
ge und Spindel auf lineare, ruck- | anziehen.

freie Bewegung tberprdfen. Bei blockierter Antriebsstan-
ge und Spindel, Blockierung
aufheben.

WARNUNG! Eine blockierte
Antriebs- und Kegelstange

(z. B. durch ,Festfressen” bei
langerer Nichtbetatigung)
kann sich unerwartet 16sen
und unkontrolliert bewegen.
Dies kann beim Hineingreifen
zu Quetschungen fuhren.
Vor dem Versuch eine Blocka-
de der Antriebsstange und
Spindel zu l16sen, pneumati-
sche Hilfsenergie und Stellsig-
nal unterbrechen und verrie-
geln. Restenergien des An-
triebs (Federspannung oder
ggf. Druckluftspeicher) vor
Lésung der Blockade abbau-
en, vgl. zugehorige Antriebs-
dokumentation.

Wenn moglich, Sicherheitsstel- | Ventil auBBer Betrieb nehmen,
lung des Ventils durch kurzfristi- | vgl. Kapitel ,10 Aul3erbetrieb-
ge Unterbrechung der Hilfsener- | nahme”. AnschlieBend Ursa-
gie Uberprufen. che ermitteln und ggf. behe-
ben, vgl. Kapitel ,8 Stérun-
gen”.

9.2 Instandhaltungsarbeiten

= Vor allen Instandhaltungsarbeiten muss das Ventil vor-
bereitet werden, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

= Nach allen Instandhaltungsarbeiten ist das Ventil vor
der Wiederinbetriebnahme zu prufen, vgl. Kapitel ,5.5
Montiertes Ventil prifen”.

9.2.1 Sitz und Kegel austauschen

© HinweErs

Beschddigung der Dichtflidchen an Sitz und Kegel durch
fehlerhafte Instandhaltung!
= Sitz und Kegel immer gemeinsam austauschen.

= Zustand des Kegels und des Sitzes Uberprufen.

= Sitz (4) wie im Kapitel ,12.4 Austausch des Sitzes" be-
schrieben ausbauen. Sitz sowie alle Kunststoffteile auf
Beschadigungen prufen und im Zweifelsfalle auswech-
seln.

= Kegel (14) wie im Kapitel ,12.5 Austausch des Kegels"
beschrieben ausbauen. Kegel sowie alle Kunststoffteile
auf Beschadigungen prufen und im Zweifelsfalle aus-
wechseln.

9.3 Ersatzteile und Verbrauchsguter be-
stellen

Auskunft Uber Ersatzteile, Schmiermittel und Werkzeuge
erteilt der After Sales Service von PFEIFFER.

Ersatzteile

Informationen zu Ersatzteilen stehen im Kapitel ,15.2 Er-
satzteile” zur Verflgung.
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10 Auferbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3

oder sehr kalt werden und bei Bertihrung zu Verbrennungen

fahren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile

und austretendes Medium!

= Schraube des Priifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das
Ventil druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch
,Festfressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien
des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blockade ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Be-
darf Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kbnnen Mediumsreste austreten und

abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen

(z. B. Verbriihungen, Verdtzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

= Schraube des Priifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das
Ventil druckbeaufschlagt ist.

Um das Ventil fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten
oder die Demontage aul3er Betrieb zu nehmen, folgende
Schritte ausfuhren:

= Armaturen vor und hinter dem Ventil schlieRen, sodass
kein Medium mehr durch das Ventil flieft.

= Rohrleitungen und Ventil restlos entleeren.

= Pneumatische Hilfsenergie abstellen und verriegeln,
um Antrieb drucklos zu setzen.

AuBerbetriebnahme

= Ggf. Rohrleitung und Ventilbauteile abkihlen oder er-
warmen lassen.
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11 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-

weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Verbrennungsgefahr durch heif3e oder kalte Bauteile und

Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3

oder sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen

fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkiihlen oder erwérmen las-
sen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und

Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische
Hilfsenergie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und
Stellsignal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklem-
men von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch
JFestfressen” bei ldngerer Nichtbetdtigung) Restenergien
des Antriebs (Federspannung) vor Losung der Blockade ab-
bauen, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kbnnen Mediumsreste austreten und

abhdngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen

(z. B. Verbriihungen, Verdtzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tra-
gen.

= Schraube des Priifanschlusses nicht l6sen, wéhrend das
Ventil druckbeaufschlagt ist.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

= SAMSON-Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern ste-
hen unter Druck. Diese Antriebe sind erkennbar an den
verldngerten Schrauben an der Unterseite des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung ab-
bauen.

Vor Demontage sicherstellen, dass folgende Bedingungen
erfullt sind:

— Das Ventil ist aul3er Betrieb genommen, vgl. Kapitel
.10 AuRerbetriebnahme”.

11.1 Ventil aus der Rohrleitung aus-
bauen

= Flanschverbindung l6sen.

= Ventil aus Rohrleitung herausnehmen, vgl. Kapitel
»4.3 Ventil transportieren und heben”.

Demontage

Wird eine gebrauchte Armatur zu Serviceleistungen zu
PFEIFFER geschickt:
Die Armaturen sind vorher fachgerecht zu dekontaminieren.

= Bei Rucksendung einer gebrauchten Armatur sind die
Sicherheitsdatenblatter vom Medium sowie eine Be-
scheinigung der Dekontamination der Armatur beizule-
gen. Die Armatur kann ansonsten nicht angenommen
werden.

A Tipp

— PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontami-
nation im Formular » FM 8.7-6 , Erklérung tiber die Konta-
mination von PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu
dokumentieren.

- Dieses Formular steht unter
» https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verfiigung.

11.2 Antrieb demontieren

Vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.
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12 Reparatur

Wenn das Ventil nicht mehr bestimmungsgemaR arbeitet,
oder wenn es gar nicht mehr arbeitet, ist es defekt und
muss repariert oder ausgetauscht werden.

Gefahr durch defekte Auskleidung!
= Eine Reparatur der Auskleidung ist nicht zuldssig!

O HinweErs

Beschddigung des Ventils durch unsachgemdpfe Instand-

setzung und Reparatur!

= [Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten nicht selbst
durchfiihren.

= Flr Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten After Sales
Service von PFEIFFER kontaktieren.

In Besonderen Fallen durfen bestimmte Instandsetzungs-
und Reparaturarbeiten durchgefuhrt werden.

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten durfen nur
durch Fachpersonal durchgefihrt werden, das fur die je-
weilige Aufgabe entsprechend qualifiziert ist.

Fur Ventile gelten die nachfolgenden Anweisungen zusatz-
lich. FUr die AuBerbetriebnahme und Demontage sind
auch die Kapitel ,10 AuRBerbetriebnahme” und Kapitel

.11 Demontage” zu beachten.

12.1 Austausch des Faltenbalges

Stellt man am Prufanschluss (24) eine Undichtigkeit fest,
ist der Faltenbalg (15) defekt.

= Zustand des Faltenbalges Uberpruifen.

Zum Ausbau des Faltenbalges das Ventil demontieren. Da-
bei Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen*
beachten.

= Montiertes Ventil mit dem Deckelflansch nach obenin
einen Schraubstock spannen.

= Schrauben (36) und je nach Bauart Muttern (37) I6sen.

= Deckelflansch vorsichtig vom Ventilgehdause abheben
und auf eine saubere ebene Flache legen.

= Faltenbalg sowie alle Kunststoffteile auf Beschadigun-
gen prufen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 bzw. 3.5.4
beschrieben zusammenbauen.

12.2 Austausch des Faltenbalges und der
Packung

Stellt man an der Stopfbuchse eine Undichtigkeit fest,
kann die Packung sowie der Faltenbalg defekt sein.

Reparatur

= Zustand der Packung und des Faltenbalges Uberprufen.

Zum Ausbau der Stopfbuchse und des Faltenbalges das
Ventil demontieren. Dabei Kapitel ,1 Sicherheitshinweise
und SchutzmafBBnahmen” beachten.

= Ventil mit der Spindeldurchfihrung nach oben auf eine
ebene Arbeitsflache stellen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) I6sen und aus dem Deckel-
flansch herausschrauben.

= Graphit-Packung (26) oder PTFE-Dachmanschettenpa-
ckung (33) herausnehmen, auf Beschadigungen prifen
und im Zweifelsfalle auswechseln .

= Faltenbalg (15) wie im Kapitel ,12.1 Austausch des Fal-
tenbalges” beschrieben ausbauen. Faltenbalg sowie al-
le Kunststoffteile auf Beschadigungen prifen und im
Zweifelsfalle ebenfalls auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 bzw. 3.5.4
beschrieben zusammenbauen.

12.3 Nachstellen der Stopfbuchse (Op-
tion)

Spindel

Sicherheitsstopfbuchse

Packung

Bild 12-1: Ausfiihrung mit nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

Bei dieser Ausfuhrung ist kein Prifanschluss am Deckel
vorhanden.

= Die Sicherheitsstopfbuchse
— istim Lieferzustand ab ca. 2 bar Gasdruck undicht
— ist mit Loctite 668 eingeklebt
— ist mit rotem Lack zur optischen Anzeige versiegelt
— Nachstellung JA/NEIN

— hat einen Nachziehweg ca. 3 mm und ist danach bis
16 bar gasdicht.

= Die Klebverbindung

— ist dauerhaft fest und dennoch mit Werkzeug prob-
lemlos nachziehbar.

— ist ausgelegt fur Temperaturbereich -10...+200 °C

= Ist das Ventil an der Stopfbuchse undicht, ist der Fal-
tenbalg defekt.
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Reparatur
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Bild 12-2: Schnitt durch Ventile BR 01a
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Tabelle 12-1: Stiickliste

Reparatur

Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Ventilgehduse 1220 Mutter 23 Passkerbstift 35 O-Ring
2 Deckelflansch 13 Kegel 24 | Verschlussschraube 36 " | Schraube / Stiftschraube
3 O-Ring 14 Schnur 25 Scheibe 37" Mutter
4 Sitz 15 Faltenbalg 26 Packung 38 Laterne
5 Druckstlick 16 Spindel 27 Stopfbuchse 39 Nutmutter
6 Scheibe 17 Bordelflansch 28 Abstreifer 40 Stltzschraube
7 Einlage 18 Scheibe 29 Lagerbuchse 41 Lagerbuchse
8 Druckscheibe 19 O-Ring 30 O-Ring 42 O-Ring
9 Tellerfeder 20 Druckscheibe 31 Gewindebuchse 43 Scheibe
10 Abschlussdeckel 21 Tellerfeder 33 Packung

11" | Schraube / Stiftschraube 22 Buchse 34 Tellerfedersatz

Abhangig von der Ausfihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein

Gefahr durch eine Undichtigkeit an der Stopfbuchse!

= Es sind alle notwendigen SicherheitsmafSnahmen zu tref-
fen, um maégliche Unfdlle zu verhindern:

= Es muss berlicksichtigt werden, dass es sich in der Regel
um geféhrliche Medien handelt

= Stopfbuchse festziehen.

E] Info

Das Ventil ist nun wieder dicht, sollte aber schnellst méglichst
repariert werden, da die Primdrabdichtung nicht mehr gege-
ben ist und die Abdichtung (iber die Stopfbuchse nur sehr
kurzfristig erfolgen sollte.

= Die Reparatur erfolgt wie in Kapitel ,,12.1 Austausch
des Faltenbalges” beschrieben.

12.4 Austausch des Sitzes

Stellt man im Durchfluss eine Undichtigkeit fest, kann der
Sitz und der Kegel defekt sein.

= Zustand des Sitzes Uberprufen.

Zum Ausbau des Sitzes die Armatur demontieren. Dabei
Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und SchutzmafRnahmen*”
beachten.

= Ventil mit der Spindeldurchfihrung nach unten in ei-
nen Schraubstock spannen.

= Schrauben (11) und je nach Bauart Muttern (12) |6sen.
= Abschlussdeckel (10) abnehmen.

= Scheibe (6) und Einlage (7), je nach Bauart auch Druck-
scheibe (8) und Tellerfeder (9) entfernen.

= Druckstlck (5) l6sen und entnehmen.
= Sitz (4) entnehmen.

= Sitz sowie alle Kunststoffteile auf Beschadigungen pru-
fen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 bzw. 3.5.4
beschrieben zusammenbauen.

12.5 Austausch des Kegels

Stellt man im Durchfluss eine Undichtigkeit fest, kann der
Sitz und der Kegel defekt sein.

= Zustand des Kegels Uberprufen.

Zum Ausbau des Faltenbalges die Armatur demontieren.
Dabei Kapitel , 1 Sicherheitshinweise und Schutzmal3nah-
men" beachten.

= Montiertes Ventil mit dem Deckelflansch nach oben in
einen Schraubstock spannen.

= Schrauben (36) und je nach Bauart Muttern (37) |6sen.

= Deckelflansch vorsichtig vom Ventilgehdause abheben
und auf eine saubere ebene Flache legen.

= Kegel, Faltenbalg sowie alle Kunststoffteile auf Bescha-
digungen prifen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 bzw. 3.5.4
beschrieben zusammenbauen.

12.6 Weitere Reparaturen

= Bei weiteren grolReren Schaden empfiehlt es sich, eine
Reparatur im Hause PFEIFFER vornehmen zu lassen.
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Reparatur

12.7 Gerate an PFEIFFER senden

Defekte Ventile kdnnen zur Reparatur an PFEIFFER gesen-
det werden.

Fur die Einsendung von Geraten bzw. Retouren-Abwick-
lung folgendermalen vorgehen:

Gefahr durch ein kontaminierte Armatur!

= Bei Riicksendung einer gebrauchten Armatur zu Service-
leistungen an den Hersteller, die Armatur vorher fachge-
recht dekontaminieren.

= Bei Riicksendung einer gebrauchten Armatur sind die Si-
cherheitsdatenbldtter vom Medium sowie eine Bescheini-
gung der Dekontamination der Armatur beizulegen. Die
Armatur kann ansonsten nicht angenommen werden.

3¢ Tipp

— PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontami-
nation im Formular » FM 8.7-6 , Erkldrung lber die Konta-
mination von PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu
dokumentieren.

— Dieses Formular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verfiigung.

= Rucksendungen unter Angabe folgender Informatio-
nen:

— Herstellnummer

- Ventiltyp

— Artikelnummer

- Nennweite und Ausfihrung des Stellventils

— Handarmatur / automatisierte Armatur

- Medium (Bezeichnung und Konsistenz)

— Druck und Temperatur des Mediums

— Durchfluss in m3/h

- Nennsignalbereich des Antriebs (z. B. 0,2 bis 1 bar)

- Anzahl der Betatigungen (Jahr, Monat, Woche oder
Tag)

- Evtl. Einbauzeichnung

- Ausgefullte Erklarung zur Kontamination.

Dieses Formular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verflgung.

12-4
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13 Entsorgen

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und internationale
Vorschriften beachten.

= Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahrstoffe nicht
dem Hausmull zufGhren.

Entsorgung
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14 Zertifikate

Die Konformitatserklarungen stehen auf den nachfolgen-
den Seiten zur Verfigung:

Konformitatserklarung nach Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU fur automatisierte Armaturen, vgl.
Seite 14-2.

Konformitatserklarung nach Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU fur handbetatigte Armaturen, vgl.
Seite 14-3.

Konformitatserklarung fur eine vollstandige Maschine
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fur das Ventil
BR 01a, vgl. Seite 14-4.

Konformitatserklarung fur eine unvollstandige Maschi-
ne nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fur das Ventil
BR 01a, vgl. Seite 14-5

Die abgedruckten Zertifikate entsprechen dem Stand bei
Drucklegung. Weitere, optionale Zertifikate stehen auf An-
frage zur Verfugung.

Zertifikate
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Zertifikate

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Druckgeréterichtlinie 2014,/68 /EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die PTFE-ausgekleidete Stellventile der Baureihe 01a (BR 01a)
Armaturen: mit PTFE-Faltenbalgabdichtung

* mit Pneumatik-/ Elekiro-/ Hydraulikantrieb
* mit freier Spindel fiir spdteren Antriebsanbau

1. Druckiragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.
2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung P> EB 01a betrieben werden dirfen.

Die Inbetriebnahme dieser Ventile ist erst zugelassen, wenn die Ventile beidseits an die Rohrleitung angeschlossen sind

und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.
(Fiir Ventile, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. W £8 Ola, Kapitel 1),

Angewendete Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fir druckfiihrende Gehduseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt B TB O1a
ANMERKUNG: Diese Konformitditserklcrung gilt fiir alle Typvarianten, dlie in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformitdtsbewertungsverfahren:

nach Anhang Ill der Druckgerdte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nr. der benannften Stefle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kdln

Anderungen an Ventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Ventils, auf die
Bestimmungsgeméfde Verwendung (vgl. B EB O1a, Kapitel 1) haben und das Ventil oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Kempen, 1. September 2022 N €

Stefan éoyko
Leiter Qualititswesen / IMS-Beauftragter

RT IN FLC € HE 2014-68-EU_BRO1a-01_DE

14-2

EB 01a_DE
_ Ausgabe Marz 2025
Technische Anderungen vorbehalten



Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Druckgeraterichtlinie 2014,/68/EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die PTFE-ausgekleidete Stellventile der Baureihe O1a (BR 01a)
Armaturen: mit PTFE-Faltenbalgabdichtung

e mit Handrad

1. Druckiragende Ausrisstungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung B> EB O1a betrieben werden diirfen.
(Fiir Ventile, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. W EB Ola, Kopitel 7).

Angewendefe Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fir druckfihrende Gehduseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt B TB 01a
ANMERKUNG: Diese Konformitdtserklcrung gilt fir alle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendefes Konformitditsbewertungsverfahren:

nach Anhang Ill der Druckgerdte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannfen Stelle: Kenn-Nr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kdln

Anderungen an Ventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Ventils, auf die
Bestimmungsgemdf3e Verwendung (vgl. B EB O1q, Kapitel 1) haben und das Ventil oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiltig.

Kempen, 1. September 2022 / % — 7

SteFan/C,zoyka
Leiter Qualitétswesen / IMS-Beauftragter

HE 2014-68-EU_BRO1a-02_DE
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Zertifikate

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erklart, dass die PTFE-ausgekleidetes Stellventil der Baureihe 01a (BR01a)
nebenstehenden ¢ automatisiert mit einem pneumatischen Antrieb Typ 3271
Produkte: e automatisiert mit einem pneumatischen Antrieb Typ 3277

o automatisiert mit einem Stellantrieb anderswertigen Fabrikats

VORRAUSSETZUNG: Die Einheit wurde durch die PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
ausgelegt und gefuigt. Die Seriennummer an der Armatur umfasst die komplette Einheit.

1. allen einschlagigen Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) erfullen.

2. im Auslieferungszustand, d.h. Armatur mit Antrieb als ,vollstédndige” Maschinen im Sinne der oben
genannten Richtlinie gelten

Die Inbetriebnahme dieser Einheiten ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschlossen und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom
Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an DIN EN ISO
12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieRendes Stellventil fur aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen,
automatisiert mit einem Stellantrieb fur Stellventile und andere Hubarmaturen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:

PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BRO1a > TBO1a
SAMSON-Typenblatt fur Typ 3271 und 3277 » T8310-X

Einbau- und Bedienungsanleitung fir die Baureihe BRO1a » EBO1a
Einbau- und Bedienungsanleitung fur Typ 3271 und 3277 » EB8310-X
Sicherheitshandbuch fur die Baureihe BRO1a » SHO1
Sicherheitshandbuch fur Typ 3271 und 3277 » SH8310

Anbaugerdte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstérker und Schnellentlisfungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen gemaf3
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Stellventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Stellventils, auf die
BestimmungsgemaBe Verwendung (vgl. » EBO1a, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméchtigt:

Kempen, 28. Mai 2021 Ly Tl

Stefan Czayka

Leiter Qualitétswesen / IMS-Beauftragter

SMART IN FLOW CONTROL Tvon1 HE 2006-42-EG_BRO1a-01_DE
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erkldrt, dass die PTFE-ausgekleidetes Stellventil der Baureihe 01a (BR 01a)
nebenstehenden o mit freiem Spindelende

Produkte:

1. im Auslieferungszustand, d.h. vorbereitet fur den Aufbau eines Stellantriebes
(nicht eindeutig definiertes Antriebssystem) als ,unvollstéandige" Maschinen im Sinne Maschinenrichtlinie

(2006/42/EG) gelten.
Maschinen sind als unvollsténdige Maschinen zu betrachten, wenn der Maschinenhersteller nicht sémtliche erforderliche
Spezifikationen, unter anderem Typ, Schnittstellen, Kréfte, Momente, etc. festgelegt hat.
Die Inbetriebnahme dieses Gerdtes ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung angeschlossen und
eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fiir Armaturen (VDMA, VCl und VGB)
vom Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fir Armaturen (VDMA, VCl und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieBendes Stellventil fir aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:
PFEIFFER - Typenblatt fir die Baureihe BR O1a » TB Ola
PFEIFFER - Einbau- und Bedienungsanleitung fir die Baureihe BR O1a » EB O1a

Anbaugerdte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentlifungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen geméf
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Stellventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Stellventils, auf die
Bestimmungsgemafe Verwendung (> EB O1a, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiltig.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmé&chtigt:

Kempen, 22. November 2021 2 Z%

Stefan Czayka
Leiter Qualitdtswesen / IMS-Beauftragter

SMART IN FLOW CONTROL HE 2006-42-EG_BRO1a-02_DE
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15 Anhang

15.1 Anzugsmomente, Schmiermittel
und Werkzeuge

15.1.1 Anzugsmomente

Anhang

15.1.1.5 Stutzschrauben, Ventil

Zur Vorspannung des Bordelflansches werden die Stltz-
schrauben (40) wechselseitig und gleichmaRig gemal3 den
nachfolgenden Drehmomenten angezogen.

Tabelle 15-5: Anzugswerte der Stiitzschrauben

@ Info

- Alle Anzugsmomente in Nm.

- Toleranz fiir Anzugsmomente: +10%.

- Nach langen Betriebszeiten oder Einsatz bei Temperaturen
tiber 80 °C kann das Losbrechmoment deutlich h6her sein.

—Alle Schraubverbindungen wechselseitig und gleichmdfig
gemdf3 den nachfolgenden Drehmomenten anziehen.

15.1.1.1 Abschlussdeckel, Ventil

Tabelle 15-1: Anzugswerte ftir Verschraubungen des Ab-
schlussdeckels bei Ventilen

DN [mm] 80 100 150
NPS [inch] - 4 6
MA [Nm] 20 20 20

15.1.1.6 Flanschverbindungen

Tabelle 15-6: Anzugswerte fiir DIN-Flanschverbindungen

DN [mm]

25

40

50

80

100

150

200

MA [Nm]

25

50

60

65

75

140

*)

9 Auf Anfrage

Tabelle 15-7: Anzugswerte fiir ANSI-Flanschverbindungen

NPS [inch]

1

1%

2

3

4

6

MA [Nm]

15

30

40

65

50

100

DN[mm] | 25 | 40 50 | 80 | 100 | 150
NPS [inch] = 4 6
MA[Nm] | 10 | 15 25 | 30 30 40

15.1.1.2 Abschlussdeckel, Ventil [G2]

Tabelle 15-2: Anzugswerte fiir Verschraubungen des Ab-
schlussdeckels bei Ventilen der 2. Generation

[G2]
DN [mm] 25 40 50 80 8
NPS [inch] 1 1% 2 3 200
MA [Nm] 50 50 50 50 "

“ Auf Anfrage

15.1.1.3 Deckelflansch, Ventil

Tabelle 15-3: Anzugswerte fiir Verschraubungen des Deckel-
flansches bei Ventilen

DN[mm] | 25 [ 40 | 50 | 80 | 100 | 150
NPS [inch] - 4 6
MA[Nm] | 45 | 45 45 | 80 80 130

15.1.1.4 Deckelflansch, Ventil [G2]

Tabelle 15-4: Anzugswerte fiir Verschraubungen des Deckel-
flansches bei Ventilen der 2. Generation [G2]

NPS [inch] 1 1% 2 B 8
DN [mm] 25 40 50 80 200
MA [Nm] 45 45 45 80 K

M Auf Anfrage

9 Auf Anfrage

15.1.2 Schmiermittel

Verschiedene Schmiermittel fr Standard- und spezielle
Anwendungen kénnen bei PFEIFFER angefragt werden.

Es ist wichtig, die spezifischen Anforderungen der Anwen-
dung zu bertcksichtigen, da die Wahl des Schmiermittels
von Faktoren wie Temperatur, Druck und Materialpaarung
abhangt.

Bei PFEIFFER gezielt nach weiteren Informationen fur ge-

eignete Schmiermitteln fur speziellen Anforderungen fra-

gen.

Hier sind einige Anwendungsbeispiele:

- Standardanwendungen
Diese Schmiermittel sollten einen Temperaturbereich
von -20 °C bis 200 °C abdecken und kénnen je nach Zu-
sammensetzung einen Gleitreibwert von etwa 0,1 bis
0,2 haben. Sie sind fir viele allgemeine Anwendungen
geeignet.

- Tieftemperaturanwendungen
Diese Schmiermittel sind fiir Temperaturen bis zu

-50 °C oder tiefer geeignet und haben oft einen Gleit-
reibwert von 0,05 bis 0,1.

Schmierstoffe fir extrem niedrige Temperaturen kon-
nen eine sehr niedrige Reibung bieten.

- Hochtemperaturanwendungen

Diese kdnnen Temperaturen von bis zu 200 °C oder
mehr standhalten und haben Reibwerte ahnlich wie
Standardschmierstoffe, jedoch mit besserer Stabilitat.
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Anhang

Schmierstoffe fir Temperaturen bis zu 300 °C und hé- 15.2 Ersatzteile
her kbnnen einen Gleitreibwert von etwa 0,1 bis 0,15

bieten.

PFEIFFER empfiehlt Ersatzteilsets flr die , Inbetriebnahme”

und fur den ,2 jahrigen Betrieb”, vgl. Kapitel:

- Sauerstoffanwendungen

Diese Schmierstoffe sind speziell fur die sichere An-
wendung in Umgebungen mit hohem Sauerstoffgehalt.
Sie konnen oft einen Gleitreibwert von 0,1 bis 0,2 auf-

- ,15.2.1 Ersatzteile des Ventils, DN 25 ... 50"
- ,15.2.2 Ersatzteile des Ventils, DN 80 ... 150"

weisen. — ,15.2.3 Ersatzteile des Ventils [G2], DN 25 ... 80 und

- Weitere Anwendungen NPST ... 3"

Vom Kunden spezifizierte Anforderungen.

— ,15.2.4 Ersatzteile des Ventils, NPS4 ... 6"

— ,15.2.5 Ersatzteile des Ventils [G2], DN 200 und NPS8"

15.1.3 Werkzeuge

Fur Arbeiten am Ventil werden geeignete Werkzeuge be-
noétigt. Ungeeignete Werkzeuge konnen zu Beschadigun-
gen am Ventil fihren.

15.2.1 Ersatzteile des Ventils, DN 25 ... 50

Tabelle 15-8: Empfohlene Ersatzteile des Ventils, DN 25 ... 50

. . Im Ersatzteilset
Weristort | mEtkernr | st oer | e
2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE
2 Deckelflansch EN-JS 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE . .
5 Drucksttck PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 . .
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049
11" Schraube / Stiftschraube A4-70
129 Mutter A4-70
13 Kegel PTFE . .
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
18 Scheibe Uniseal 3400 . .
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
25 Scheibe 1.4571 . .
26 Packung PTFE-Graphit . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
28 Abstreifer Buna . .
36" Schraube A4-70
37" Mutter A4-70

Y Abhéangig von der Ausfliihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein

15-2
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Bild 15-1: Explosionszeichnung des Ventils, DN 25 ... 50
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Anhang

15.2.2 Ersatzteile des Ventils, DN 80 ... 150
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Bild 15-2: Explosionszeichnung des Ventils, DN 80 ... 150
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Tabelle 15-9: Empfohlene Ersatzteile des Ventils, DN 80 ... 150

Anhang

Werisart | Imbssitetr | entatieninder | " den
2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE
2 Deckelflansch EN-JS 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE . .
5 Druckstlck PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 . .
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049
110 Schraube / Stiftschraube A4-70
127 Mutter A4-70
13 Kegel PTFE . .
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
17 Bordelflansch St 37/ PTFE . .
18 Scheibe Uniseal 3400 . .
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
25 Scheibe 1.4571 . .
26 Packung PTFE-Graphit . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
28 Abstreifer Buna . .
36" Schraube / Stiftschraube A4-70
37" Mutter A4-70
40 Stltzschraube A4-70

Y Abhéangig von der Ausfliihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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Anhang

15.2.3 Ersatzteile des Ventils [G2], DN 25 ... 80 und NPS1...3

Bild 15-3: Explosionszeichnung des Ventils [G2], DN 25 ... 80 und NPST ... 3
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Tabelle 15-10: Empfohlene Ersatzteile des Ventils [G2], DN 25 ... 80 und NPST ... 3

Anhang

bos. p— Werkstoff Im Ers:siteilset Emfhalten il:‘ der Im E;isj??:ﬁilset
DIN ANSI Inbetriebnahme RIEhezeniey 2 jahrigen Betrieb

1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE A395/ PTFE

2 Deckelflansch EN-JS 1049 / PTFE A395

3 O-Ring PTFE . .

4 Sitz PTFE . .

5 Druckstuick PTFE

6 Scheibe PTFE . .

8 Druckscheibe 1.4301

9 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049 A105
1MMn Schraube A4-70 A193-B7
12" Mutter A4-70

13 Kegel PTFE . .
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571 . .
19 O-Ring EPDM . .
20 Druckscheibe 1.4301

21 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301

29 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
30 O-Ring Viton . .
31 Gewindebuchse 1.4305

33 Packung 1.4305 / PTFE . .
34 Tellerfedersatz 1.8159 / DeltaTone . .
35 O-Ring Viton . .
36" Schraube A4-70 A193-B7
37" Mutter A4-70

38 Laterne EN-JS 1049

59 Nutmutter A4-70

41 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
42 O-Ring PTFE . .

Abhangig von der Ausfihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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15.2.4 Ersatzteile des Ventils, NPS4 ... 6

28
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Bild 15-4: Explosionszeichnung des Ventils, NPS4 ... 6
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Tabelle 15-11: Empfohlene Ersatzteile des Ventils, NPS4 ... 6

Anhang

Pos. Benennung Werkstoff Im Ersat'zteilset zur Ent_halten ir.1 der |Im .E“rsa.tzteil ﬁir.den
Inbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb

1 Ventilgehduse A395 / PTFE
2 Deckelflansch A395 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE . .
5 Druckstuck PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 . .
10 Abschlussdeckel A105

1" Schraube / Stiftschraube A193-B7

12" Mutter A4-70

13 Kegel PTFE . .
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571

17 Bordelflansch St 37/ PTFE . .
18 Scheibe Uniseal 3400 . .
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
25 Scheibe 1.4571 . .
26 Packung PTFE-Graphit . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301

28 Abstreifer Buna . .

36" Schraube A193-B7

37" Mutter A4-70

40 Stutzschraube A4-70

Y Abhéangig von der Ausfliihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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15.2.5 Ersatzteile des Ventils [G2], DN 200 und NPS8

39 27

Bild 15-5: Explosionszeichnung des Ventils [G2], DN 200 und NPS8

15-10 EB 01a_DE
Ausgabe Marz 2025
Technische Anderungen vorbehalten



Tabelle 15-12: Empfohlene Ersatzteile des Ventils [G2], DN 200 und NPS8

Anhang

Werkstoff Im Ersatzteilset . Im Ersatzteil
Pos. Benennung zur Egﬁ:ﬁ:tg::r::;::r ) fir den
DIN ANSI Inbetriebnahme 2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE A395 / PTFE
2 Deckelflansch EN-JS 1049 A395 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE . .
5 Druckstlck PTFE
6 Scheibe PTFE . .
8 Druckscheibe 1.4301
9 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049 A105
110 Schraube / Stiftschraube A4-70 A193-B7
127 Mutter A4-70
13 Kegel PTFE . .
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
19 O-Ring EPDM . .
21 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
29 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
30 O-Ring Viton . .
31 Gewindebuchse 1.4305
33 Packung 1.4305 / PTFE . .
34 Tellerfedersatz 1.8159 / DeltaTone . .
35 O-Ring Viton . .
36" Schraube A4-70 A193-B7
37" Mutter A4-70
38 Laterne EN-JS 1049
39 Nutmutter A4-70
4 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
42 O-Ring PTFE . .
43 Scheibe A2

Abhangig von der Ausfihrung kdnnen Stiftschrauben mit Muttern oder Schrauben verbaut sein
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Anhang

15.3 Service

Fur Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten sowie bei Auf-
treten von Funktionsstérungen oder Defekten kann der Af-
ter Sales Service von PFEIFFER zur Unterstiitzung hinzuge-
zogen werden.

E-Mail
Der After Sales Service ist Uber die E-Mail-Adresse
~sales-pfeiffer-de@samsongroup.com” erreichbar.

Notwendige Angaben

Bei Rickfragen und zur Fehlerdiagnose folgende Informa-
tionen angeben:

— Herstellnummer

- Ventiltyp

— Artikelnummer

- Nennweite und Ausfihrung des Stellventils

— Handarmatur / automatisierte Armatur

- Medium (Bezeichnung und Konsistenz)

— Druck und Temperatur des Mediums

— Durchfluss in m3/h

- Nennsignalbereich des Antriebs (z. B. 0,2 bis 1 bar)

- Anzahl der Betatigungen (Jahr, Monat, Woche oder
Tag)

- Evtl. Einbauzeichnung

— Ausgefullte Erklarung zur Kontamination.
Dieses Formular steht unter
P https://pfeiffer.samsongroup.com zur Verflgung.

Weitere Informationen

Die genannten Typenblatter und weitere Informationen
und Auskunfte erhalten Sie, auch in englischer Sprache,
unter folgender Adresse:

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 « 47906 Kempen
Telefon: 02152 /2005-0 +« Telefax 02152/ 1580
E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com
Internet: https://pfeiffer.samsongroup.com
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PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH

AND Hooghe Weg 41 - 47906 Kempen
E\L/gnglNG Telefon: +49 2152 2005-0

E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com - Internet: https://pfeiffer-samsongroup.com
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